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PROFIL TVRTKE

SLIA 1.1. Pogon tvrtke Weltplast u Posusju (BiH)

TVRTKA WELTPLAST UTEMELJENA Zahvaljujuci suvremenoj, kompjutoriziranoj opremi i
JE 1983. GODINE | TRENUTNO JE visokoj struc¢nosti djelatnika (trenutno uposljava vise od
VODECA TVRTKA U ZAVRENOI PRERADI 100 ljudi) ve¢ sada godiSnja proizvodnja prelazi 10.000

tona razlicitih proizvoda od tlacnih PE cijevi, PP cijevi

POLIMERNIH MATERIJALA (POLIETILEN za kuc¢ne instalacije, PE i PP cijevi za vanjsku kanaliza-

PE | POLIPROPILEN PP) NA PROSTORU cijsku instalaciju te konfekcioniranu ambalaZu, filmove
i industrijske folije.

BIH | REPUBLIKE HRVATSKE ODNOSNO ' oS isre e

NA PROSTORIMA JUGOISTOCNE EUROPE  Tvrtka Weltplast planira u sljedec¢ih 5 godina povedati

preradu polimera na 20.000 tona godisnje. Ambiciozni
se planovi razvoja temelje na ucinkovitosti veze izmedu
sofisticirane opreme, stru¢nog kadra uz ekspertnu
potporu domacdih i europskih znanstvenih te razvojnih
i tehnoloSkih centara. Jedini¢na proizvodnja po uposle-
niku je 20% viSa od europskog prosjeka prerade u istoj
grani industrije.

8 www.weltplast.com
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WELTPLAST d.o.0.
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o
Ljubljana o

WELTPLAST d.o.0.

Beograd

STYLPLAST d.o.0.

Rastovaca b.b., 88240
Posusje

BOSNA | HERCEGOVINA
Telefon: ++387 39 683 045
Fax: ++ 387 39 681 204
weltplast@weltplast.com

Velebitska 51, 21000

Split

HRVATSKA

Telefon: ++385 21530722
Fax: ++385 21535130
weltplast@weltplast.com

Velika cesta 33, Odra, 10000
Zagreb

HRVATSKA

Telefon: ++385 1 6261-643

Fax: ++385 1 6261-639

stylplast@stylplast.hr
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PROFIL TVRTKE

JEDNA 0D NAJVAZNIJIH PREDNOSTI
TVRTKE WELTPLAST U ODNOSU NA
KONKURENTNE TVRTKE IZUZETNA
JE KVALITETA PROIZVODA.
DOPRINOS TOM VISOKOM TRZISNOM
UGLEDU DAO JE | WELTPLASTOV
QM SUSTAV IS0 9001:2008 KO3l JE
USPOSTAVLIEN 1999. GODINE
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PROFIL TVRTKE

Tvrtka Weltplast u kolovozu 2010. godine potpisala je
kupoprodajni ugovor s tvrtkom Stylplast Zagreb o
preuzimanju stopostotnog vlasniStva proizvodnog
pogona polietilenske ambalaZe i cjelokupnog poslo-
vanja Stylplasta Zagreb.

Potpisom tog ugovora tvrtka postaje trZisni lider
u preradi i proizvodnji polietilenske ambalaZze na
podrucju RH i BiH te je na taj nacin povecala proi-
zvodnju za 30%, i uvecala udio prodaje PE amba-
laZe na hrvatskom trZistu od preko 50%. Weltplast i
Stylplast Zagreb danas su dobavljaci za vecinu trZisnih
lidera u maloprodaiji.

Tvrtka je tijekom 25 godina postojanja prerasla u jednu
od najuspjesnijih kompanija u proizvodnji polietilenske
ambalaZe u BiH. Stylplast sa svojim proizvodnim kapaci-
tetom omogucava sigurno Sirenje na hrvatsko trziste, te
trzista susjednih zemalja i zemalja EU.

Upravljanje tvrtkom Weltplast funkcionira na nacelu
timskog rada, sto ukljucuje suradnju glavnog direktora
s direktorima proizvodnje, prodaje te financija, s vodi-
teljima projekata te vanjskim stru¢njacima i eksper-
tima iz podrucja pojedinih postupaka prerade polimera.
Visoku pouzdanost i stalnost kvalitete proizvoda potvr-
duju i medunarodni certifikati, kao i izvoz proizvoda na
EU trZiste. Temeljna Zelja tvrtke Weltplast potpuno je
zadovoljstvo kupaca proizvodima kao i stalno unapre-
divanje medusobnog povjerenja.

www.weltplast.com 1
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SUSTAV KVALITETE

Sustav
kvalitete

Tvrtka Weltplast je 1999. godine u svoje poslovanje uvela sustav upravljanja kvalitetom, EN ISO 9001:2008. Sustav
upravljanja kvalitetom pridonosi visokoj pouzdanosti kvalitete gotovih proizvoda i predstavlja garanciju o vise-
struko kontroliranom proizvodu ukljucujudi visoku pouzdanost cijevnih sustava u praksi, zdravstvenu i ekolosku

sigurnost te potpunu uskladenost s pozitivnim propisima i normama.

POSUSJE, BOSNIA AND HERZEGOVINA
Buseau Veritas corify that the Management System of the above onganisation has

been audiied and found o be in sceondince with the requisements of the
management system standards demiled below

STANDARD

1SO 14001:2004
SCOPE OF SUPPLY

PROCESSING OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE AND
BIODEGRADIBILE BIOBASED WITH EXTRUSION AND INJECTION,
MANUFACTURING OF PLASTIC PRODUCTS SUCH AS TUBES,
CONNECTING ELEMENTS, FOILS AND BAGS

Cirigal Apposel [ | M JLNE 2001
St o the snatommd 101141y afeishes of s gt Lowspoera Srshoe,
s vt 1 sl '+ 19 JUNE 20004

sk by atodiny ths arpsmiiis

www.weltplast.com

BUREAU VERITAS

Certilication

Cer:lwggllum Certification
Awarded 1o
weltplast. weltplast.
WELTPLAST d.o.o. WELTPLAST d.o.o.
RASTOVACKA b.b,

RASTOVACKA b.b.
POSUSJE, BOSNA | HERCEGOVINA

Buncau Veeritas certify that the Management System of the shove organisation has
beon ausli d founad 1o be m with the eecqui of the
mmnagement sistem sandands deiled bebow

STANDARD

ISO 9001:2008
SCOPE OF SUPPLY

PROCESSING OF POLYETHILENE, POLYPROPHILENE AND
BIODEGRADABILE BIO BASED MATERIAL WITH EXSTRUSION AND
INJECTION; MANUFACTURING OF PLASTIC PRODUCTS SUCH AS
TUBES, CONNECTING ELEMENTS, FOILS AND BAGS

vt lpprnral e - 21 JANTARY 1999

5 g YAk T,
st s ke w2 MARCH 2004

T chook the ity of s vt e calf 4 MRS $1 203 672

sl e

T sk sbe bty o Dhos vt gl sl [+ 303 51 213 873
Famther clocatien myamseg e xupe of s e aed e spp ol af e mmsntemsat 1yihaw ety it e . e 4 s s i
TR

Xy v My
gl B0 i it
Cortiate Numler: CRITZIF 2 AR Gt Namslort ERMTING
-
Rlev. 082008 Py 087008
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SUSTAV KVALITETE

Institut IGH d.d.
IGH Cert
POTVRDA O SUKLADNOSTI
1/05-2ZGP-1359
U skiadu sa Zakonom o wmmm i be. B6/08).

M
ispravama 1 ot geadievni protevods (,Narodne navine= be. 103/08,
147109, !?HUHHHHITWM © gradevnim profzvodima- Prilog K {.Marodne novine” be.
33410, 87/10, 146710, B7/11 1 100/11), Litwrdens Je ¢ s gradevni proivedi

PEHD 100 cljevi za opskrbu vodom
Skupina 1: neminalnl vanjskl promjer - (d,20 - d.63),
nominalni thakewi - PH10PH16/PHI0
Slwwma!. mm‘nnh\lvm]aﬂ promjer - (d,75 - d,225)
inaind tiakovl - PHIOPH1S/PHI0
Skupina 3: nmmlatmm promjer - (4.250 - d.630)
nominalni tlakovi - PRIOPN16PH20

koje je na triiéte stavio:
‘Weltplast d.o.0.
Velebitska 51, HR-21000 Split
| kel su profrvedent u tvornict:

Weltplast d.o.o0.
Rastovaca bb, BA-88240 Posuije

podvignuo tvomitko) kentroli protovodnge | daljnjem tspitivanju uzoraka wzetih u tvomici u
skladu 3 propisanim planom ispictvanja | da je prijavijeno tijelo 1/05 WSTITUT IGH d.d. provelo podetno
Ispitivarije tlbl odgovarai anacajki nmumda potutn pregled tvomice | tvomicke kontrote

da | stalni padzor,
(Ovoen se potvrdom patvrduje da s odredbe kije s odnous nn
za wstay 1+ | svojstva opisana u nomama.
HRH EN 12201-1:2003 | HRN EN 12201-2:2003

te Blanku 26 stavak 2 | stavak 3 Pravilnika o zdravstvena] ispravnosti materijala | predmeta kajl dolaze u
wm;mnmtmzmnmwmm w0 propisane zahtjeve | da

o.-.].md.pmlmlwdumu rm,lu 2012, | ima valjanost sve dak se atno ne proeijene et
tehnididm urefest] u tvormich @i ivjet] tvornidke

u
hontrole pralzvodnje.

0D 12/068-011
57 {9
e #@uﬁw‘f’fuw
Zagreb, 26, chujka 2012,
TAGRED 10 000
120 sz
DAPOCAL-OT /I CP._intan et Revl) n‘“l Fau -:asml.e‘ :?5
3 mirmb sarcigh
e igh e

Institut IGH d.d. I
IGH Cert I

POTVRDA O SUKLADNOSTI

1/05-ZGP-1541
umumummim mavine™ br, 86/08), Pravilnikom o ocjenjivan),
adevnit

Bpravama o gri pratzvods
14709, mwnmunrﬁmmw gradewmim protzvodima: Prilog K (Marodne novine® be
33/10, B7/10, 146/10, 87711 1 100/11), ukvrdens je da su gradevni protzvodi

jne (25, 35) tlaéne cijevi za opskrbu vodom,
i kanal
Shupina 1: wunlwmﬂw-lm-aﬂ.
Skupina 2:  nominalni vanjski promjer - id.75 - d.225)
takovi - PN 6/PNZD

Koje jo na 1L savio:
‘Weltplast d.o.0.
Velebitska 51, HR-21000 Split
Rl S PrOfVesent u teofnic:
Weltplast d.o.o.
Rastovaéa bb, BA-88240 Posuije
protzvoda podvignuo protzvodnje | dal Ehranju uzoraks uretih u tvornici
“m,w-‘m&:’m|akwhﬁ:‘nmmj INSTITUT MGH of of prw:bnd o
ispitivanje tips cdgovarajuéih madajid protrvoda, pofetni pregled tvornice | tvomnitke kontrobe
p-wmummm | vormitke

poty potvrduje da L odnone mumnm
20 sustaw 1+ | pojstva opisana u normama s -

HRN EN 12201-2:2011

te dlanku 26 stavak 2 | stavak 3 Pravilnika o zdravstvenc ispravnost] materijala | predemets

neposredan dodir 5 hranom (NN 125/2009) i da protzved zadovoljava ve uq’):.u: MWI“I““
M)emﬂwmmn mijna 2012, lmm“ﬂumumwmm
mmpm)e %

00 127293011

Tagreb, 13. rujma 2012,

Seranicn 108 1
CRPOCA-LEICR_dme1AeG

O FT Technologre & mnovation enw

A<1030 Wisn, Franz Grill - Str. 8, Arsenal. m:;.n ;u
Tul (+43 1) TO8 18 01-0. Fax (+43 1) 798 16 01-8 It hvevew.

CERTIFICATE

all Technologia & Inncwation GmidH siatos an & Notled Dody (No. 1085) and ss. sn accoeding 1o EN 45011
nccrndiled certificalion body s well as an sccrodilod Testing s Inspection Bady (EN ISONEC 17020 and

17025), all isswad by th Lisbewar (BRMAA), that the producer’s
WELTPLAST d.o.0.
BiH-88240 Posudje, Rastovata bh
1081 in drinking walor
range DNWAOD 20 up to DN 225 11 and BDR 17
EN 12201-1:2011
nupply ytene (PE) - Fart 1: Goneral
and
EN 12201-2:2011
upgply (PE]} - Part 2: Pipes
Thin W
BN ISOIEC ISOIES 17025 for product
Diate of fust issue: 20120505
Vald ta: 20151231
Test raport No. A V742
Vierwia, the 5% of May 2012
off Technologe 5 o
o e St

o7, Jeclnologre & mrovation emsy

A-1030 Wien, Frans Grill - Slr. §, Arsenal, ONGM 3
Tal (+43 1) 796 16 01-0, Fax (+43 1) 788 16 01-& htip-fwww.oli al

CERTIFICATE

afi-Technoiogle & Innovation GmibH siales ax @ Nollied Body (Mo, 1085) and as an acconding 1o EN 45011
sccrdied corificafion body os well a8 on acomdited Testing amd Inspociion Body (EM ISONEC 17020 and
r0as), ¥ pe

WELTPLAST d.0.0.
BiH-88240 Posudje, Rastovata bb

Plastc pipes out of high densit (P 500} i he colonir Black i bl siripes for drinking waber

wp 11 ard SOR 17 liton in
KTW-Empfehlung/UBA-Leitlinie
DVGW W 270: 2007-11
Assossment
EN ISOAEC 17020 and m-n-n-.
Dae of first aue: 20120505
Vald b 20141231
Teat repon No.- 400,502

Vienna, the 5" of May 2012
ol Technologie &

www.weltplast.com
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SUSTAV KVALITETE

o . Anssii oy 130080
NASTAVNI ZAVOD ZA JAVNO ZDRAVSTVO
SPLITSKO-DALMATINSKE ZUPANIE
Shikba sdtavstvens ckologje - 21000 SPLIT, Vukovarskn 48
Oujol 78 keenijske analize m-mmmwum 530825
Odjed sanilame mikrobiciogie tel, 401-160

Odjel prodmota e | Ocjel sanarne i
. EN ISDIIEC 1
)

motode

Rjedenjam Minislarstva mmm Oumnkwuskeammlmuloﬂ
sanitorne mikrobiclogiie oviabien sy za coaviare shilbenh analza
Melode su aznadene Enakom (#)

Spit. 28.02.2013
ANALITIEKO 1ZVJESCE

ANALITICKI BROJ 13-0089
Zahjey : 02013

Nandtel;,  Weliplastda.o.

Rastowada bb.

58240 Posudje

Bosma | Horcegovina
Warsnik: Weiplast d.o.o.
Uazarak : PW cijovi za transport pitke voda
Diatuam urimarngs worka.

Datum dostave urorka © - 2512013

Opis uzorka :
Dostavijen je uromak n kemisk analizu, 2 prema zahlje EU Direklive 200272EC,
vode (menzs vanjskog promera Nl 20 do i

50 PEHD cijev za
226 mm, oma boje sa plavem atom

ZAVOD ZA ISPITIVANJE KVALITETE d.o.o. MOSTAR
QUALITY  SUPERINTENDING COMPANY, BOSNIA AND HERZEGOVINA

POTVRDA O SUKLADNOSTI br. C/02-05/13-WP

Certificate of conformity No.:
IPrabevinks IPE 100 cijevi sa vodu
Frrmbet
Pralevoidad; Weliplast d.owo, Posulje
Ahasantis e Bansovnia b KH240 Posubie. il
Tipe (N 20« TN 355) mm A tip STHE 9 PN SR ) PNIG
v ATIN 2000 EON S35 ) mm e vip SEHC 1T PN
Pandmuinelj sabifeva: Welipkst d.oso, Posugje
[
Oy ludtens ivrikn: FAVODEA ISFITIVANIE KVALITETE doa Mostr
lwtinwzrd s smignan S |apalda Mandica 97, R8000 Miszae, B0
O bsktenie ben; 1130 78 | 4

Hhecwer Vo

el § drugl poskac: (Tes s sl o f s dhetst)

O e e et e e LR TN Ry N P mp—
L = e w4 u
R el oo s 3 (LAY S ab

« prquatapes
Dt sanian pulnsden 11 110

. R whdbin

Pram urorak Praviniw
predmata koji doloze u neposredan dodie § nr-mmI:‘N_E 12500, NN 31711) 8,37,
ATAOR) &0, totka ¢,

FProizvod: Weliplast d 0.0, Pesubje, BiH : i e e ot s FY il
i —_— - ; : Dodatnls gertifihituts b Test Report Noi s jridn o pstivasgu be, OU1LWE
Lakljutak  Conefrndons
REZULTATI ISPITIVANJA Utvrdonio je da prodvod S 1K L A D A N sasahijevima sliedecil nomi § propisa
Sorzoraki opis : © Fakan o Rranl Ut BED b, 2004,
- BASEN 1220032009, N 12201.2:2003, D1 .
- dictilen PE. Dio 2-Cijevi
BAS EN 12201112603, PN 12201 1:3008, 10T D60 |- Opéeniin,
1S40 27 2007 Plastiéni ijevnl s, Polietilen (1) cifevi 2a vedoopskab,
TN ST 1999, Cliend b PESO. PEROD | PE D - iwjors,
KEMIJSHKA ANALIZA ]
Mazty analize Oznaka Renmat Mjama :5‘.""$‘?.".’.'2 T A RN ::.r »
metods jckinica \ wat
Tewk  valjamti £ 008,20
Specificna migracia |..|m;.s.|?.'. " i an®?
Teski metall (AAS) =
o e B it S b e e s 8 e it S i i s ) 8
. e ot e 0 it it g o e G s o e e o 55
Avabia's 130008
Olovo [Pr) <0001 mgl e [X) — e — e
Kadd (G 000 e o VIKcert
Mn [mangan) 0028 mgl {4 Zogrebotha cestn 231, HR- 10000 ‘RE
Ni {rieal) D01 mgh ) IRE 12 25136
Zeljezn | Fa) <0010 mgl 5]
Cr {krom) 0,025 mgl (8]
Logunda; (-)cogone normatn POTVRDA O SUKLADNOSTI
{#) N Do gOVAE AOATElL
10709 = ZGP = 121009
Oasjeks : glﬂ““" U skiadu sa m:-m o u-demm proizvodima (NN $6/08) § Praviluikom o ocerjivanju
m Stoic. dipling, gradevnih proivoda (NN 10308, 14709, 87/10
nzwmpmmqegduqumde\mwm
MIKROBIOLOSKA ANALIZA
Anakzazapoteta: 1122013 Analira zavrbans : PEHD CLIEVI ZA VODU
amnijenjene o plastié e stistave ea wpskriie vide e opés mumjenn | Gudska potrminji,
wanetvaih promiers | seujstasa muvedenth o popi priviti koji je sastavn dio me pats e
kaje proizvodi profzvodal
Lagends: () odgorarn rarmabai WELTPLAST d.o.0.
1) f exigrvars normatv 5’
BA-S8240 POSL: Rastovaia b
Vioditei] Odsjeka za mikrobialagi POL 2
Claudis Viotica, dr.vet med. vormic
ut i
MISLIENJE: WELTPLAST d.o.o,
BA-KK240 POSUSIE, Rastavadn b

P'll'wl.lll]u v mwu pvﬂupcl !du;e mmmm hxlmk' pmlwodlﬂeﬂ svim
1 isam o

P
gradevaim Pl\!lwhdllnulN"'l 3o, N'NS?FI‘L 146710, R1711 1 100/11) - Prilog K i nomi:
HRN EN 12200-1:2003 i HRN EN 12204-2:2003
Projzvodat se podvegao ocljenjivanju sukladnosti 1e je wivrdeno da je proveo poletne ispitivanja tipa
1 provedi sinlnu vomisku kemtrolu probevodnie, 12 da je ovladtena pravna osoba VIK-HR d.o.o,

provela pocetni nadsor tvornice § poceti nadzor l\whmﬂemmdummwhu
nadzor, procjen i jjivanje tvornidke kontrole prod.

()Vnpol\'!dnje pri puta izdana 17, njna 2012. god. i ostaje valjana sve dok se wjeti utvrdeni
normama ili uvjeti profevednge u tvormici
{Iimmlﬂn kontrala wmm ne promijenc.

Potvrdu mla}en\lm pravaa osoba VIK-HR d.o.o. k2 Zagrebo, Zugrebatkn cesta 231, evidencipski
broj: 10409, Ovinstenje: klssa: UP/I-360-01/11-0813, ur braf: $31-01-11-11 od 19, srpaja 2011, god,

Zagreb, 17 rujnn 2012, god.

m:nnm
A Spacir, dipling.
.3

stranica | od 2

www.weltplast.com
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SUSTAV KVALITETE

Institut IGH d.d. Polyethylene e
IGH Cert = . BorSafe HE3494-LS-H

POTVRDA O PRIZNAVANJU DOKUMENATA

ZA RADNJE OCJENJIVANJA SUKLADNOSTI BorSafe HEMSM-LS-H is o bimodal polyethylene compound produced by e advanced Borstar lechnology.
- | - Itincludes & berm thenmal stabilty and UV
1/05-2GP-Pravilnik NN 87/10-0010 kbt ot
UMDWOWMMNL.W-%V “Jmmhz:“":w]n'wéﬂ BorSale HE3404-LS-H Is classified as an MRS 10.0 materal (PE100).
T4TI08, B0 1 129/11), posebno u tuMn LS M 1, Pravilnika o fzmjeni § dopuni Pravilnika o
otjen]mnju subiladnosti, tspravama | canafavanju gradevih proizveds (NN B7/10) 1
- mmmmﬂwm Dlmlml NN !31"0 &7/10, 146110 81711 §100/11) utvrdeno je da mﬂpﬂﬁﬂmﬂmﬁ s tocommended for
WELTPLAST plastiéne cijevi (PE 100) za opskrbu plinovitim gorivima Orinking water
(DN/OD 20 - DN/OD 225): SDR 17 i SDR 17,6 is especially design t diameter, thick wall pipe, but can be processad for the whole
range of dismaters,
koje je na triiite stavio:
'WELTPLAST d.o.o. Special features
Velebitska 51, HR-21000 Split BorSafe HE3494-LS-H is a high density h copody with L I
koji su proizvedeni u tvornici:
WELTPLAST d.o.0. Physical Properties
RastovaZa bb, BA-88240 Posuije b — o
proizvedal podvignuo radn, okvinu sustava i dokazao o
Munu‘mba]ydli::.tﬁ.m 1705 INSTITUT IGH d.d., |Wﬁ:’:m!ﬂuﬁ]¢m1 Dunsity (Base Resin) :lmam gmg::s
sastavnil dia ave patrde. Matt Fiow Rate (190 *C/5.0 kg) 0.2 9/10min 150 1133
Ovom se patvrdom mu o radnjama | potvrduje da w Tenalle Soainat rese o 508273
2a sustav 1 | Svojstva cpisana u normama: Tersile Swuss at Yie (50 mmvimin 24 WPy 150 827-2

HRN EN 1555-1:. 2003 HRM EN 1555-2:2003 | HRN EN 1555-2:2003/A1:2007 wﬁmﬁmmuntﬂt ;ﬂag;h E;g?:‘in
mﬁxw:ﬂﬂmm 28. lipnja :Jm;‘mvﬂumdnu tiprjn 2013 ujlﬂd?h"uha;umum Ll »ﬂw“ e S _—
tvarnséka kontroda peoizvodnje.
00P 12/013-007 Processing Techniques

The actual conditions will depend on the type of equipment used.

Cylndar 180-210°C
il b fm 3¢
Zagreb, 28. lipnja 2012. Melt temperature 200.220°C
i BorSate s 3 Pasemars of Boreaks o
DAPOCSE-01117_tectan jeiRewl
‘prws OrRgbRgruD gom

S %

Polyethylene
. BorSafe™ HE3490 LS O IT 7echnologie & hnovation ensy

Black High Density Polysthy

A-1030 Wisn, Franz: Grill - Sir. & Arsenal, Objekl 213
Tol (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 7808 16 01-8, hitp:tww.off ol

Descripion CERTIFICATE

HE3490-LS is a bimodal polyethylens compound produced by the advanced Borstar technology.

ohes UV resistance, Long term stabiity is ensured by an optimised off Technologie: & Innovation GmbH stries as a Notfied Body (No. 1085] and as an according ko EN 45011
stablisation system, sccredited coification body a3 well as an aocrediled Tostieg snd Irspection Body (EN ISOAEC 17020 and
T028), Labour that 3
BorSafe HE490-LS s classfied a5 an MRS 10.0 material (PE100). FRIBORECE)
ST d.o.0.
Applications WELTPLA
BorSafe HEMB0-LS is recommaended for pressune pipe systems in the appications field of BiH-88240 Posudje, Rastovata bb
Dirinking wiater Inustral
‘Natural Rslining F black for
P-—ls:uv Sea outtall 3 gas
pipslines up o DH 226 ", m!?wsww.amhb-
It is especially designed far the production of larger dameter, thick wall pipe. but can be processed for the whale
- Rt ko shi eri resistance o rapkl d slow crack growth.
Physical Properties EN 1555-1:2010
Plastics for the supply of gas fuels. [PE) - Part 1: Genoral
Property Tpical Vo Tout Mathod -
u-m:mnwwlw ﬁ'ﬁ’m :%lﬂ! s
f-u-muu meniminip 1100 MR 150 8272 EN 1555-2:2010
Tenaie Sumn > 600 % 150 527-2 Plastics for oy fusls (PE) - Part2:
T-i-&—lnmwnmhm 24 MPa 150 827.2
2% ASTM D 1503
c-mnhun <3 150 18553
Cuidation Induction Time (200 °C), > 20 min ENT28
54 test, Poat0°C, = 10 bar 150 19477 i s
Test pipe 250 mm, SOR11) This coriicaln is issod 9 repor v
‘Resistance o siow crack growth (9.2 bar. 80 °C) *>1.000h 150 13478 17028 o prod
Processing Techniques
mﬁmmmm!f_;g“““wiMM- y depend on size Diata of first issus- 20120805
Vil fo: 20151231
Extrusion Torst rwpent Mo 4061744
3 2 a2
b 082105 WVianna, the 5% of May 2012
Meh 1emperature 200-220°C off Technologie &
DorGate i & iragemark of Dormsle A5, Deomart: o g Depariment”
Dn-un agramersirassa 1713 | K220 Vieana | Auira S
Tesgiors 43,1 24 000 Fax o) 122 400 20

FN 26888a | CCC
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- Polyethylsne
ZAVOD ZA ISPITIVANJE KVALITETE d.o.o. MOSTAR S f S
QUALITY SUPERINTENDING COMPANY., BOSNIA AND HERZEGOVINA Bor a e HE3490~L H

Black High Density Polyethy

Description
BorSafe HE3490-LS-H is a bimodal polyethylens compound produced by the advanced Borstar technology.
It includes 4 o and UV-
resstance.
P & PE 100 cijevi za plin BorSale HE3480-L5-H Is classified as an MRS 10.0 material (PE100).
Prokevedst:; Weltplast d.o.o. Posuije,
Rastovacs b b, 88240 Posstle, HiH BorSafe HE3490-LS-H is recommended for
Tip: PE 100 cijevi zm plin, Grude B, tipovi SDR 11 | SDR 176 promjera Drining watar zﬂ
DN 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200 225 berigd g ot
mm
Podmasitel zabi Weliplast dvs. = Itis e ..—qlpm.u. of larger diamater, thick wall pipa, but can ba processad for the whols
ISMTIVANJE K\U\UTI{TI: do.o, Mostar
Sv. Leopakda Mandiéa 91, 88000 Special features
BorSafe HEJ90-LS-H is a hig ty with slow crack
Ovladiene broj: 10-050-1078- 198 growth,
Tekaifll | irug podact:
s Welple PE o o vrada o RorSafs 11 JATLS Physical Properties
e
Dlmenslfe DN 16+230) ety SENCLL sife cfevi 83, fmpy HWM Mol g
DN~ 220 e, i ST s el Pt S DR
Oumovl sastar,  pualiesiien P 158 Derity (Base Resn) 48 kgim3 50 1872-2450 1183
bl Dersity (Compoursd) 048 kgimd IS0 1872:2050 1183
s Mait Flow Rate (150 "C/5.0 kg 0,25 g't0min BO1133
2""“ o e LA e — Tensile Modulus (1 mmimin) :g‘nﬁ ggﬁ
RIS el 20N W Tensile Strecss at Yield (S0 mmimin] 2N 50 827-2
Bruj prethadnog crrtifikats C-01-048-WF Carbon black contant =0 2.25% B0 6964
‘Cnidation Induction Time (210 *C), = 20 min ENT8
Zakljufak / Conclin (S4test Pcat0°C. > 10bar S0 13477
‘Test pipe 250 mm, 50R11)
Resistance 1o slow crack growth (8,2 bar, 80 "C) =8000h S0 1T

Utvritem je da jeproizvod 8§ UK LA 0 A N 58 sshijevims sljedeih normi | progisa =

EN 1555-1:2002, Plustidni cijevai smstavi 2 opskrbu plinom-pelictfien PE, Dio 1, Opéenito
EN 1385-2:200, Plusiiéni cijeval sastas 23 ogukrbu plinom-polieifien PE. Dio 2. Cijesi

BAS EN 1555-5/A1:2007, EN 1555-32002/A1:2008, IDT Processing Techniques
Plastini cijeval sastay 2n saabejevanje plineritio gorlsins -Folietflen (PE)- Blod: Cijevnd peikljudel, S dgietpli i .
DIN $074:1999, Cijevi iz PEAD, PEL00 § PE HD - lamjere i R
IIN 807521999, Cljev i PESO | PE100 1 PE HID- Sveukupad zshijevi 22 ket npitivaaja

150 4437:2007, Ukopane PE cijeviza plimoin-

Mjrste, dutum issdevnnjar Mostar, 1108208 MF

Reak  valjusseti 1 30112011 god. BorSale is & irademark of Bormals A5, Desman.

oraats A5 | Wagramerstranen 1718 | 1230 Vienns | Acatia
o _nnq\mmﬂr-uuam

- Polyethylene ]
BorSafe™ HE3492-LS-H

Orange High Density Polyethy IGH Cert

Description oTV

BorSafe HE3492-LS-H is a bimodal polyethylens compound produced by the advanced Borstar lechnology. P RDA O SUKLADNOSTI

Long term stabikty is ensured by an optimised api 1/05-ZGP-1360

propagation and siow crack growth
U skdadu sa Zakonom wMarcadive peovi br. 86/08), Pravilnikom

BorSafe HE3492-LS-H is classified as an MRS 10.0 material (PE100). omm‘ irhdem. I!’:nh\uh uLm waﬁu:m.
147109, 87110 1 mm] I'Iehlékhnuwhw: gradevmim profzvodima- Prilog K {Marcdne novine™ br.
33410, BT4IQ, 14610, BTI11 1 100711), utvideno fe da su gradevni proiovodi

Applications

BorSafe HE3492-L5-H is recommended for prassure pipe sysiems in the applicaticns field of: Weltplasttherm PP RCT- plastiéni cijevni sustavi (cijevi | spojnice) za instalacije s toplom |

hladnom vodom
Gas dstrioution

Skupina 1: (PH10 - PH16): d,16 - d.63

It is especially designed for the production of larger diamater, thick wall pipe, but can be processed for the whole Shuping 22 (FRID - PN16)L AT = k110
range of dameters. hoje Je na triiite stavio:

Weltplast d.0.0.
Special features Velebitska 51, HR-21000 Split
BorSafe HE3492-L5-H is a hig ty 1o slow crack | hofi su profzvedeni u tvarnici:
Weltplast d.o.0,
RastovaZa bb, BA-88240 Posuije
Physical Properties
protzvedat podvrgnue tvarnitko] kentroll profzvodnje | daljnjem Bplithanju uzoraka uretih u tvomich u
Property Typical Valise Test Mathod m;mhwm hplmuja‘duje prijavijeno Lijeto 1705 INSTITUT IGH d.o. provels pofetna
Dty ispitivanje UD‘I otgovarajudih anafajkl prolzveds, pofetni pregled tvomice | tvornitke kontrole
Density (Compound) 981 ki3 150 1872-2180 1183 protzvednje | da MMMW u}mﬂmﬂrloﬂuﬂ!hhﬂnﬂﬁwhﬂde peolzvodnje.
Melt Fiow Rate (150 °C/5.0 kg) 027 g1t 150 1133 Ovam je se cxdnese
Tensilo Stram o Break =500 % 1950 8272 uﬂnmi-lnﬂunwlwuumﬂnm
Tensila Stress ot Yiekd (50 memenin) 25 MPa 180 5272
eisrpiiby il et R SRS s 108 HRN EN IS0 15874-1:2004, HRN EN 150 15874-2:2004 | HRN EN 1SO 15874-3:2004
Test pipw 250 men, SOR11)
Resistance 1o siow crack growth (9.2 bar, 83 °C) *1.000h Bai3 led-iuumuk!lum3ﬁnllnwu!amwmmmlmjmlpmwlﬂlwu
Aepesredan dodir s hranam (NN 125/2009) i da protzvod zadovaljava sve proplsane zahtjeve | da
prolzved ispunjava sve proplune zahtjeve.
ghl:wmlnn'fwlllllwﬂ i Ona e potrt pre uta idana 26. ok 2012, § i vljanost svo o se 2t ne pramijene u
i . wjeth u tvornic 1 et lml&e
Kotz e,
0 should be used as g 2/069-0°
yinder 180-210°C o0 "
ewa 200-210°C
e 200-210°C i)
Melt termperatre 200-220°C ‘A~ ‘o !
for 9 i orly and type of \
Pla your local Bomals for mr,sc. Zdravko ur!u dlui
Zagreb, 26. obujka 2012,
ZAGRER 101000
BorSafe s 8 trademark of Bormals proup. Stranics 108 1 J::-lm !ﬂLJ!. "
CAPOCH-QIONCE, ot Ted L P + 385 1/4125 375
P i Ml paralioh e

e igh he

m BOREALIS

22 www.weltplast.com
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Voud Jechir0/0g/e & /Ni0valior anbl

~1030 Wien, Franz Grill - Str. 5. Arsonal, Objekt 213
Tol (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 798 16 01-8, htip www.oflal

CERTIFICATE

off & {Na. 1085) ordd s an 1o EN 45011
Body (EN ISONEC 17020 and
EN ISOAEC 17025), ol issued by the Ausirisn Misistry of Economics snd Labosr (FIMWA), that the producer's

. otk died

WELTPLAST d.o.0.
BiH-88240 Posuje, Rastovata bb

Plassc pipes Fandom-Copotymes Enhanced Crystaties S¥ucture improved Temperature

Resistance (PP-RCT) and ¥ Copotymer (PP-R) foc hot "

water the up 0 DN 110 s the mspection contract WOB20 are
fililing all requisements according o

EN ISO 15874-Series:2003
Plastic piping systems for hot and (PP)
Part 1: Genera (incl. A1:2007)
Part Z: Pipes incl. A1:2007)
Part 3: Fittings (inel. A1:2009)
Part 5: System (incl, A1:2009)

Tia cacmicals fssusnd by an accordng 1o the

EN ISOAEC 17020 and EN ISOMET 17025 for st methods above mentioned product.

Date of brat ssue: 20120505
Valid o 20151231
Test repart No. 4061751

Viatina, the 05 of May 2012

o77. TBH170/00/€ & /111701317017 Grrdt/

A-1030 Wien, Franz Grill - Str. 5, Arsenal, Objekl 213
Tol (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 798 16 01-8, htlp/fwww.ofi.al

CERTIFICATE

ofi-Technologie & Innovation GmbH states as a Notified Body (No. 1085) and as an according to EN 45011
accrediled cerdification body as well as an accrediled Testing and Inspeclion Body (EN ISOAEC 17020 and
EN ISOMEC 17025), all issued by the Austrian Ministry of Economics and Labour (BMWA), that the producer’s

WELTPLAST d.o.0.
BiH-88240 Posusje, Rastovaca bb

Plastic pipes oul of Polypropylene-Randam-Copolymer Enhanced Crystalline Strueture Improved Temperature
Resistance (PP-RCT) and fitlings out of Palypropylene-Random-Copolymer (PP-R) for hol and cold drinking
waler installations in the dimension range DN/OD 20 up to DN 110 fisten in the inspeciion coniract W0620 are
fulfiling all requirements according to

KTW-Empfehlung/UBA-Leitlinie

DVGW W 270: 2007-11
Enhancement of Microblal Growth on Materials to
Come into Gontact with Drinking Water — Testing and
Assessment

This certificate is issued according to tes! reports issued by an accredited laboratory according o the standards.
EN ISO/IEC 17020 and EN ISO/IEC 17025 for test methods above mentioned product.

Date of first issue: 2012-05-05
Valid to: 2014-12-31
Test report No.: 312127

Vienna, the 5" of May 2012

off Technologie & innovation GabH

ofi Technologie & Innavation GmbH

Dlpl Ing Udo Pappler
ager Applied Plaslic
e e Tosbnaogy

Depar

!
PSID90

o077, TECHI0/09/8 & 117170V 1077 bt

A-1030 Wien, Franz Grill - Str. 5, Arsenal, Objekt 213
Tel (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 798 16 01-8, htip:/iwww.ofi.al

CERTIFICATE

ofi Tachnologie & Innovation GmbH states as a Nolified Body (No. 1085) and as an according to EN 45011
aceredited certification body as well as an accredited Testing and Inspection Body (EN ISO/IEC 17020 and
EN ISO/IEC 17025), all issued by the Austrian Minisiry of Economics and Labour (BMWA), tha the producer's

WELTPLAST d.o.o.
BiH-88240 Posusje, Rastovata bb

Plastic pipes made out of (PP-RCT) for hot id dri i in i i
range DN/OD 16 up to DN 110 and with SDR 7.4 are fulfiling all requirements according to.

DIN 8077:2008

Polypropylene (PP) pipes PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT — Dimensions.
and

DIN 8078:2008

Polypropylene (PP) pipes PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT — General quality requirements and testing

This cerificate is issued according to test reports issued by an accredited laboratory according to
EN ISONEC 17020 and EN ISO/IEC 17025 for test methods above mentioned product.

Date of first issue: 2012-05-05
Valid fo: 2015-12-31
Test report No.t 406.175-2

Vienna, the 6™ of May 2012 SEETT N

«ofi Technolagie & Innovation GmbH o AnNoy.

4 77 DI UdofPappler
{fhoad o iping Department o g Diision Managér Appled Plasiic
 Emionania Technlo0y”
5
Psmo0

13000

— NASTAVNI ZAVOD ZA JAVNOD ZDRAVSTVO
SPLITSKO-DALMATINSKE ZUPANIJE

Rjesenjem Ministarstva poloprirads R One 28 wem see
sanitame mikrbolog.e Tvalien o 28 2oe0 a0 slitens &
Metode su oznatens zngesr @

rrane | POU | Odjel
2

Splt, 28.02.2013

ANALITIEKO 1ZVJESCE
ANALITICK BROJ 13-0100
Zahtjay | 1072013
Narutdel: Wedtplast d.o.o.
Rasiovata b b
BA340 Posutje

Bosna | Harcegoving
Wiassnik: WSplast d.oo

Uzorak ﬁP-Rl:T cljevi | spojne elemente
Datum uzimanja uzo

Datum dostave uzorka :  25.1.2013

Opis uzorka :
M‘;Enéa uzorak na kemijsky | mikrobiolodku analizu, & prema zahtievu EU Diroktve

Dostavijene su PR-RCT cijovi | spof Cfewt 88 izraduju u dimenzijama: vanjskog
mmkzﬂwl\unmg‘ e
Provodic doo, Posusie BiH

(Boreals)

REZULTATI ISPITIVANJA

Senzorski opis :
Cijv | spoyni element su zelane boje, dobne izrade | bez vidijvih oftecenja.

KEMIJSKA ANALIZA
el — e ——— i
metode jechinica

www.weltplast.com
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SUSTAV KVALITETE

MISLJENJE:

Prema isptanim parametrma uzorak ODGOVARA Pravink o 2drastven) sgravnost mater
(NN |m NN 31711 €1.20

mmm uzorak ODGOVARA Pra ] wvode za pite (NN

ATIOB) €16, tofka c.,

ZAVOD ZA ISPITIVANJE KVALITETE d.o.o. MOSTAR
QUALITY SUPERINTENDING COMPANY, BOSNIA AND HERZEGOVINA
[ 55 000, M

POTVRDA O SUKLADNOSTI br. C/03-05/12-WP
Certificate of conformity No.:

Proizvod: PP-RCT eijevi z kuému instalaciju hladne i vruée pitke vode
FProfzvodai: Weltplast d.o,o, Posuiie,

Mawfacrrer: Rastovata bb, $5240 Posusje, Bl

Tip: PP-RCT cijevi za kuénu instalaciiin hisdne i vrude pitke vode tip SDR 7.4
Ml o typase DN 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 160, 180, 200, 225 mm

Pounositelj zahijeva: Weliplast d.o.0, Posulje

Applica:

Orviaktenn tvrthoa: EAVOD ZA ISPITIVANIE KVALITETE do.o. Mostar
Authrizedl compamy: S, Leopalda Mandiéa 91, 83000 Mostar

Ovtabenje broj 1005010781798

'm I mm 1 Tirwhmacsad s st abosta)
pin 1eRET : vods.

Dimrmrage 18- (3022 ¥ jowem S0 7.4 (SORde), 5 3.2 serif oot | SUSDR-1VD)
. RCT jo writa PR 5

| opeare o e { T  leta PP ™ RA 7050 Borealis
ke

)
ki

Thoddatal certikatisf i Test Repwrt Noj. Inpitieann su levriens prema: Levieié o wgitivan]u br. OMTI-WT

Cartifikat prijay jenog tjeia(Certificate of Notified Body)e OFI Gebih o TN 5077 :2007 | DIN 8078:3007,

Test Repart No. M8.K19-2 od 2009.01-26 EN 150 15874, nyew
- % LT od 20090004, D81 1w

Eakljuink / Conclusion:
Utvrdens je da je prolved. S U K LA DA N s sabsieviira sljcded nommi | propiss ¢

= fakon o hrasi SLiist BI br. S804

«  DIN BO77:2007, Polipropilenske eifevi () tipoy i PP-H, FP-B, PPR, FP-RCT - Dinensije

« DIN BOTH:2007, Polipropienske cievi (P17 tipavi PPH, FP-B, FR.R, FPRCT -
Opéi mhtjevi kvalitele | spitimaje

© EN IS0 1557412003+ AC:2007 - PlastiEnl cijeval sustavi 2 vrsdy | Mladui vedi - Polypropiien
(m Dio 1: Opéi dio

= ENI50 1587 i em wrmin | Bindny veds

= Polyproplien (M) — Dio 2; Cijevi

- EN IS0 1887432003 o i vl D5 3: Spaji
nw:wmfmm‘opanalleﬂ I ispltivanja materijala koji se Koriste u sustavima vode #a pide

elfevi
ttadonm ehatrapolacije
LT Ee1eS
ZA D
Mjestn, datum iedsvanja: Mestsr, 27073002, .!5?

Place and Doate o e
ok valjanostl = 27.072013, ged.
Vaalickd sy

T AmieConkd”

=y
[~

Institut IGH d.d. I
IGH Cert I h

POTVRDA O SUKLADNOSTI

1/05-ZGP-1384

u an.lmmom pmtnuﬂlm- {Marodne navine™ br. B6/08), Pravilnikom o ocjenjivanju
sukladnest, fspravama o sukladnasti | cznadavanfu gradevnih profzvada { Marodne novine® be, 103/08,
TS, BTN T 'I'.MKIOM @ grademim proizvodima- Prileg K { Narodne novine® br.
33710, 87110, 146/10, 87/11 1 100/11), utvrdena je da su gradevni protzvodi

‘Weltplasthome STANDARD - PP cijevn] sustavi za odvednju one€iiéenih | otpadnih voda
{niske | visoke temperature) unutar gradevinskih konstrukeifa
Skupina 1 - eijevt | spojnice - d,(DN): 32 - 63
Skupina 2 - cljevi | spofnice - d (DN): 75 - 160
kaje je na triilte stavio:
Weltplast d.o.o.
Velebitska 51, HR-21000 Split
1 koji su protzveden! u tvarnic:
‘Weltplast d.o.0.
Rastovaca bb, BA-BB240 Posuije

Mwmm]mmlmmmmun}mwmpmmanummu
shindu 3 Fpitivanga | da jo tjelo 1/05 INSTITUT IGH o o mﬁum
wmmrﬂmmwmm potetni pregled tvornice | tvom

Ovom se mrdunmwpda st primijenjene mmﬁe hope s odnese na potvidivanje skladoosti
0 sustav 1 | svojstva opisana u

Hlﬂl EN 1451-1:2000

1 da protzved ispunjava sve propisane zahtjeve.

mkmﬂmmn travnja 2012, Iunwljuwweddtn ne promijene et
utvrdent u u tvormiel fli ivjeti teornidke
hmuﬂupulxwwue

0D 127142-011

Il

. Odgovorna osoba: p
o Q‘ﬁhu e Cmum:

Zagreb, 13. travnja 2012,

T u ]

Insfitut IGH d.d. l
IGH Cert l

POTVRDA O SUKLADNOSTI

1/05-IGP-1362

UMHWGMW | Maradne novine™ br. umnmomm
147109, 5710 1 129411) |1mram gradevnim muu Prilog K {Marodne novine® b,
310, 87710, 146/10, B7/11 1 100/11), mun:e-ammaeml

silent - PP cijewni odvadnju 1 otpadnih voda (niske |
visake temperature) unutar gradevinskih konstrukcija
Skupina 1 - cijevi i spojnice - d (DH): 32 - 63
Skupina 2 - cijevi | spajnice - d,{D): 75 - 160
hoje je na triiite stavio:

Weltplast d.o.o.
Velebitska 51, HR-21000 Split
| kol su profzveden] u tvornicl:
Weltplast d.o.0.
Rastovaca bb, BA-BEZ40 Posuije
profzvedal podvrgnue tvamickaf koneroll proizvednie § daljnjem tpitivanju uzoraka uzetih u tvomicl u
MSde-mhlhnmdikuuMmm-msmnmmae prmmmn
fspithanje tipa odgovarajucih znalajki wnwdl poletsi pregl
profrvodnle | da proved| stalnl nadeer,
Ovom se potvrdoe potvrduje da s dredbe koje se odnose na
za pustav 1 svafstva apisana u normana.
HRH EN 1451-1:2000
i da proizvod ispunjava sve prophane zahtjeve.
Ova je patyrds pryi puta iedana 26, olujka 2012, | ima valjanost sve dok e anatna ne promijene uvjet
utyrdeni u tehnidkim et u tvormict I ivpeti tvormike

kontrole profzvednge.
oD 12/071-011
p oo :
A ;4{ { {
mr 36, m Bartié, dinl.lnsmj.
Zagred, 26, obujka 2012, ”
ZAGRER 10000
Stranica 1 od 1
ORGP tnsaneiRed el

www.weltplast.com
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Institut IGH d.d.
IGH Cert

POTVRDA O SUKLADNOSTI

1/05-ZGP-1361
Izmjena i dopuna br.1

U sedadk sa mﬂnoymwmmimm-mwu 86/08 i liflﬂ,ﬁma

Epravama o A
br, 103/08, 147/, mmm.-mmhkkhnw gradevim protevodina Pﬂwﬂl»m
navine® bie. 33710, B7/10, 146710, 87711, 100711 § 130712}, Wkﬁwlmw

‘Weltplastground 35-PP plasticne cijevi za netlainu podzemnu odvodnju | kanalizaciju, tip A
s {strukeurirane, s glatkom unutarnjom i vanjskom povriinom)
DN/OD 50 do DH/OD 500, SN2
DN/OD 50 do DN/OD 500, SH4

Weltplast d.o.0.
Velebitska 51, HR-21000 Split

Weltplast d.o.o.
Rastovaéa bb, BA-88240 Posulje

141 11 praveln paetnn
npﬂh-ln}e tipn odpovarajuéin matajki prm. pnﬁ!l [ ple‘jai \mmlce I lvormﬂoe kontrote
protzvodne | da provodi stalni nadees, ecjenjivange | cdobravanje lml:lw hontrole pratzvodnje.
Ovom se potyrdom patvrduje da v kaje s odnose
7a sustay 1 | svojsiva opisana u normama N

HRN EM 13476-1:2007 i HRN EN 13476-2:2007

| da prokevod kpmjaumpiqﬁsam ul\ua-e

Ova je potvrda mlnduu f arugka 2012, 1 ma valjanost sve dok se 2natio pe promifene uvjotl
...J.'.. " Lo wvjeti u tworniel il tvjell tvommicke
kantrole proizvodnie,

0D 12/070-018

" mioSerdravike Bariie, dipling.stroj.
Zagrab, 25. travnia 2013,

TAGHES 10 000

Joris Hakids 1
Tal; 4385 178
Fax:+385 1/6

e g

e borucligr

Institut IGH d.d. I
IGH Cert l
POTVRDA O SUKLADNOSTI
1/05-ZGP-1542
Izmjena | dopuna br.1

ahlady =a Zakonom o gradevnim proisvoding |.rwmm.e-n. B4I08 | 25135, hmlmme
:.juqhw:;u o“‘ﬂl avama o gradevmih proizvods
br. 103/08, 147709, B7F101 129/11) § Tetnickim pmplmor proizvodima- Prilog K uum
novine” br, 33/10, B7/10, 146710, 87711, 100411 | 130/12), utvrdena je da su gradevnl protovodi

Weltplastagro -STANDARD i viseslojne (15, 25, 35) polletilenske tladne cijevi za opskrbu
vodom, dvodniu |

Shupina 12 romiain sl pramer (420. 443

Shupina 2: nnmInainl\unjﬂdpmihl' (4,75 - d.225)
nominalni takovi - PHG/PN1D/PN16/PHZO

‘Weltplast d.o.o.
Velebitska 51, HR-21000 Split

Weltplast d.o.0.
Rastovafa bb, BA-B8240 Posuije
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Kontrola
kvalitete
proizvoda

|
I

-y
-

: -

KONTROLNI LABORATORIJ TVRTKE Kontrola kvalitete cijevi iznimno je sloZena i zahtijeva
WELTPLAST OPREMLJEN JE kontinuiranu kontrolu sirovina, gotovog proizvoda kao i
SUVREMENOM LABORATORIISKOM kontrolu cijelog procesa proizvodnje.

OPREMOM | UREDAJIMA, STO U lako kvalitetu sirovina prati dobavlja&, odnosno uz dopre-
POTPUNOSTI OMOGUCAVA STALNI mljenu se sirovinu dostavljaju i laboratorijski certifikati

kvalitete, kontrolni laboratorij tvrtke Weltplast takoder

NADZOR NAD KVALITETOM prati kvalitetu sirovine, provjeravajuci maseni protok
CIJEVI | SPOINIH ELEMENATA taline, gustoc¢u te homogenost materijala.

26 www.weltplast.com




Ispitivanje se vrsi MFR TESTEROM-IPT GmbH, gdje
MFR predstavlja masu polimera koja protece u jedinici
vremena kroz dati otvor u uredaju.

Izmjerene se vrijednosti usporeduju s vrijednostima
koje je dostavio dobavljac te u sluc¢aju zadovoljava-
juceg slaganja rezultata ispitivanja, kontrolirana sirovina
dobiva odobrenje za daljnji proces proizvodnje.

No, i tijekom procesa proizvodnje pouzdanost kvalitete
proizvoda osigurana je stalnim pracenjem procesnih
parametara:

- dimenzije cijevi (SDR-vanjski promjer
i debljina stijenke cijevi);

- ovalnost cijevi;

- glatkoca (koeficijent hrapavosti) cijevi;

- oznacavanije cijevi;

- pakiranje.

Nakon dobivanja gotovog proizvoda, ponovno se vrsi
kontrola MFR-a, ali sada uzorka cijevi, kako bi se potvr-
dilo da tijekom prerade nije doSlo do promjene u struk-
turi materijala.

Cijevi se kontroliraju i na otpornost prema unutarnjem tlaku.
Ispitivanje se provodi u IPT stanici. IPT stanica je potpuno
automatiziran uredaj proizvodaca IPT GmbH (Deutch) i
sastoji od dva dijela:

- spremnika s vodom u koji se stavljaju cijevi
zatvorene kapom, a koje se naknadno pod tlakom
pune vodom;

- racunalnog dijela gdje se upisuju odgovarajudi
parametri za danu cijev u skladu sa standardima.

uvoD

ZASTITA OKOLISA

Obrada rezultata ispitivanja i zapisi dobivaju se auto-
matski nakon zavrsetka ispitivanja. Ispitivanje na posto-
janost prema unutarnjem tlaku provodi se istovremeno
na tri uzorka jednog tipa cijevi, a rezultati ispitivanja
moraju zadovoljiti sva tri uzorka.

Temeljem provedene kontrole gotovog proizvoda, vodi-
telj kontrole kvalitete izdaje uvjerenje o zavrsnoj kontroli
kvalitete. Takoder, ispituje se toplinska stabilnost cijevi u
za to predvidenim pecima. Toplinska stabilnost je stabil-
nost molekula pri visokim temperaturama, odnosno
molekule koje imaju vecéu stabilnost pokazuju vecu

\F

otpornost na promjene pod djelovanjem visokih tempe-
ratura. Sustav unutarnje kontrole kvalitete tvrtke
Weltplast nadzire se i vanjskim nadzorom ovlastenog
ispitnog laboratorija tvrtke OFI-Austria. OFI je jedan od
vodecih instituta za istraZivanja i ispitivanja u Austriji, i
ima vaznu ulogu u inovacijskim sustavima.

OFI je znanstveno-istrazivacki partner s meduna-
rodnim velikim poduzec¢ima kao i brojnim organizaci-
jama te zajedno s tim tvrtkama razvija nove proizvode
i aplikacije, a pomocu svog stru¢nog testiranja osigu-
rava najbolji mogudi standard kvalitete.

OFI Technologie GmbH je akreditirani laboratorij za ispi-
tivanje i nadzorno tijelo u skladu s ISO 17025 / 1SO 17020,
kao i za certificiranje u skladu s EN 45011.

Akreditacija obuhvaca vise od 1000 ispitnih metoda za
razlicite aplikacije. Kao takav, OFI je osposobljen za obav-

......

OFI sluzbeni su dokumenti te nakon akreditacije vrijede u
svim drZzavama EU.

www.weltplast.com

27



28

uvoD

ZASTITA OKOLISA

/Zastita okolisa

TVRTKA WELTPLAST JE PRVA TVRTKA NA 0VOM PODRUCIU KOJA VEC
DULJI NIZ GODINA IMA CIJELOKUPNU TEHNOLOGIJU ZA RECIKLIRANIE
POLIMERNIH MATERIJALA, CIME ZNACAJINO PRIDONOSI ZASTITI |
0CUVANJIU OKOLISA, STO POTVRBUJE CERTIFIKAT O POSLOVANJU
PREMA MEBUNARODNOM SUSTAVU ZA ZASTITU OKOLISA ISO 14001

U reciklaZznom pogonu tvrtke Weltplast godiSnje se
preradi 2000 tona otpadnih folija koje se recikliraju i koriste
za proizvodnju ambalaZe, Sto rezultira smanjenjem nepo-
voljnih utjecaja na okoli$ na najmanju mogucu mjeru.

Tvrtka proizvodi cijevi od materijala PE i PP koji se mogu
potpuno reciklirati te su tako neSkodljivi za ljude i okolis.
U sklopu tvornice nalazi se postrojenje za recikliranje
kao i postrojenje za prociScavanje otpadnih voda iz svih
sektora tvornice. Postrojenje funkcionira sa zatvorenim
sustavom vode Sto garantira 100%-tno ponovno kori-
Stenje vode i eliminiranje otpadnih voda.

www.weltplast.com
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NISMO DOBILI OVAJ PLANET U NASLJEDSTVO 0D SVOJIH RODITELJA,
DOBILI SMO GA NA CUVANJE ZA SVOJE POTOMKE! CUVAIMO PRIRODU

Prirodni resursi Stite se tako Sto se smanjuje proizvodnja
otpadnog materijala, a to, pak, smanjuje zagadenje
okoliSa i osigurava pravilno upravljanje otpadom koji se
ne moze reciklirati.

Kontinuirano se, takoder, ulaZe u razvoj tehnologija
koje ekoloskim pristupom u proizvodnji rezultiraju
Sto niZim opterecivanjem okolisa, ¢ime se nastoji
ostvariti vec¢a usteda u potrosnji energije, prirodnih
resursa i sirovina.

Recikliranje cijevi potpuno odgovara europskoj normi EN

13430, a polimeri od kojih se cijevi proizvode u skladu su
sa zahtjevima Europske direktive 2002/72 koja se odnosi
na proizvode koji dolaze u kontakt s namirnicama.

Svjesna svoje odgovornosti prema okolisu, tvrtka Welt-
plast ulaZe u edukaciju djelatnika na temama iz zastite
okolia i odrZivog gospodarenja te radi na podizanju
svijesti 0 vaZnosti odrZive proizvodnje i potrosnje.

Opcenito, primaran naglasak tvrtke Weltplast u svim

proizvodnim procesima i ukupnom proizvodnom asor-
timanu briga je za oCuvanje prirode.

www.weltplast.com
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WELTPLAST.THERM®
1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLAST.THERM® > 1.1 WELTPLAST.THERM® PP-RCT

WELTPLASTTHERM® PP-RCT

SUSTAV CIJEVI ZA KUCNE INSTALACIJE
PITKE HLADNE | VRUCE VODE

PREPOZNAVANJE: ~ UPOTREBA: . MATERJAL: . STANDARDE:
Jednoslojne Transport pitke hladne i Polipropilen PP-RCT DIN 8077 /DIN 8078
Boja: vruce vode u stanovima, - EN15874-1:2004;
zelena s tamnozelenom hotelima, poslovnim - EN15874-2:2004;
crtom zgradama, bolnicama te - EN15874-3:2004;
javnim objektima - EU.DIRECTIVA 2002/72EC
CERTIFIKATE: ... TESTIRANJE: . SDR: .
EN 1SO 9001:2008; OFI-Austria; Kontrolni 74/ 11
Internatonal Gold Star laboratorij tvrtke Ostale dimenzije na
for Quality; ISO 14 000; Weltplast; Zavod za zahtjev
OFI No. 406.175-1; OFI javno zdravstvo Split;
406.175-2; KTW Test VIK-Zagreb

report No. 312127, ZIK
C/03-05/12-WP; VIK ZG

DIMENZIJE: DOSTAVA:

20- 110 mm Palice

www.weltplast.com



WELTPLAST.THERM®
1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLAST.THERM® > 1.2 WELTPLAST.THERM® CLIMATHERM

WELTPLASTTHERM® CLIMATHERM

SUSTAV CIJEVI ZA KLIMA INSTALACIJE
| CENTRALNO GRIJANJE

PREPOZNAVANJE: ~ UPOTREBA: ~ MATERUAL:  STANDARDE:

Jednoslojne Transport hladne i Polipropilen PP-RCT DIN 8077 / DIN 8078

Boja: vruce vode u klima - EN15874-1:2004;

zelena s plavom crtom instalacijama i - EN15874-2:2004;
instalacijama centralnog - EN15874-3:2004;
grijanja - 1S0 4065

CERTIFIRATE TESTIRANJE: . SDR:

EN 1SO 9001:2008; OFI-Austria; Kontrolni 74/ 11

Internatonal Gold Star laboratorij tvrtke Ostale dimenzije na

for Quality; 1SO 1400; Weltplast; VIK-Zagreb zahtjev

OFI No. 406.175-1;
406.175-2; ZIK C/03-
05/12-WP; VIK ZG; IGH

1/05-ZGP-13602
DIMENZIJE: ~ ~ DOSTAVA:
20-110mm Palice

www.weltplast.com 187
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WELTPLAST.THERM®

1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLAST.THERM® > 1.3 WELTPLAST.THERM® INDUSTRIAL PIPE

WELTPLASTTHERM®

INDUSTRIAL PIPE

SUSTAV CIJEVI ZA INSTALACIJE U INDUSTRIJI

PREPOZNAVANJE:

Jednoslojne
Boja:
siva s tamnosivom crtom

UPOTREBA:

Transport hladne i vruce
vode u industrijskim
postrojenjima, prijevoz
agresivnih tekucina
(kiselina, luZina itd.),
agrikultura, hortikultura,
klaonice, brodovi

MATERIJAL.:

Polipropilen PP-RCT

CERTIFIKATI:

EN IS0 9001:2008;
Internatonal Gold Star for
Quiality; ISO 14001; OF;
ZIK C/03-05/12-WP; VIK-
Zagreb

TESTIRANJE:

OFI-Austria; Kontrolni
laboratorij tvrtke
Weltplast; VIK-Zagreb

74/ M
Ostale dimenzije na
zahtjev

DIMENZIJE:

20- 110 mm

DOSTAVA:

Palice

www.weltplast.com
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WELTPLAST.THERM®

1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLASTTHERM® > 1.2 WELTPLAST.THERM® FASERCOMPOSITE PP-RCT

WELTPLASTTHERM®-

FASERCOMPOSITE PP-RCT

SUSTAV FAZER KOMPOZITNIH CIJEVI ZA KUCNE
INSTALACIJE PITKE HLADNE | VRUCE VODE

PREPOZNAVANJE:

Troslojne
Boja: zelena sa Sirokom
tamnozelenom crtom

UPOTREBA:

Transport pitke hladne i

vrucée vode u stanovima,

hotelima, poslovnim
zgradama, bolnicama te

javnim objektima

MATERIJAL.:

Mehanicki stabilizirana
mijesavina staklenih
vlakana umetnuta kao
sredisnji sloj u PP-R
materijal

CERTIFIKATI:

EN ISO 9001:2008;
Internatonal Gold Star for
Quality; ISO 14001, OFI No.
£406.175-1; OF1 406.175-

2; KTW Test report No.

312127, ZIK C/05-05/10; VIK

ZG, IGH 1/05-ZGP-13602

TESTIRANJE:

OFI-Austria; Kontrolni
laboratorij tvrtke
Weltplast

74/ M
Ostale dimenzije na
zahtjev

DIMENZIJE:

20-110mm

DOSTAVA:

Palice

STANDARDI:

DIN 8077 /DIN 8078,
EN1SO 15874-2,

EU DIRECTIVA 2002/72EC;
ISO 4065

www.weltplast.com
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WELTPLAST.THERM®

1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLASTTHERM® > 1.5 WELTPLAST.THERM® FASERCOMPOSITE CLIMATHERM

WELTPLASTTHERM®

FASERCOMPOSITE CLIMATHERM

SUSTAV FAZER KOMPOZITNIH CIJEVI
ZA KLIMA INSTALACIJE | CENTRALNO GRIJANJE

PREPOZNAVANJE:

Troslojne
Boja: zelena sa Sirokom
plavom crtom

UPOTREBA:

Transport hladne i

vruce vode u klima
instalacijama i
instalacijama centralnog
grijanja

MATERIJAL:

Mehanicki stabilizirana
mijeSavina staklenih
vlakana umetnuta kao
sredisnji sloj u PP-R
materijal

CERTIFIKATI:

EN IS0 9001:2008;
Internatonal Gold Star for
Quality; IS0 14007,

OFI Test report No.
£406.175-1;406.175-2;

ZIK C/03-05/12-WP;
VIK-Zagreb

TESTIRANJE:

OFI-Austria; Kontrolni
laboratorij tvrtke
Weltplast;

DIMENZIJE:

20- 110 mm

DOSTAVA:

Palice

www.weltplast.com
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WELTPLAST.THERM®
2. SERIJE PP-RCT CIEVI

Serije Welptlast.
Therm® PP-RCT cijevi

U skladu s 1SO 4065, Weltplast.Therm® PP-RCT cijevi svrstavaju se u serije (S) koje se temelje na odnosu vanjskog
promjera i debljine stijenke cijevi. Cijevi iste serije, odnosno istog odnosa vanjskog promjera i debljine stijenke,
pogodne su za ista opterecenja i napone uz pretpostavku da se radi o istom materijalu i identi¢noj klasifikaciji.

m Parametar SDR upotrebljava se u europskim standar-
dima i izracunava se prema sljedecoj jednadzbi:
S—=
2-s
D
SDR=—Y
S
- broj serije cijevi
— vanjski promijer cijevi Odnos vrijednosti Si SDR je:
- debljina stijenke cijevi
SDR=2-S5+1

Itplasttherm

sustav cijevi za kuénu instal
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WELTPLAST.THERM®
2. SERIJE PP-RCT CIEVI

TABLICAS1
Dimentzije, SDR serije, S serije, specificna teZina, s-debljina stijenke prema DIN 8077:2009

10 2.0 | 0.046 | 2.0 | 0.050
12 20 | 0.057 | 2.0 | 0.062 | 2.4 | 0.071
16 20 | 0080 | 22 [ 0095| 27 | 0110 | 33 | 0.128
20 20 (0127 | 23 [ 0127 | 2.8 | 0148 | 3.4 | 0172 | 41 | 0.198
25 23 | 0164 | 28 [ 0191 ] 35 | 0230 | 42 | 0.266 | 51 | 0307
32 20 (0172 | 20 | 0.180 | 2.9 | 0261 | 3.6 | 0313 | 4.4 | 0370 | 5.4 | 0.434 | 65 | 0.498
40 20 [ 0217 | 23 | 0273 | 24 | 0283 | 3.7 | 0412 | 45 | 0487 | 55 | 0575 | 6.7 | 0.671 | 81 | 0775
50 20 | 0274 | 20 | 0301 | 29 | 0422 | 3.0 | 0434 | 46 | 0638 | 5.6 | 0755 | 69 | 089 | 83 | 1.04 | 101 | 1.21

i | 20 | 0349 | 20 | 0382 | 25 | 0474 | 3.6 | 0659 | 38 | 0690 [ 58 | 101 | 7.1 | 120 | 86 | 141 | 105 | 1.65 [ 127 | 191

/A 20 | 0436 | 23 | 0526 | 2.9 | 0647 | 43 | 0935 | 45 | 0973 | 68 | 1.41 | 84 | 1.69 | 103 | 2.01 | 125 | 234 [ 151 | 270
| 22 | 0616 28 | 0758 | 3.5 [ 0936 | 51 | 1.33 | 54 | 140 | 82 | 203 | 10.1| 244 | 123 | 287 | 150 | 336 | 181 | 3.88
MY 27 | 0903 | 34 | 1102 | 42 | 137 | 63 | 1.99 | 6.6 | 209 (100 | 3.01 | 123 | 3.62 | 151 | 430 | 183 | 5.01 [ 221 | 578

SDR = odnos nominalnog vanjskog promjera cijevi i nominalne debljine stijenke
S =broj serije cijevi
PN = nominalni tlak

192 www.weltplast.com




WELTPLAST.THERM®
3. 0ZNACAVANIE WELTPLASTTHERM CIJEVI

Weltplast.Therm® cijevi

U skladu sa standardom DIN 8077:2008-09, na Weltplast.Therm® cijevima ispisane su sljedece oznake:

TABLICAS2
0Oznacavanje Weltplast.Therm® cijevi

ASPEKT 0ZNAKA
Standard DIN 8077:2008-09
Proizvodac Weltplast, Posusje
Dimenzije (D, x s) 20x28
SDR serija SDR 7.4
0znaka materijala PP-RCT
Dopusteni radni tlak PN 20
Artikl
Vrijeme proizvodnje
Barcode
Garancija 50 godina

sLika51. Nacin oznacavanja Weltplast.Therm® PP-RCT cijevi

www.weltplast.com 193




WELTPLAST.THERM®
4. DOPUSTENI RADNI TLAK

Dopustem
radni tlak

Dopusteni radni tlak (PN) izraCunava se prema sljede¢im jednadZbama:

N Z0-MRS-s. o 20MRS
(D, —s)-FS FS(SDR—1)

TABLICA53
Dopusteni radni tlakovi za razlicite temperature; PP-RCT; FS=1,25; voda; u skladu s DIN 8077:2008-09

TEMPERATURA  GODINE
[°Cl UPORABE

1 5.7 72 9.1 13.7 14.4 228 288 36.2 456 574

5 5.5 7.0 8.8 133 14.0 221 279 351 442 55.7

10 55 6.9 8.7 131 13.6 219 275 34.7 43.7 55.0

" 25 5.4 6.8 8.5 129 135 21.5 271 341 429 54.0
50 5.3 6.7 8.4 127 13.4 212 26.7 33.6 423 533

100 5.2 6.6 8.3 12.6 13.2 209 263 332 41.8 52.6

1 5.0 6.3 79 11.9 125 199 250 315 397 50.0

5 L6 6.1 1.6 1.6 121 19.3 24.2 30.5 38.5 48.4

10 47 6.0 75 1.4 120 19.0 239 301 379 476

2 25 4.6 59 T4 1.2 11.7 18.6 235 296 37.2 469
50 Lb 58 73 11.0 1.6 18.4 231 292 36.7 46.2

100 45 5.7 72 109 4 18.1 22.8 28.8 36.2 45.6

1 43 5.4 6.8 103 108 17.2 217 273 34.4 433

5 4.1 5.2 6.6 10.0 105 16.6 209 26.4 332 418

10 4.1 5.1 6.5 9.8 103 16.4 20.6 26.0 327 412

. 25 40 5.0 6.4 9.6 10.1 16.1 20.2 255 321 40.4
50 39 50 6.3 95 100 15.6 199 251 31.6 398

100 39 49 6.2 94 98 15.6 19.7 24.8 31.2 393
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4. DOPUSTENI RADNI TLAK

Dopusteni radni tlakovi za razlicite temperaturT:;Blt’IE’é;ET; FS=1,25; voda; u skladu s DIN 8077:2008-09
TEMPERATURA ~ GODINE
[°C] UPORABE
1 3.7 Lb 5.9 8.9 9.3 148 18.6 235 29.6 372
5 8i5 45 5.7 8.6 9.0 143 18.0 22.6 285 359
10 35 L4 9.6 8.4 8.8 141 177 223 281 354
. 25 34 43 5.4 8.3 8.7 13.8 173 218 275 346
50 34 43 5.4 8.1 8.5 13.6 171 215 271 34.1
100 33 4.2 53 8.0 8.4 13.3 16.8 212 26.7 33.6
1 31 4.0 5.0 76 8.0 12.6 15.9 201 25.3 318
5 3.0 3.8 48 73 77 12.2 15.3 193 243 30.6
10 3.0 37 47 72 75 12.0 151 19.0 239 301
. 25 29 3.7 ) 70 14 1.7 147 18.6 23.4 295
50 29 3.6 46 6.9 12 1.5 14.5 18.3 230 290
100 2.8 B 4.5 6.8 71 13 143 18.0 22.6 28.5
1 2.7 34 4.2 6.4 6.7 10.7 135 170 214 270
5 2.5 3.2 4] 6.2 6.5 10.3 13.0 16.3 20.8 259
60 10 2.5 3.2 40 6.1 6.4 10.1 12.7 16.0 20.2 255
25 2.4 31 39 59 6.2 99 12.4 15.7 19.8 249
50 2.4 30 38 28 6.1 9.7 12.2 15.4 19.4 245
1 22 28 3.6 9.4 5.7 9.0 1.3 143 18.0 227
5 2.1 2.7 34 5.2 5.4 8.6 10.9 13.7 173 217
70 10 21 2.6 33 5.1 5.3 8.5 10.7 13.5 18.9 213
25 20 2.6 33 50 5.2 8.3 10.4 131 16.5 20.8
50 2.0 2.5 32 49 5.1 8.1 10.2 129 16.2 20.5
1 18 23 3.0 45 4.7 75 9.5 19 15.0 18.9
5 18 2.2 2.8 43 4.5 72 9.0 1.4 14.4 18.1
o 10 1.7 22 2.8 4.2 L 70 8.9 1.2 14.1 177
25 1.7 2] 2.7 4. 43 6.9 8.6 10.9 13.7 173
1 1.4 1.7 2.2 34 35 5.6 71 89 n2 142
95 g 13 1.7 21 3.2 33 53 6.7 8.5 10.7 13.5
(10 (13) (1.5) (21) 3.0 (3.3) (5.2) (6.6) (8.3) (10.5) (13.2)
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TABLICA 5.4
Dopusteni radni tlakovi za razlicite temperature; PP-RCT; FS=1,50; voda; u skladu s DIN 8077:2008-09

TEMPERATURA ~ GODINE
[°Cl UPORABE

1 4.7 6.0 75 4 120 19.0 240 30.2 38.0 479

5 45 5.8 73 1.1 11.8 18.4 232 293 369 L6.4

10 45 57 72 109 115 18.2 229 289 36.4 458

10 25 45 5.6 71 10.7 1.3 179 225 28.4 357 45.0

50 L 55 70 10.6 M1 17.7 222 28.0 353 [A

100 43 5.5 6.9 105 11.0 17.4 219 27.6 34.8 438

1 41 5.2 6.6 99 10.4 16.6 209 263 331 417

5 40 50 6.4 9.6 101 16.0 202 25.4 320 40.4

10 39 50 6.3 95 100 158 199 251 31.6 398

2 25 39 49 6.1 93 98 155 19.6 24.6 31.0 391

50 38 48 6.1 9.2 9.6 153 19.3 243 30.6 385

100 38 47 6.0 91 95 151 19.0 24.0 30.2 38.0

1 3.6 4.5 5.7 8.6 9.0 143 18.1 22.7 28.7 361

5 3.4 43 55 8.3 8.7 139 174 22.0 277 349

10 3.4 43 5.4 8.2 8.6 13.6 17.2 21.7 273 34.4

0 25 33 4.2 53 8.0 8.4 13.4 189 21.2 26.8 337

50 33 4.1 5.2 79 8.3 132 16.6 209 264 332

100 32 4.1 5.1 18 8.2 13.0 16.4 20.6 26.0 327

1 31 39 49 1.4 78 12.3 155 19.6 24.6 310

5 29 3.7 4.7 71 75 119 15.0 189 23.8 299

10 29 3.7 48 70 1.4 11.7 14.7 18.6 234 295

40 25 28 3.6 4.5 6.9 12 11.5 14.4 18.2 229 289

50 28 35 45 6.8 71 13 14.2 179 22.6 28.4

100 28 35 b 6.7 70 11 14.0 17.6 22.2 28.0

1 2.6 33 4.2 6.3 6.6 105 133 16.7 21.0 265

5 25 32 40 6.1 6.4 10.1 128 16.1 203 255

10 25 31 39 6.0 6.3 10.0 12.6 15.8 199 251

o 25 2.4 30 38 5.8 6.1 9.7 123 15.5 195 24.6

50 2.4 30 38 5.7 6.0 9.6 121 15.2 19.2 24.2

100 2.3 29 3.7 5.7 59 94 1.9 15.0 189 238
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4. DOPUSTENI RADNI TLAK

TABLICAS 4.
Dopusteni radni tlakovi za razlicite temperature; PP-RCT; FS=1,50; voda; u skladu s DIN 8077:2008-09

TEMPERATURA  GODINE
[°cl UPORABE

1 22 28 35 53 5.8 8.9 1.2 14.2 178 22.5

5 2.1 2.7 34 5.1 5.4 8.6 10.8 138 171 215

60 10 2. 2.6 33 5.0 5.3 8.4 10.6 13.4 16.8 212
25 20 2.6 32 49 5.2 8.2 10.4 131 16.5 20.7

50 2.0 25 32 4.6 51 8.1 10.2 12.6 16.2 20.4

1 1.8 23 3.0 45 4.7 75 94 119 15.0 189

5 18 22 28 43 45 72 9.1 N4 14.4 181

70 10 1.7 22 28 42 L 70 8.9 1.2 14.1 178
25 1.7 21 2.7 4.1 43 6.9 8.7 109 138 174

50 1.7 21 2.7 40 4.2 6.8 8.5 107 13.5 170

1 15 19 25 37 39 6.2 79 99 12.5 15.8

5 15 19 23 3.6 37 6.0 75 95 12.0 151

80 10 1.4 1.8 23 35 37 59 T4 9.3 1.7 14.8
25 1.4 1.8 22 3.4 3.6 5.7 72 91 1.4 14.4

1 11 1.4 1.8 2.8 29 47 59 7.4 9.4 11.8

95 5 11 1.4 1.7 2.6 28 bt 5.6 71 89 1.2
(10 (1n (13) (1.7) (2.6) 2.7) (%)) (5.5 6.9) 89) (11.0)

www.weltplast.com

197



198

WELTPLAST.THERM®
5. WELTPLAST.THERM® CIJEVNI SUSTAVI = 5.1 INSTALACIJE PITKE HLADNE | VRUCE VODE

Weltplast.Therm®
Cljevni sustavi

INSTALACIJE PITKE HLADNE
| VRUCE VODE

WELTPLASTTHERM® CIJEVI PROIZVEDENE 0D PP-RCT
KOPOLIMERA PRIMIENJUJU SE ZA TRANSPORT PITKE
HLADNE | VRUCE VODE U STANOVIMA, HOTELIMA,
POSLOVNIM ZGRADAMA, BOLNICAMA TE JAVNIM

OBJEKTIMA, PROMJERA 0D 20-110 MM

lzuzetna prednost ovih cijevnih sustava izvrsna je
otpornost na nagle promjene temperature vode uz
zadrZavanje visoke udarne Zilavosti. Zbog potpunog
smanjenja onecisc¢enja sustava pitke vode, cijevi se
spajaju zavarivanjem. Weltplast.Therm® cijevi udovo-
ljavaju zahtjevima europske direktive 2002/72/EC za
proizvode koji dolaze u dodir s namirnicama, a posebno
treba naglasiti da je pitka voda jedna od prvih. Poseban
nadzor odnosi se na higijensku i toksikoloSku provjeru
ispravnosti Weltplast.Therm® cijevi.

www.weltplast.com

Weltplast.Therm® cijevi za transport pitke i vruce vode
u kuénim instalacijama imaju i dodatne prednosti u
odnosu na klasi¢ne:

- dugotrajna otpornost na tenzokoroziju;

- trajnost u uvjetima eksploatacije temperature od
70 °C ¢ak 50 godina;

- izuzetna toplinska stabilnost;

— zdravstvena ispravnost bez prisutnosti ¢ak i
tragova teskih metala;

- visoko prigusenje Sumova;

- izvrsna toplinska izolacija s malim gubicima topline;

- cijevi se proizvode u dimenzijama promjera
20 - 110 mm.



WELTPLAST.THERM®
5. WELTPLAST.THERM® CIJEVNI SUSTAVI = 5.1 INSTALACIJE PITKE HLADNE | VRUCE VODE

Cijevi za instalacije vruce i hladne vode proizvedene od PP-RCT kopolimera polipropilena, pruZaju moguénost
proizvodnije cijevi tanjih stijenki i viSeg su hidrauli¢koga kapaciteta, odnosno ove se cijevi mogu primijeniti za veée
tlakove u usporedbi s PP-R cijevima.

SerijaTé%LF‘{C/;.ZS/ 532
mm/d, min mm/di mm/s
20 20 144 28 100
25 25 18.0 35 100
32 32 232 L 40
40 40 29.0 9.5 40
50 50 362 6.9 20
63 63 458 8.6 20
75 75 S4.4 10.3 20
90 90 65.4 123 12
110 110 798 15.1 8
Serij?gg;\? '/ss
mm/d, min mm/di mm/s
25 25 - - -
32 32 - - -
40 40 32.6 3.7 40
50 50 408 Lé 20
63 63 514 5.8 20
75 75 61.4 6.8 20
90 90 73.6 8.2 12
110 110 90.0 10.0 8
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5. WELTPLAST.THERM® CIJEVNI SUSTAVI = 5.1 INSTALACIJE PITKE HLADNE | VRUCE VODE

TABLICAS7.
Dopusteni radni tlakovi (bar) za instalacije pitke hladne i vruce vode: usporedba PP-R i PP-RCT (faktor sigurnosti 1,5) * / * DIN 8077:2007

. S5 (SDR 11) $3.2 (SDR 7.4)
TEMPERATURA VRIJEM(Zﬁ:;)STENJA PP-RCT PP-R PP-RCT
(tlak, bar) (tlak, bar)
10 13.7 15.8 217 25.1
20°C 25 132 155 210 246
50 12.9 15.3 204 243
10 98 11.7 155 18.6
40°C 25 9.4 115 15.0 18.2
50 92 113 145 179
10 6.9 8.4 110 134
60°C 25 6.6 8.2 105 13.1
50 b4 8.1 10.2 12.8
10 58 7.0 9.2 1.2
70°C 25 5.0 6.9 8.0 10.9
50 4.2 6.8 6.7 10.7
80°C 10 40 5.9 b4 93
25 32 57 5.1 9.1
95°C 5 2.6 L 4.1 7.1
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5 WELTPLAST.THERM® CIJEVNI SUSTAVI = 5.2 INSTALACIJE KLIME | CENTRALNOG GRIJANJA

WELTPLASTTHERM®-CLIMATHERM
CIJEVNI SUSTAVI

W
il

i

7

I

i

Weltplast.Therm®-Climatherm cijevi za instalacije klime i centralnoga grijanja proizvedene od kopolimera PP-RCT
imaju izuzetne prednosti u odnosu na klasi¢ne cijevi u sljededim elementima:

— ekoloski su neskodljive;

— otporne su na kemikalije i tenzokoroziju;

— odli¢na glatkoca povrsina;

- odli¢na zavarljivost;

— visoka toplinska stabilnost;

— dobra svojstva toplinske i zvucne izolacije;

— mala masa;

- izvrsna mogucnost konstruiranja cijevnih sustava pomocu fitinga, spojnica, ventila i razdjelnika.

Cijevi se proizvode u dimenzijama promijera 20 — 110 mm.

www.weltplast.com 201




WELTPLAST.THERM®
5. WELTPLAST.THERM® CIJEVNI SUSTAVI = 5.2 INSTALACIJE KLIME | CENTRALNOG GRIJANJA

Tablica 5.8.
SerijaSDR 7.4/ $3.2
mm/d, min mm/di mm/s

20 20 144 2.8 100
25 25 18.0 35 100
32 32 232 [vA 40
40 40 29.0 9.5 40
50 50 362 6.9 20
63 63 458 8.6 20
75 75 S4.4 10.3 20
90 90 65.4 123 12
110 110 798 15.1 8
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5. WELTPLAST.THERM® CJEVNI SUSTAVI = 5.3 INDUSTRIJSKE CIJEVI

WELTPLASTTHERM®-INDUSTRIAL
PIPE CIJEVNI SUSTAVI

WELTPLAST.THERM®-INDUSTRIAL PIPE
PREDSTAVLJAJU ZNACAINU INOVACIJU U
PRIMJENI PP-RCT KOPOLIMERA

Primjena ovih cijevi u industrijskim cjevovodnim instalacijama pruza izuzetnu prednost u odnosu na klasi¢ne
plasti¢ne, kompozitne cijevne sustave, prvenstveno zbog izvrsne kemijske postojanosti, visoke stabilnostii krutosti,
vrlo niskog faktora habanja, povecanog vijeka trajanja i izvrsne mehanicke ¢vrstoce.

Cijevi se proizvode u dimenzijama promjera 20 — 110 mm.

ZNACAJKE WELTPLAST.THERM®-INDUSTRIAL PIPE CIJEVI: TOPLINSKA OTPORNOST | IZOLACIJA
Weltplast.Therm®-Industrial pipe cijevni sustavi proizvedeni od PP-RCT kopolimera polipropilena predvideni su za
radne temperature od 70 °C, povremeno do 90 °C za transport vruce vode u industrijskim sustavima. Toplinska

provodljivost iznosi 0,23 — 0,24 W/mK, Sto je najniZa vrijednost u grupi plastomernih materijala. Posljedi¢no, cijevi
proizvedene od PP-RCT kopolimera polipropilena imaju vrlo niske gubitke toplinske energije.
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5. WELTPLAST.THERM® CIJEVNI SUSTAVI = 5.3 INDUSTRIISKE CIJEVI

Tablica 5.9.
SerijaSDR 7.4/ $3.2
mm/d, min mm/di mm/s

20 20 144 2.8 100
25 25 18.0 35 100
32 32 232 [vA 40
40 40 290 9.5 40
50 50 362 6.9 20
63 63 458 8.6 20
75 75 S4.4 10.3 20
90 90 65.4 123 12
110 110 79.8 15.1 8

204 www.weltplast.com




WELTPLAST.THERM®
6. UGRADNJA | SPAJANJE

SLIKA5.2. Remsov aparat za spajanje cijevi i fitinga

Weltplast.Therm® cijevni sustavi, ukljucujuci i spojne
elemente, proizvedeni su od istog tipa polimera, Sto
daje visoku pouzdanost spoja. Za razliku od klasi¢nih
spojeva, tehnika zavarivanja plastomernih materijala
vrlo je pouzdana i jednostavna za izvedbu te garantira
dugi radni vijek, preko 50 godina, uz uvjete koristenja
vruce i hladne vode.

1. ALATI ZA ZAVARIVANJE

Zazavarivanje Weltplast.Therm?® cijevi preporucuje se samo
uporaba originalnih aparata preporucenih proizvodaca.

Kod uporabe alata za zavarivanje potrebno je slijediti
"Upute za uporabu’, a posebno treba voditi racuna o
sljede¢em:

- alat za zavarivanje mora biti Cist i kontakne povrsine
(tuljak i grijaci trn), mora se dodatno ocistiti nekim

blaZim otapalom (alkoholi sl.);

- ovisno o temperaturi okoline, grijaca ploca treba se
zagrijavati izmedu 101 30 minuta;

— kod izmjena alata na zagrijanom aparatu potrebno je
svaki put ponovo izvrsiti provjeru radne temperature;

— oStecene alate nuzno je zamijeniti radi pouzdanosti
zavarivanja.

2. POSTUPAK ZAGRIJAVANJA

Temperatura zavarivanja Weltplast.Therm® cijevi
mora biti 260 °C, a provjeru je nuzno izvrsiti digitalnim
kontaktnim termometrom koji mora biti visoke to¢nosti
mijerenja i imati mjerno podrucje do 350 °C.

Umijesto digitalnog kontaktnog termometra mogu
se upotrebljavati i termicke olovke s temperaturnom
promjenom boje. Kod zavarivanja vrlo je bitno da cijev
odnosno spojnica potpuno nalijeZu na grijacu plocu.

www.weltplast.com
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SLIKA53. Rezanije kraja cijevi

3. PRIPREMA CIJEVI | SPOJNIH ELEMENATA ZA ZAVARIVANJE

U pripremi cijevi za zavarivanje potrebno je kraj cijevi odrezati okomito na os. Kod ove pripreme nuzno je koristiti
samo alat koji se preporucuje za to. Nakon Sto se odreZe kraj cijevi, treba obiljeZiti dubinu zavarivanja te se pridrZavati
uputa o zagrijavanju i hladenju iz sljedece tablice:

SeriaSDR74/532

mm mm sek G

20 14.0 8 4 2
25 15.0 11 4 2
32 16.5 12 6 4
40 18.0 18 6 4
50 20.0 27 6 4
63 240 36 8 6
75 260 45 8 8
90 29.0 60 8 8
110 325 75 10 8

Odmijereni kraj cijevi te spojnice s druge strane gurnuti u teflonsku glavu bez okretanja sve do oznacenoga granicnika.
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SLIKA55. Spajanje cijevi i spojnice

sLikA57. Elektrofuzijska spojnica

4. SPAJANJE CIJEVI | SPOJNICE

Nakon zagrijavanja propisanog u tablici, kraj cijevi i spoj-
nice izvuku se iz grijaceg utora i odmah medusobno
spoje. Vazno je napomenuti da se spajanje treba izvesti
u vodoravnom poloZaju kako ne bi doslo do deformacija
kraja cijevi i spojnice.

Nakon propisanog vremena obrade i hladenja, moZe se
nastaviti s ugradnjom sustava cijevi i spojnice.

5. ELEKTROFUZIJSKE SPOJNICE

Za zavarivanje elektrofuzijskim spojnicama koriste se
posebni aparati preporucljivih proizvodaca i to za zava-
rivanje promjera cijevi od 20 do 110 mm.

Kao i u slu¢ajevima zavarivanja standardnih, tako i kod
elektrufuzijskih spojnica, treba voditi racuna o pravilnoj

SLIKA58.Spajanje cijevi i spojnice

WELTPLAST.THERM®
6. UGRADNJA | SPAJANJE

SLIKA5.6.Spajanje cijevi i spojnice

SLIKA59. Spajanje cijevi i spojnice

pripremi povrsina cijevi i spojnica:

— Kkrajevi cijevi trebaju biti odrezani pod pravim kutem;
— na potrebnoj duljini krajeve cijevi ocistiti.

Postupak elektrofuzijskog spajanja (E-spojnica)

U pripravi cijevi za elektrofuzijsko zavarivanje, potrebno je
oljustiti dio povrsine kraja cijevi, $to se izvodi za to predvi-
denim alatom. Tako oljustenu povrsinu, kao i unutrasnjost
elektrofuzijske spojnice, treba dodatno odistiti.

E-spojnicu staviti na jedan i drugi kraj za to pripremljenih
cijevi tako da krajevi dosjedaju u spojnicu. Cijevi ne smiju
biti pod naprezanjem, a zrac¢nost izmedu spojnice i kraja
cijevi treba biti ravhomjerno rasporedena. Postupak
zavarivanja izvesti u skladu s izvedbom aparata i spoj-
nice u trajanju koje je propisano za postupak zagrijavanja
i hladenja.

www.weltplast.com
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7. INSTALIRANJE WELTPLAST.THERM® CIJEVI - 7.1 POLAGANJE CIJEVI

Instaliranje
Weltplast.Therm®

cljevi

POLAGANJE CIJEVI

TEHNIKE UCVRSCIVANJA

Cijevne obujmice za Weltplast.Therm® cijevi dimenzio-
niraju se na temelju vanjskog promjera cijevi. Obujmice
ne smiju izazvati mehanicka ostecenja cijevi. Najbolje
su cijevne obujmice s gumenim umecima (guma prila-
godena plasti¢nim cijevima).

S cijevnim obujmicama moguca su dva nacina pricvrs-
¢enja i to kao:

- &vrste tocke (CT)
— klizne tocke (KT)

CVRSTE TOCKE dijele cjevovode na vodne odsjecke
i treba ih postaviti tako da se sile istezanja Weltplast.
Therm cijevi mogu kompenzirati ukljucujuci i moguca
dodatna opterecenija.

Ako se koriste navojne Sipke ili vijci, treba paziti na
kratke stropne razmake. Vertikalne dionice mogu se
kruto montirati, odnosno nisu potrebni lukovi istezanja
ako nije neposredno ispred, odnosno iza odvojaka smje-
Stena Cvrsta tocka. Obujmica i drZza¢ moraju biti stabilni
i dovoljno pri¢vrsceni kako bi uspjesno kompenzirali
sile nastale promjenom duZine cjevovoda.

KLIZNE TOCKE omogucavaju pomicanije cijevi u aksi-
jalnom smjeru bez oStecenja. Kod njihovog pozicioni-
ranja treba obratiti pozornost na to da se u blizini ne
nalaze spojnice ili armature koje bi ometale pomicanje
cjevovoda.

www.weltplast.com

TOPLINSKO UZDUZNO ISTEZANJE

Svi cijevni materijali, pa tako i plasticni zagrijavanjem
se istezu, a hladenjem skupljaju. Prilikom ugradnje
cijevi za transport vruce i hladne vode moraju se
uvazavati promjene duZine cijevi prouzrocene tempe-
raturnim promjenama. Za promjenu duzine cijevi bitne
veli¢ine su razlika u temperaturi, duZina cijevi i koefi-
cijent toplinske ekspanzije koji ovisi o vrsti materijala,
odnosno promjena duzine moze se izracunati prema
sljedecoj jednadzbi:

B AL=aATL

AL — promjena duZine cijevi
uslijed promjene temperature (mm)

Q¢ | — koeficijent toplinske ekspanzije (mm/m/K)

AT — promjena temperature (K)

L |~ duZinacijevi (m)

Ovisno o postupku i mjestu ugradnje cijevi, potrebno
je na odgovarajuci nacin djelovati u cilju kompenzacije
termickih promjena duZine cijevi.



CIJEVI UGRADENE U BETONU ILI BETONSKOM
PODU (ESTRIHU)

Kako su relativno neznatne snage istezanja prilikom
ugradivanja/polaganja cijevi, u ovom slucaju nisu
potrebne nikakve mjere kompenzacije. Zahvaljujudi
laganoj plasti¢noj povodljivosti cijevi, promjene po duzini
apsorbirat ¢e se u stijenci cijevi. Spojevi moraju biti zasti-
¢eni od prodiranja betona.

CIJEVI UGRADENE U IZOLACIJSKOM SLOJU PODA

Cijevi u izolacijskom sloju mogu se aksijalno pokretati
bez velikog otpora, a ocekivane se promjene duZzine
moraju apsorbirati. Skretanja cijevi u izolacijskom sloju
stoga se moraju izvesti tako da se ocekivane promjene
po duZini pojedinih dionica mogu apsorbirati.

CIJEVI POLOZENE POD ZBUKU

Ovisno o ustroju i ¢vrstodi zida postoje realne opasnost

WELTPLAST.THERM®
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da sile istezanja direktno uzbukane cijevi dovedu do
oStecenja u zidu. Cijevi poloZene pod Zbuku moraju u
pravilu biti izolirane protiv topline ili zasticene od oro3a-
vanja, te je takva izolacija u pravilu dovoljna za kompen-
zaciju termicki uvjetovane promjene po duZini.

SLOBODNO POLOZENE CIJEVI

Ako se vodovodne cijevi slobodno polaZu u prostoru (npr.
u podrumu), potrebno je posebno obratiti pozornost na
njihovo duZinsko istezanje. U tom slucaju tvrtka Welt-
plast predlaZe postavljanje Weltplast.Therm-Fasercom-
posite cijevi, tj. fazer kompozitnih cijevi, Cije je duZinsko
istezanje znac¢ajno manje od standardnih cijevi od PP-R
materijala.

DuZinsko istezanje Weltplast.Therm cijevi iznosi:

(6% =015 mm/mK

Weltplasttherm

TABLICA5.11.
Duzinsko istezanje Weltplast.Therm i Weltplast Therm®-Climatherm cijevi o = 0.15 mm/mK

RAZLIKA TEMPERATURE AT = Tpogunskalemperatura = Tlemperatura kod montaZe

DUZINA 20K 30K 40K 50 K 60K

CLJEVI DUZINSKO ISTEZANJE AL (mm)
10m 15 30 45 60 75 90 105 120
15m 23 45 68 90 113 135 158 180
20m 30 60 90 120 150 180 210 240
25m 38 » 113 150 188 225 263 300
30m 45 90 135 180 225 270 315 360
35m 53 105 158 210 263 315 368 420
40m 60 120 180 240 300 360 420 480
45m 68 135 203 270 338 405 473 540
50m 75 150 225 300 375 450 525 600
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600mm 50m
45m
500mm P /
~ // o
i 400mm ; // // m
= ) ( 30m é
5 300mm ~ //// 25m ©
% —~ 9 ; . =
’E 200mm ~ VAé/ // 2
a 15m
= — —
100mm = VA /,4/ = 10m
4 — 5m
Omm A
0K 10K 20K 30K 40K 50K 60K 70K 80K

RAZLIKA TEMPERATURE AT (K)

stika 60 DuZinsko istezanje Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Climatherm cijevi a = 0.15 mm/mK

Weltplast. Therm®-Fasercomposite cijevi imaju manji koeficijent istezanja koji iznosi:

x =0.035 mm/mK

Weltplast.Therm®-Ferocomposite

Sto je gotovo pet puta manje nego kod standardnih PP-R cijevi.

TABLICA5.12.
Duzinsko istezanje Weltplast.Therm®-Fasercomposite i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi a. = 0.035 mm/mK

RAZLIKA TEMPERATURE AT = Tpogonska temperatura ~ !temperatura kod montaze

DUZINA 20 K 30K 40K 50 K 60 K
CLEVI DUZINSKO ISTEZANJE AL (mm)
20m 7 14 21 28 35 42 49 56
30m " 21 32 42 53 63 Th 84
40m 14 28 42 56 70 84 98 112
50m 18 35 53 70 88 105 123 140
60m 21 42 63 84 105 126 147 168
70m 25 49 Th 98 123 147 172 196
80m 28 56 84 112 140 168 196 224
90m 32 63 95 126 158 189 221 252
100m 35 70 105 140 175 210 245 280
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300mm
/ 100m
250mm / / 90m
- 80m
S 200mm ~ // 7om
z / // =
N / f0m &
: / / / o 2
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& 100mm > A A///4/ o
S =
50mm JZ // —_— 20m
— ,/,
e 10m
Omm -
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RAZLIKA TEMPERATURE AT (K)

SLIkA 61 DuZinsko istezanje Weltplast.Therm®-Fasercomposite i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevie: = 0.035 mm/mK

U slucaju slobodno poloZenih cijevi termicke m

romjene duzine cijevi mogu se rijediti odgovaraju¢im
p J J g J g ) LB — C ,DV AL

kompenzatorima.

L - KOMPENZATOR / "SAVITLJIVA RUKA" L el il
B

Minimalna duZina savinutog kraka odnosno "savitljive
ruke" moZe se izracunati prema jednadzbi: C

- specificna konstanta materijala

AL | = duZinsko istezanje

SLika 62 Kompenzacija toplinske promjene duZine s L-kompenzatorom
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U-KOMPENZATOR - KOMPENZACIJSKI LUK

Kada nije moguce kompenzirati izduZenje cijevi uslijed toplinske promjene izmjenom pravca, tada je moguca
ugradnja kompenzacijskog luka. Za izradu luka potrebna je dovoljna duZina cijevi kao i dodatna 4 koljena od 90
stupnjeva.

AL AL
(W} KT e e KT T

sLika 63 Kompenzacija toplinske promjene duZine s U-kompenzatorom

U ovom slucaju osim duZine savinutog kraka LB, UP-KOMPENZATOR - KOMPENZACIJSKI LUK S
potrebno je obratiti pozornost na Sirinu luka Py, kojase ~ PREDNAPREZANJEM
izratunava prema jednadZzbi:

Ako treba kompenzirati duZinsko istezanje u suzenim
=2-AL+S prostornim uvjetima, moguce je koristiti UP-kompen-
zator. DuZina savinutog kraka LBP moZe se izracunati
prema sljedecoj jednadzbi:

P

min

Pin treba iznositi najmanije 210 mm, a sigurnosni razmak S
obi¢no je 150 mm.

SLIKA 64 : Kompenzacija toplinske promjene duZine s UP - kompenzatorom
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DUZINA SAVINUTOG KRAKA

TABLICAS.13.
Duzina savinutog kraka za Weltplast. Therm®, Weltplast Therm®-Climatherm, Weltplast.Therm®-Industrial pipe, Weltplast Therm®-Fasercomposite, Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi

DUZINSKO ISTEZANJE (mm)

PROMJER 10 20 30 A 50 60 70 80 90
DUZINA SAVINUTOG KRAKA (mm)

20 mm 0.15 021 0.26 030 0.34 037 0.40 0.42 0.45 0.47 050 0.52
25mm 0.17 0.24 029 0.34 038 0.41 0.44 0.47 0.50 053 0.56 0.58
32mm 0.19 027 033 038 0.42 0.46 050 0.54 0.57 0.60 0.63 0.66
40 mm 0.21 030 037 0.42 0.47 0.52 0.56 0.60 0.64 0.67 0.70 073
50mm 0.24 0.34 0.41 0.47 053 0.58 0.63 0.67 071 0.75 0.79 0.82
63mm 027 0.38 0.46 053 0.60 0.65 0.70 0.75 0.80 0.84 088 092
75mm 029 0.41 0.50 0.58 0.65 071 0.77 0.82 0.87 092 0.96 1.01
90 mm 032 0.45 0.55 0.64 071 078 0.84 0.90 0.95 1.01 1.06 1.10
110m 035 050 0.61 0.70 0.79 0.86 093 0.99 1.06 1.1 117 122

DULJINA SAVINUTOG KRAKA (m)

1.40
<
>
E 1.20 e 110
Q E 00 | /// //’ ;[5]
Ea . ] ’/’,”” 63 B
=4 — —
=3 om0 — 5 ©

L : < <

w e 1 L ///’ —” — 40 =
E& ///////”” — 32 )g
2= 040 — % 2
2 E 040 e A
=5 e e
= ——
& 0.20
(=]
=)

Omm

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
DUZINSKO ISTEZANJE AL (mm)

SLIkA 65 DuZina savinutog kraka za Weltplast.Therm®, Weltplast.Therm®-Climatherm, Weltplast.Therm®-Industrial pipe, Weltplast.Therm®-Fasercomposite

i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi
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DUZINA SAVINUTOG KRAKA S PREDNAPREZANJEM

TABLICA5.14.
DuZzina savinutog kraka s prenaprezanjem za Weltplast.Therm®, Weltplast.Therm®-Climatherm, Weltplast.Therm®-Industrial pipe,
Weltplast.Therm®-Fasercomposite, Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi

DUZINSKO ISTEZANJE (mm)
PROMJER 10 20 30 50 60 70 80 90

DUZINA SAVINUTOG KRAKA (mm)

20mm 0.15 0.21 0.26 0.30 034 037 0.40 0.42 0.45 0.47 050 0.52
25mm 017 0.24 029 034 038 0.41 0.44 0.47 0.50 0.53 0.56 0.58
32mm 0.19 027 033 038 0.42 0.46 0.50 0.54 0.57 0.60 0.63 0.66
40 mm 0.21 030 037 0.42 0.47 0.52 0.56 0.60 0.64 0.67 0.70 073
50mm 0.24 034 0.41 0.47 0.53 0.58 0.63 0.67 071 0.75 0.79 0.82
63mm 027 038 0.46 053 0.60 0.65 070 0.75 0.80 0.84 088 092
75mm 0.29 0.41 0.50 0.58 0.65 0.71 0.77 0.82 0.87 0.92 0.96 1.01
90 mm 032 0.45 0.55 0.64 0.71 078 0.84 0.90 0.95 1.01 1.06 1.10
110m 035 050 0.61 0.70 0.79 0.86 093 0.99 1.06 1.1 117 1.22

DUZINA SAVINUTOG KRAKA (m)

140
<<
4
E 120 —— ;{1}0
_ - )
§§ 100 — ‘/: :: 75
£2 — — — 3 5
= g — p— w
=5 om0 :;/’ — 50 2
w o2 B T e e = ) <
£5 — 2 B
S5 040 - /;/:/ % &
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25w e 2
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& 020
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o
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SLIKA 66 DuZina savinutog kraka s prednaprezanjem za Weltplast.Therm®, Weltplast.Therm®-Climatherm, Weltplast.Therm®-Industrial pipe,

Weltplast.Therm®-Fasercomposite i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi
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RAZMACI UCVRSCENJA

TABLICAS.15.
Razmaci ucvrscenja za Weltplast.Therm®, Weltplast.Therm®-Climatherm cijevi, SDR 7.4

TEMPERATURNA PROMJER CIJEVI d (mm)

RAZLIKA 32 40 50 63
RAZMACI UCVRSCENJA U CM

AT (K)

TABLICAS5.16
Razmaci uévrséenja za Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Climatherm cijevi, SOR 11, T=20 °C

PROMJER CIJEVI d (mm)

60 75 90 100 120 140 150 160 180

TABLICAS.17.
Razmaci ucvrscenja za Weltplast.Therm®-Fasercomposite i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi, SDR 7,4/11

e PROMJER CIJEVI d (mm)
RAZLIKA 40 50 63
AT (K) RAZMACI UGVRSCENJA U CM
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Instaliranje
Weltplast.Therm®
cljevi

TEHNICKA PRAVILA ZA
INSTALACIJE PITKE VODE

DIN 1988: 1988. / DVGW SMIERNICE U PRAKSI

PRORACUNSKE PODLOGE ZA UTVRBIVANJE MAKSIMALNA PROTOCNA BRZINA
PROMJERA CIJEVI

Izbor promjera cijevi odreduje maksimalna proto¢na
Odredivanje promjera cijevi temelji se na proracunu  brzina. Protocna brzina ne smije prekoraciti vrijednosti
gubitka tlaka nastalog u cijevnom sustavu. Gubitak iz dolje navedene tablice, vodeci racuna o zastiti od
tlaka u cijevnom sustavu, osim Sto ovisi o promjeru  buke te zbog moguénosti pojave tzv. tlacnih udara.
cijevi, duZini i tipu polimernog materijala, ovisan je o
protoku i broju i veliCini prikljucenih trosila. Za utvrdi- Veli¢ina spojeva, nominalna brzina protoka i maksi-
vanje vrénog protoka koristi se proracunski protok na  malna brzina protoka vode specificirane su u normi ISO
svakom troSilu. 4064, 1. dio.

Norma DIN 1988, 3. dio, daje proracunske vrijednosti za
izracunavanje vrénog protoka cijevnih sustava.

TABLICAS.8.
Maksimalna izracunata protocna brzina za cijevni sustav

MAKSIMALNA IZRACUNATA PROTOCNA BRZINA PRI PROTOKU, m/s

CIJEVNI SUSTAV

</= 15 min. > 15 min.
Prikljucni vodovi 2 2

Potro3ni vodovi: cijevni sustav s protocnim armaturama s
niskim gubitkom tlaka < 2,5 bara)*

Cijevni sustav s protonim armaturama s niskim gubitkom tlaka ** 25 2

*

cilindri¢ni razvodnik prema DIN 3500, slavina s kuglom, kosi ventil prema DIN 3502 (od DN 20)
** ravni ventil (kut od 90°) prema DIN 3512
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PODLOGA ZA PRORACUN

Norma DIN 1988 predvida pojednostavljeni postupak za
proracun koji je prikladan za pregledne cijevne sustave,
npr. u stambenim zgradama. U ovom proracunu obuhva-
¢eni su svi otpori kao i pojedinacni. Ovaj proracun daje
najvecu to¢nost i maksimalno se priblizava stvarnim
uvjetima koristenja.

WELTPLAST.THERM®
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Za proracun promjera cijevi potrebni su sljedeci podaci:

- minimalni pretlak ili izlazni tlak iza ventila za
snizenje ili povisenje tlaka;

— geodetska visinska razlika;

— gubitak tlaka na aparatima, npr. vodomjeru, filtru,
uredaju za omeksavanje i dr;

- najmanji hidrauli¢ni tlak koristenih trosila;

- snizenje tlaka zbog trenja;

- koeficijenti gubitka za spojnice i fitinge.

TABLICAS5.19.
Priracunski protoci uobicajenih trosila za pitku vodu

MINIMALNI
HIDRAULIENI
TLAKp. .

Bar Oznaka

VRSTA TROSILA ZA PITKU VODU

Izlazni ventili:

Stroj za pranje suda

Stroj za pranje rublja

0.5 Bez perlatora DN 15

05 Bez perlatora DN 20

0.5 Bez perlatora DN 25

1.0 S perlatorom DN 10

1.0 S perlatorom DN 15
Glave tusa DN 15

12 DIN 15
Tlacni ispiral

1.2 prema DIN 20
DIN 3265

0.4 DIN 25

1.0 Tlacni ispirac za pisoar - koljku

PRORACUNSKI PROTOK NA IZLAZU IZ TROSILA:

Samo hladne ili
zagrijane vode

Vrtopla Vk

MijeSane vode

V; hladna
l/s l/s l/s

- - 0.30

= = 0.30

Baterije mjesalice za:
1.0 Tus-kadu
1.0 Kadu za kupanje
1.0 Sudopere
1.0 Umivaonike
10 Bidee

Baterija mijesalica

Vodokotli¢ prema DIN 19542

Aparat za kuhanje vode

DIN15

DIN'15

0.15 0.15 -
0.15 0.15 =
0.07 0.07 -
1y 0.07 =
0.07 0.07 -
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TABLICA5.20
Utvrdivanje vrsnog protoka Vs iz sveukupnog protoka za stambene zgrade prema DIN 1988 dio 3, Vs = 0.682 - (ZVg)®*° - 0.14 (I/s)

0,03 0,00 1,02 0,55 2,02 080 3,02 0,98 4,02 114 510 128 | 1010 | 1,79 | 1510 | 217
0,04 0,02 1,04 0,55 2,04 080 3,04 0,98 4,04 1,14 520 129 | 1020 | 1,80 | 1520 | 218
0,06 0,05 1,06 0,56 2,06 080 3,06 0,99 4,06 1,14 530 130 | 1030 | 181 1530 | 219
0,07 0,07 1,08 0,57 2,08 081 3,08 0,99 4,08 1,14 5,40 132 | 1040 | 182 | 1540 | 219
0,08 0,08 1,10 0,57 2,10 0,81 3,10 099 410 1,15 550 133 | 1050 | 1,82 | 1550 | 220
0,09 0,09 1,12 0,58 2,12 0,82 3,12 1,00 4,12 115 5,60 134 | 1060 | 183 | 1560 | 221
0,10 010 1,14 0,58 2,14 082 314 1,00 414 1,15 570 135 | 1070 | 184 | 1570 | 221
013 013 1,16 0,59 2,16 082 3,16 1,00 4,16 1,16 580 136 | 1080 | 1,85 | 1580 | 222
015 015 1,18 059 2,18 083 318 1,01 4,18 1,16 590 138 | 1090 | 186 | 1590 | 223
020 0,19 1,20 0,60 2,20 083 3.20 1,01 4,20 1,16 6,00 139 | 1100 | 1,87 | 1600 | 223
022 021 1,22 0,61 222 0,84 322 1,01 4,22 1,16 6,10 140 | 11,10 | 187 | 1610 | 224
0,24 022 1,24 0,61 2,24 0,84 3,24 1,02 4,24 117 6,20 1,41 1120 | 188 | 1620 | 225
026 023 1,26 0,62 2,26 084 3,26 1,02 4,26 117 6,30 142 | 1130 1.8 1630 | 225
028 024 1,28 0,62 2,28 085 3,28 1,02 4,28 117 6,40 143 | 1140 | 1,90 | 1640 | 226
0,30 0,26 1,30 0,63 2,30 085 3,30 1,03 4,30 117 6,50 144 | 1150 | 191 1650 | 227
032 027 132 0,63 2,32 0,86 332 1,03 4,32 1,18 6,60 145 | 11,60 | 1,91 16,60 | 227
034 028 1,34 0,64 2,34 0,86 334 1,03 4,34 118 6,70 147 | 1170 | 191 1670 | 228
0,36 029 1,36 0,64 236 0,86 3,36 1,04 4,36 1,18 6,80 148 | 1180 | 192 | 1680 | 229
038 030 1,38 0,65 2,38 0,87 3,38 1,04 4,38 1,19 6,90 149 | 1190 | 193 | 1690 | 229
040 031 1,40 0,65 2,40 087 3,40 1,04 4,40 119 7,00 150 | 1200 | 1,94 | 1700 | 230
042 032 142 0,66 2,42 088 342 1,05 4,42 119 7,10 151 1210 | 1,95 | 17,00 | 231
0,44 033 1,44 0,66 2,44, 0,88 3,44 1,05 b 1,19 7,20 152 | 1220 | 195 | 1720 | 231
046 034 1,46 0,67 2,46 088 3,46 1,05 4,46 1,20 730 153 | 1230 | 196 | 1730 | 232
0,48 0,35 1,48 0,67 2,48 0,89 3,48 1,06 4,48 1,20 7,40 154 | 1240 | 197 | 1740 | 233
0,50 0,36 1,50 0,68 2,50 089 3,50 1,06 4,50 1,20 7,50 195 | 1250 | 1,98 | 1750 | 233
0,52 037 1,52 0,68 2,92 0,89 3,52 1,06 4,52 1,20 7,60 156 | 1260 | 199 | 1760 | 234
0,54 038 1,54 0,69 2,54 0,90 3,94 1,06 4,54 1,21 7,70 157 | 1270 | 200 | 17,70 | 235
0,56 039 1,96 0,69 2,56 0,90 3,56 1,07 4,56 1,21 7,80 158 | 1280 | 201 1780 | 235
058 039 1,58 0,70 2,58 090 3,58 1,07 4,58 1,21 7,90 159 | 1290 | 202 | 1790 | 236
0,60 040 1,60 0,70 2,60 091 3,60 1,07 4,60 1,22 8,00 160 | 1300 | 202 | 1800 | 236
0,62 0,41 1,62 071 2,62 091 3,62 1,08 4,62 1,22 8,10 1,61 13,10 | 203 | 1810 | 237

0,64 0,42 1,64 071 2,64 092 3,64 1,08 4,64 1,22 820 162 | 1320 | 204 | 1820 | 238
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TABLICA5.20
Utvrdivanje vr3nog protoka Vs iz sveukupnog protoka za stambene zgrade prema DIN 1988 dio 3, Vs = 0.682 - (ZVg)®*° - 0.14 (I/s)

0,66 043 1,66 072 2,66 092 3,66 1,08 4,66 122 830 163 | 1330 | 205 | 1830 | 238
0,68 043 1,68 0,72 2,68 092 3,68 1,09 4,68 1,23 8,40 164 | 1340 | 205 | 1840 | 239
070 0,44 1,70 073 2,70 093 370 1,09 4,70 1,23 8,50 165 | 1350 | 206 | 1850 | 240
072 0,45 1,72 073 2,72 093 372 1,09 4,72 1,23 8,60 1,66 | 1360 | 207 | 1860 | 240
0,74 046 1,74 074 2,74 093 374 1,09 4,74 123 8,70 167 | 1370 | 207 | 1870 | 241
0,76 0,46 1,76 0,74 2,76 0,94 3,76 1,10 4,76 1,24 8,80 167 | 1380 | 208 | 1880 | 241
078 047 1,78 0,74 2,78 0,94 3,78 1,10 4,78 1,24 8,90 168 | 1390 | 209 | 1890 | 242
080 048 1,80 0,75 2,80 0,94 3,80 1,10 4,80 1,24 9,00 169 | 1400 | 210 | 1900 | 243
0,82 0,48 1,82 0,75 2,82 0,95 3,82 1.1 4,82 1,24 9,10 170 | 1410 | 210 | 1900 | 243
0,84 0,49 1,84 076 2,84 0,95 384 1.1 4,84 1,25 9.20 1.71 1420 | 211 1920 | 244
0,86 0,50 186 076 2,86 0,95 3,86 (AN 4,86 1,25 9,30 172 | 1430 | 212 | 1930 | 244
0,88 0,50 1,88 077 2,88 0,96 3,88 112 4,88 1,25 9,40 173 | 1440 | 212 | 1940 | 245
0,90 051 1,90 077 2,90 0,96 3,90 112 490 1,25 9,50 1764 | 1450 | 213 | 1950 | 246
092 052 1,92 0,77 2,92 0,96 3,92 112 492 1,26 9,60 175 | 1460 | 214 | 1960 | 246
094 052 1,94 078 2,94 097 3,94 112 4,94 1,26 9,70 176 | 1470 | 215 | 1970 | 247
0,96 053 1,96 078 2,96 097 3,96 1,13 4,96 1,26 9,80 176 | 1480 | 215 | 1980 | 247

098 0,54 198 079 2,80 097 3,98 113 4,98 1,26 9,90 177 | 1490 | 206 | 1990 | 248

1,00 0,54 2,00 079 3,00 0,98 4,00 113 5,00 1,27 10,0 1,78 | 1500 | 217 | 2000 | 249
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TABLICA5.21
Utvrdivanje vrnog protoka Vs iz sveukupnog protoka za stambene zgrade prema DIN 1988 dio 3, Vs = 1.7 - (ZVR)*2" - 0.7 (I/s)

1,00 1,00 510 169 | 1010 | 206 | 1510 | 231 | 2240 | 257 | 14240 | 412 | 26240 | 478 | 38240 | 523
1,05 1,02 520 170 | 1020 | 207 | 1520 | 231 | 2480 | 264 | 14480 | 413 | 26480 | 479 | 38480 | 523
1,10 1,03 5,30 1.7 1030 | 207 | 1530 | 231 | 2720 | 270 | 14720 | 415 | 26720 | 480 | 38720 | 524
1,15 1,05 540 172 | 1040 | 2,08 | 1540 | 232 | 2960 | 276 | 149,60 | 417 | 269,60 | 481 | 389,60 | 525
1,20 1,07 550 173 | 1050 | 209 | 1550 | 232 | 3200 | 282 | 15200 | 418 | 27200 | 482 | 39200 | 526
125 1,08 5,60 176 | 10,60 | 209 | 1560 | 233 | 3440 | 287 | 15440 | 420 | 27440 | 483 | 39440 | 526
130 1,10 570 175 | 1070 | 210 | 1570 | 233 | 3680 | 292 | 15680 | 421 | 27680 | 484 | 39680 | 527
135 111 580 176 | 1080 | 210 | 1580 | 234 | 3920 | 297 | 15920 | 423 | 27920 | 485 | 39920 | 528
1,40 112 5,90 177 1 1090 | 21 1590 | 234 | 41,60 | 3,02 | 16160 | 425 | 281,60 | 486 | 401,60 | 529
1,45 1,14 6,00 1,78 | 1100 | 21 1600 | 234 | 4400 | 306 | 16400 | 426 | 28400 | 4,87 | 404,00 | 529
1,50 1,15 6,10 179 | 110 | 212 | 1610 | 235 | 4640 | 311 | 16640 | 428 | 28640 | 488 | 40640 | 530
1,55 1,16 6,20 179 | 1120 | 212 | 1620 | 235 | 4880 | 3,15 | 16880 | 429 | 28880 | 4,89 | 40880 | 531
1,60 1,18 6,30 180 | 1130 | 213 | 1630 | 235 | 51,20 | 319 | 171,20 | 431 | 29120 | 490 | 41120 | 532
1,65 119 6,40 1,81 1140 | 213 | 1640 | 236 | 53,60 | 322 | 173,60 | 432 | 293,60 | 491 | 41360 | 532
1,70 120 6,50 182 | 1150 | 214 | 1650 | 236 | 5600 | 326 | 17600 | 434 | 29600 | 492 | 41600 | 533
1,75 1,21 6,60 183 | 1160 | 214 | 1660 | 237 | 5840 | 329 | 17840 | 435 | 29840 | 493 | 41840 | 534
1,80 1,22 6,70 183 | 1170 | 215 | 1670 | 237 | 6080 | 333 | 18080 | 436 | 30080 | 493 | 42080 | 535
1,85 1,23 6,80 184 | 1180 | 215 | 1680 | 237 | 6320 | 336 | 18320 | 438 | 30320 | 494 | 42320 | 535
1,90 1,25 6,90 185 | 1190 | 2716 | 1690 | 238 | 6560 | 339 | 18560 | 439 | 30560 | 495 | 42560 | 536
2,00 1,27 7,00 186 | 1200 | 216 | 1700 | 238 | 6800 | 342 | 18800 | 441 | 30800 | 496 | 42800| 537
2,10 129 7,10 187 | 1210 | 217 | 1710 | 239 | 7040 | 345 | 19040 | 442 | 31040 | 497 | 43040 | 538
2,20 131 7,20 187 | 1220 | 217 | 1720 | 239 | 7280 | 348 | 19280 | 443 | 31280 | 498 | 43280 | 538
2,30 132 730 188 | 1230 | 218 | 1730 | 239 | 7520 | 351 [ 19520 | 445 | 31520 | 499 | 43520 | 539
2,40 1,34 7,60 189 | 1240 | 218 | 1740 | 240 | 7760 | 354 | 197,60 | 446 | 317,60 | 500 | 437,60 | 540
2,50 136 7,50 190 | 1250 | 219 | 1750 | 240 | 8000 | 357 | 20000 | 447 | 32000 | 501 | 440,00 | 540
2,60 138 7,60 190 | 1260 | 219 | 1760 | 240 | 8240 | 359 | 20240 | 449 | 32240 | 502 | 442,40 | 541
2,70 139 7,70 191 1270 | 220 | 17,70 | 241 | 8480 | 362 | 20480 | 450 | 32480 | 503 | 44480 | 542
2,80 1,41 7,80 192 | 1280 | 220 | 1780 | 241 | 8720 | 3,64 |20720 | 451 | 32720 | 504 | 44720 | 542
2,90 1,43 7,90 192 | 1290 | 221 1790 | 242 | 8960 | 3,67 | 209,60 | 452 | 32960 | 504 | 45200 | 543
3,00 1,44 8,00 193 | 1300 | 221 1800 | 242 | 9200 | 369 | 21200 | 454 | 33200 | 505 | 45440 | 544

3,10 1,46 8,10 194 | 1310 | 222 | 1810 | 242 | 9440 | 372 | 21440 | 455 | 33440 | 506 | 456,80 | 544

3,20 1,47 8,20 194 | 1320 | 222 | 1820 | 243 | 9680 | 374 | 21680 | 456 | 33680 | 507 | 43920 | 545
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TABLICA521
Utvrdivanje vr$nog protoka Vs iz sveukupnog protoka za stambene zgrade prema DIN 1988 dio 3, Vs = 1.7 - (ZVR)*2' - 0.7 (I/s)

3,30 1,48 8,30 195 | 1330 | 223 | 1830 | 243 | 9920 | 376 | 21920 | 457 | 33920 | 508 | 461,60 | 546
3,40 1,50 8,40 196 | 1340 | 223 | 1840 | 243 | 101,60 | 379 | 221,60 | 458 | 341,60 | 509 | 46400 | 547
3,50 1,51 8,50 196 | 1350 | 224 | 1850 | 244 | 10400 | 381 | 22400 | 4,60 | 34400 | 510 | 46640 | 547
3,60 152 8,60 197 | 13,60 | 224 | 1860 | 244 | 10640 | 383 | 22640 | 461 | 34640 | 510 | 46880 | 548
370 1,54 8,70 198 | 1370 | 225 | 1870 | 244 | 10880 | 385 | 22880 | 462 | 34880 | 511 | 47120 | 549
3,80 1,55 8,80 198 | 1380 | 225 | 1880 | 245 | 11120 | 387 | 231,20 | 463 | 351,20 | 512 | 473,60 | 549
3,90 1,96 8,90 199 | 1390 | 225 | 1890 | 245 | 113,60 | 389 | 23360 | 464 | 353,60 | 513 | 47600 | 550
4,00 1,57 9,00 200 | 1400 | 226 | 1900 | 245 | 11600 | 391 | 23600 | 466 | 3500 | 514 | 47840 | 551
4,10 159 9,10 200 | 1410 | 226 | 1910 | 246 | 11840 | 3,93 | 23840 | 467 | 35840 | 515 | 480,80 | 551
4,20 1,60 9,20 2,01 1420 | 227 | 1920 | 246 | 12080 | 395 | 24080 | 4,68 | 360,80 | 515 | 48320 | 552
4,30 1,61 9,30 202 | 1430 | 227 | 1930 | 247 | 12320 | 397 | 24320 | 4,69 | 36320 | 516 | 48560 | 552
4,40 1,62 9.40 202 | 1440 | 228 | 1940 | 247 | 12560 | 3,99 | 24560 | 470 | 36500 | 517 | 488,00 | 553
4,50 1,63 9,50 203 | 1450 | 228 | 1950 | 247 | 12800 | 401 | 24800 | 471 | 36800 | 518 | 490,40 | 554
4,60 1,64 9,60 203 | 1460 | 229 | 1960 | 248 | 13040 | 403 | 25040 | 472 | 37040 | 519 | 49240 | 554
4,70 1,65 9.70 204 | 1470 | 229 | 1970 | 248 | 13280 | 405 | 25280 | 473 | 37280 | 519 | 49280 | 555
4,80 1,66 9,80 205 | 1480 | 229 | 1980 | 248 | 13520 | 4,06 | 25520 | 474 | 37520 | 520 | 49520 | 556
490 1,67 9,90 205 | 1490 | 230 | 1990 | 249 | 137,60 | 4,08 | 257,60 | 475 | 37760 | 521 | 497,60 | 556

5,00 1,68 10,0 206 | 1500 | 230 | 2000 | 249 | 140,00 | 410 | 26000 | 477 | 38000 | 522 | 50000 | 557
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TABLICA5.22
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
N
=
[T}
=
=)
| 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,011/s 0,60 1/min
v 0,05 0,03 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
| 0,16 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,02l/s 1,20 I/min
v 0,10 0,06 0,04 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
| 0,31 0,1 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,03l/s 1,80 /min
v 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00
| 0,50 0,17 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,041/s 2,40 /min
v 0,19 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01
| 0,74 0,25 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,05U/s 3,0 /min
v 0,24 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,01 0,01 0,01
| 1,01 0,34 0,10 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,06 /s 3,60 [/min
v 0,29 0,18 0,11 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01
| 1,31 0,44 014 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,071/s 4,20 /min
v 0,34 0,21 0,13 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01
I 1,65 0,95 017 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,08/s 4,80 /min
v 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,020 0,01
| 2,03 0,68 0,21 0,07 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
0,09U/s 5,40 |/min
v 0,44 0,28 0,17 0,11 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01
| 2,43 0,81 0,25 0,09 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
0,1U/s 6,0 [/min
v 0,49 0,31 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02
| 3,35 1,12 0,34 0,12 0,04 0,01 0,01 0,00 0,00
0,121/s 7,20 [/min
v 0,58 037 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02
| 5,54 1,84 0,56 0,20 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00
0,16 /s 9,60 /min
v 0,78 0,49 0,30 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02
| 6,82 227 0,69 0,24 0,08 0,03 0,01 0,01 0,00
0,18/s 10,8 I/min
v 0,87 0,55 0,33 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03
| 8,22 2,73 0,83 0,29 0,10 0,03 0,01 0,01 0,00
0,20l/s 12,0 /min
v 0,97 0,61 0,37 0,24 0,15 0,10 0,07 0,05 0,03
| 16,90 5,57 1,68 0,59 0,20 0,07 0,03 0,01 0,00
0,301/s 18,0 /min
v 1,46 0,92 0,56 0,36 0,23 014 0,10 0,07 0,05
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7. INSTALIRANJE WELTPLAST.THERM® CIJEVI 7.2 TEHNICKA PRAVILA ZA INSTALACIJE PITKE VODE

TABLICA5.22
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
[}
=
=)
| 2831 9,30 2,80 0,98 0,34 0,1 0,05 0,02 0,01
040l/s 24,0 [/min
v 1,94 1,22 0,74 0,48 0,31 0,19 0,14 0,09 0,06
| 42,36 13,86 415 1,46 0,50 017 0,07 0,03 0,01
0,50/s 30,0 /min
v 2,43 1,53 0,93 0,60 0,38 0,24 0,17 0,12 0,08
| 58,99 19,24 5,75 2,01 0,69 0,23 0,10 0,04 0,02
0,60l/s 36,0 [/min
v 291 1,84 RN 0,72 0,46 0,29 0,20 0,14 0,09
| 78,16 25,41 7,57 2,65 0,90 0,30 0,13 0,05 0,02
0,70 /s 42,0 /min
v 3,40 2,14 1,30 0,84 0,54 0,34 0,24 0,16 0,11
| 99,83 32,37 9,62 336 1,14 0,38 0,16 0,07 0,03
0,80l/s 48,0 /min
v 3,88 2,45 1,48 0,96 0,61 0,39 0,27 019 013
| 123,97 40,10 11,90 414 1,41 0,47 0,20 0,08 0,03
0,901l/s 54,0 [/min
v 4,37 2,75 1,67 1,08 0,69 0,43 0,30 0,21 0,14
| 150,58 48,60 14,39 50 1,70 0,56 0,24 0,10 0,04
1,00/s 60,0 /min
v 4,85 3,06 1,85 1,20 0,76 0,48 0,34 0,24 0,16
| 211,10 67,87 20,02 6,94 2,35 0,78 0,33 0,14 0,05
1,20/s 72,0 /min
v 5,82 3,67 2,23 1,44 0,92 0,58 0,41 0,28 019
| 281,32 90,12 16,49 917 3,10 1,02 0,44 0,18 0,07
1,40/s 84,0 [/min
v 6,79 4,28 2,60 1,68 1,07 0,67 0,47 0,33 0,22
| 361,15 | 11534 33,81 11,67 3,94 1,30 0,55 0,23 0,09
1,60 /s 96,0 l/min
v 7,76 4,90 297 1,92 1,22 0,77 0,54 0,38 0,25
| 45055 | 143,49 41,95 14,45 4,87 1,60 0,68 0,29 0,1
1.80l/s 108,0 [/min
v 8,73 5,51 3,34 216 1,38 0,87 0,61 0,42 0,28
| 549,50 | 17456 50,90 17,51 589 1,93 0,82 0,34 0,13
2,00U/s 120,0 /min
v 9,70 6,12 3,71 2,4 1,53 0,96 0,68 0,47 0,31
| 657,95 | 208,53 60,67 20,83 7,00 229 0,98 0,41 0,16
2,20l/s 132,0 /min
v 10,67 6,73 4,08 2,64 1,68 1,06 0,74 0,52 0,35
| 775,89 | 24539 71,25 24,42 8,20 2,68 114 0,48 0,18
2401/s 144,0 //min
v 11,64 7,34 4,45 2,88 1,84 1,16 0,81 0,560 0,38
| 903,30 | 285,14 82,62 28,28 9,48 3,10 1,32 0,55 0,21
2,601/s 156,0 /min
v 12,61 7,95 4,82 311 1,99 1,25 0,88 0,61 0,41
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TABLICA5.22
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
N
=
[T}
=
=)
| 104016 | 327,76 94,79 32,40 10,85 3,54 1,50 0,63 0,24
2,80U/s 168,0 [/min
v 13,58 8,57 519 3,35 2,14 1,35 0,95 0,66 0,44
| 1186,48 | 37324 | 107,76 36,78 12,30 4,01 1,71 0,71 0,27
3,00U/s 180,0 I/min
v 14,559,18| 5,56 3,59 229 1,45 1,01 0,71 0,47 037
| 1342,23 | 42159 | 121,52 41,42 13,84 4,51 191 0,80 0,30
320/s 192,0 [/min
v 15,52 979 5,94 383 2,45 1,54 1,08 0,75 0,50
| 1507,41 | 472,79 | 136,07 46,33 15,46 5,03 2,13 0,89 0,34
3401U/s 204,0 [/min
v 16,50 10,40 6,31 4,07 2,60 1,64 1,15 0,80 0,53
| 1682,01 | 526,85 | 151,41 51,49 17,16 5,58 2,36 0,99 0,37
3,60U/s 216,0 [/min
v 17,47 11,01 6,68 4,31 2,75 1,73 1,22 0,85 0,57
| 1866,03 | 583,75 | 167,53 56,91 18,95 6,16 2,60 1,09 0,41
3801/s 228,0 /min
v 18,44 11,63 7,05 4,55 291 1,83 1,28 0,89 0,60
| 2059,46 | 64350 | 18444 62,58 20,82 6,76 2,86 1,19 0,45
400U/s 240,0 [/min
v 19,41 12,24 7,42 4,79 3,06 1,93 1,35 0,94 0,63
| 2262,30 | 706,09 | 202,12 68,51 22,77 739 3,12 1,30 0,49
4201/s 252,0 /min
v 20,38 12,85 7,79 5,03 321 2,02 1,42 0,99 0,66
| 247455 | 77152 | 220,59 74,70 24,81 8,04 3,40 1,41 0,54
440 1/s 264,0 [/min
v 21,35 13,46 8,16 527 337 2,12 1,49 1,03 0,69
| 2696,19 | 839,79 | 23984 81,14 26,92 8,72 3,68 1,53 0,58
4,601/s 276,0 [/min
v 2232 14,07 8,53 9,91 3,52 222 1,95 1,08 0,72
| 292724 | 910,89 | 259,86 87,84 2912 9,43 3,98 1,65 0,63
4801/s 288 [/min
v 23,29 14,69 8,90 575 3,67 231 1,62 1,13 0,75
| 3167,68 | 984,83 | 280,67 94,79 31,40 10,16 4,28 1,78 0,68
500l/s 300 I/min
v 24,26 15,30 9,27 5,99 382 2,41 1,69 1,18 0,79
| 3417,51 | 1061,60 | 30225 | 101,99 33,76 10,91 4,60 1,91 0,72
520/s 312 /min
v 25,23 1591 9,65 6,23 3,98 2,51 1,76 1,22 0,82
| 3676,74 | 1141,21 | 324,60 | 109,44 36,20 11,69 4,93 2,05 0,78
540/s 324 |/min
v 26,20 16,52 10,02 6,47 4,13 2,60 1,82 1,27 0,85
| 394536 | 1223,64 | 347,73 | 117,15 38,72 12,50 526 219 0,83
5,60/s 336 [/min
v 27,17 17,13 10,39 6,71 4,28 2,70 1,89 132 0,88
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TABLICA5.22
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
N
=
[}
=
=)
| 422336 | 130890 | 371,63 | 125,10 41,32 13,33 5,61 233 0,88
5801/s 348 [/min
v 2814 17,75 10,76 6,95 [ 2,80 1,96 1,36 0,91
| 4510,76 | 1396,99 | 396,31 133,31 44,00 14,19 5,97 2,48 0,94
6,00l/s 360 /min
v 2911 18,36 11,13 719 4,59 2,89 2,03 1,41 0,94
| 4807,54 | 148791 | 421,76 | 141,77 46,76 15,07 6,34 2,63 0,99
6,201/s 372 |/min
v 30,08 18,97 11,50 7,43 4,74 2,99 2,09 1,46 0,97
| 5113,71 | 1581,66 | 447,99 | 150,48 49,60 15,97 6,71 2,79 1,05
6,40/s 384 |/min
v 31,05 19,58 11,87 7,67 4,90 3,08 2,16 1,50 1,01
| 542926 | 167823 | 47498 | 15944 52,52 16,9 7,10 2,95 1,1
6,60/s 396 |/min
v 32,02 20,19 12,24 791 5,05 3,18 2,23 1,555 1,04
| 575419 | 1777,62 | 502,75 | 168,65 55,52 17,82 7,50 3,11 1,18
6,80 /s 408 [/min
v 32,99 20,80 12,61 8,15 5,20 328 2,30 1,60 1,07
| 608851 | 187984 | 531,29 | 178,11 58,59 18,84 791 3,28 1,24
7,00/s 420 1/min
v 33,96 21,42 12,98 8,39 535 337 236 1,65 1,10
| 696536 | 2147,74 606 202,86 66,63 21,39 8,97 372 1,40
750/s 450 |/min
v 36,39 22,95 13,91 8,99 574 3,61 2,53 1,761 1,18
| 790083 | 2433,28 | 68553 | 229,16 7517 24,10 10,10 4,18 1,58
8,00l/s 480 [/min
v 38,81 24,48 14,84 9,58 6,12 3,86 2,70 1,88 1,26
| 9947,63 | 3057,26 | 859,00 | 286,42 93,71 29,98 12,54 518 1,95
9,00U/s 540 I/min
v 43,66 27,54 16,69 10,78 6,88 4,34 3,04 2,12 1,41
| 375174 | 1051,68 | 349,88 | 114,21 36,45 15,23 6,29 2,37
10,0U/s 600 |/min
v 30,59 18,55 11,98 7,65 4,82 338 2,35 1,57
| 5352,08 | 149456 | 49534 | 161,05 51,20 2134 8,79 3,30
12,0/s 720 /min
v 36,71 22,26 14,38 9,18 5,78 4,05 2,82 1,89
| 723415 | 201406 | 66547 | 21564 68,33 28,40 11,67 4,37
1401/s 840 [/min
v 42,83 25,97 16,77 10,71 6,75 4,73 329 2,20
| 261011 | 860,21 | 277,95 87,81 36,43 14,94 559
16,01/s 960 /min
v 29,68 19,17 12,24 7,71 5,40 3,76 2,52
| 3282,66 | 107954 | 347,96 | 109,65 45,40 18,59 6,94
18,0l/s 1080 |/min
v 33,39 21,56 13,77 8,67 6,08 4,23 283
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TABLICA5.22
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
N
=
[T}
=
=)
| 104016 | 327,76 94,79 32,40 10,85 3,54 1,50 0,63 0,24
2,80U/s 168,0 [/min
v 13,58 8,57 519 3,35 2,14 1,35 0,95 0,66 0,44
| 1186,48 | 37324 | 107,76 36,78 12,30 4,01 1,71 0,71 0,27
3,00U/s 180,0 I/min
v 14,559,18| 5,56 3,59 229 1,45 1,01 0,71 0,47 037
| 1342,23 | 42159 | 121,52 41,42 13,84 4,51 191 0,80 0,30
320/s 192,0 [/min
v 15,52 979 5,94 383 2,45 1,54 1,08 0,75 0,50
| 1507,41 | 472,79 | 136,07 46,33 15,46 5,03 2,13 0,89 0,34
3401U/s 204,0 [/min
v 16,50 10,40 6,31 4,07 2,60 1,64 1,15 0,80 0,53
| 1682,01 | 526,85 | 151,41 51,49 17,16 5,58 2,36 0,99 0,37
3,60U/s 216,0 [/min
v 17,47 11,01 6,68 4,31 2,75 1,73 1,22 0,85 0,57
| 1866,03 | 583,75 | 167,53 56,91 18,95 6,16 2,60 1,09 0,41
3801/s 228,0 /min
v 18,44 11,63 7,05 4,55 291 1,83 1,28 0,89 0,60
| 2059,46 | 64350 | 18444 62,58 20,82 6,76 2,86 1,19 0,45
400U/s 240,0 [/min
v 19,41 12,24 7,42 4,79 3,06 1,93 1,35 0,94 0,63
| 2262,30 | 706,09 | 202,12 68,51 22,77 739 3,12 1,30 0,49
4201/s 252,0 /min
v 20,38 12,85 7,79 5,03 321 2,02 1,42 0,99 0,66
| 247455 | 77152 | 220,59 74,70 24,81 8,04 3,40 1,41 0,54
440 1/s 264,0 [/min
v 21,35 13,46 8,16 527 337 2,12 1,49 1,03 0,69
| 2696,19 | 839,79 | 23984 81,14 26,92 8,72 3,68 1,53 0,58
4,601/s 276,0 [/min
v 2232 14,07 8,53 9,91 3,52 222 1,95 1,08 0,72
| 292724 | 910,89 | 259,86 87,84 2912 9,43 3,98 1,65 0,63
4801/s 288 [/min
v 23,29 14,69 8,90 575 3,67 231 1,62 1,13 0,75
| 3167,68 | 984,83 | 280,67 94,79 31,40 10,16 4,28 1,78 0,68
500U/s 300 I/min
v 24,26 15,30 9,27 599 382 2,41 1,69 1,18 0,79
| 3417,51 | 1061,60 | 30225 | 101,99 33,76 10,91 4,60 191 0,72
520/s 312 /min
v 25,23 1591 9,65 6,23 3,98 2,51 1,76 1,22 0,82
| 3676,74 | 1141,21 | 324,60 | 10944 36,20 11,69 4,93 2,05 0,78
540/s 324 |/min
v 26,20 16,52 10,02 6,47 4,13 2,60 1,82 1,27 0,85
| 394536 | 1223,64 | 347,73 | 117,15 38,72 12,50 526 2,19 0,83
5,601/s 336 |/min
v 27,17 17,13 10,39 6,71 4,28 2,70 1,89 132 0,88
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TABLICA5.22
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
N
=
[}
=
=)
| 422336 | 130890 | 371,63 | 12510 41,32 13,33 5,61 233 0,88
5801/s 348 [/min
v 2814 17,75 10,76 6,95 bbb 2,80 1,96 1,36 0,91
| 4510,76 | 1396,99 | 396,31 133,31 44,00 14,19 5,97 2,48 0,94
6,00/s 360 /min
v 2911 18,36 11,13 719 4,59 2,89 2,03 1,41 0,94
| 4807,54 | 148791 | 42176 | 141,77 46,76 15,07 6,34 2,63 0,99
6,201/s 372 /min
v 30,08 18,97 11,50 7,43 474 2,99 2,09 1,46 0,97
| 5113,71 | 1581,66 | 447,99 | 150,48 49,60 15,97 6,71 2,79 1,05
6,401/s 384 /min
v 31,05 19,58 11,87 7,67 4,90 3,08 2,16 1,50 1,01
| 5429.26 | 167823 | 47498 | 15944 52,52 16,9 7,10 2,95 11
6,60 /s 396 /min
v 32,02 20,19 12,24 791 5,05 3,18 223 1,555 1,04
| 575419 | 1777,62 | 502,75 | 168,65 55,52 17,82 7,50 3,11 1,18
6,80/s 408 [/min
v 32,99 20,80 12,61 8,15 520 3,28 2,30 1,60 1,07
| 6088,51 | 187984 | 53129 | 178,11 58,59 18,84 791 328 1,24
7,001/s 420 /min
v 33,96 21,42 12,98 8,39 535 337 2,36 1,65 1,10
| 6965,36 | 214774 606 202,86 66,63 21,39 8,97 3,72 1,40
7501U/s 450 /min
v 36,39 22,95 1391 8,99 5,74 3,61 253 1,761 1,18
| 790083 | 2433,28 | 68553 | 229,16 75,17 24,10 10,10 4,18 1,58
8,001/s 480 [/min
v 38,81 24,48 14,84 9,58 6,12 3,86 2,70 1,88 1,26
| 9947,63 | 3057,26 | 859,00 | 286,42 93,71 29,98 12,54 518 1,95
9,00U/s 540 [/min
v 43,66 27,54 16,69 10,78 6,88 4,34 3,04 2,12 1,41
| 375174 | 1051,68 | 349,88 | 114,21 36,45 15,23 6,29 2,37
10,0l/s 600 |/min
v 30,59 18,55 11,98 7,65 4,82 3,38 2,35 1,57
| 5352,08 | 149456 | 49534 | 161,05 51,20 21,34 8,79 330
1201/s 720 /min
v 36,71 22,26 14,38 9,18 578 4,05 2,82 1,89
| 723415 | 201406 | 66547 | 21564 68,33 28,40 11,67 437
14,01/s 840 l/min
v 42,83 25,97 16,77 10,71 6,75 4,73 329 2,20
| 261011 | 860,21 | 277,95 87,81 36,43 14,94 559
16,01/s 960 /min
v 29,68 19,17 12,24 7,71 5,40 3,76 2,52
| 3282,66 | 107954 | 347,96 | 109,65 45,40 18,59 6,94
18,0U/s 1080 |/min
v 33,39 21,56 13,77 8,67 6,08 4,23 283

www.weltplast.com 227




WELTPLAST.THERM®
7. INSTALIRANJE WELTPLAST.THERM® CIJEVI 7.2 TEHNICKA PRAVILA ZA INSTALACIJE PITKE VODE

TABLICA5.22.
Weltplast.Therm® cijevi SDR11, temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

<

=

N

=

L

=

=)

| 1932,17 | 78151 312,31 113,64
80,0l/s 4800 |/min

v 3855 | 27,021 18,80 12,58

| 217540 | 879,21 351,04 127,59
85,0/s 5100 [/min

v 40,96 28,71 19,98 13,36

| 243297 | 982,60 | 3920 142,34
90 U/s 5400 [/min

v 43,37 30,40 2115 14,15

| 1091,70 | 435,18 157,87
95.01/s 5700 [/min

v 32,08 2233 14,93

| 120650 | 480,60 | 174,19
100,0/s 6000 [/min

v 33,70 23,50 15,72

| 1327,00 | 528,24 | 191,30
105,01/s 6300 [/min

v 35,46 24,68 16,50
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TABLICA5.23.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
]
=
]
=
=
| 0,24 0,09 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,011l/s 0,60 /min
v 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00
| 0,75 0,27 0,10 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,021/s 1,20 [/min
v 0,19 012 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00
| 1,49 0,54 019 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,03U/s 1,80 /min
v 0,28 0,18 012 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01
| 2,43 0,88 0,31 0,09 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,041/s 2,40 |/min
v 0,38 0,25 0,16 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01
| 3,58 1,28 0,45 0,14 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,051/s 3,0 /min
v 0,47 0,31 0,20 012 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01
| 491 1,76 0,61 0,18 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,06 /s 3,60 [/min
v 0,57 0,37 0,24 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01
| 6,42 2,29 0,80 0,24 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
0,07 /s 4,20 [/min
v 0,66 0,43 0,28 017 0,11 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01
| 8,10 2,89 1,00 0,30 0,11 0,04 0,01 0,01 0,00 0,00
0,081/s 4,80 [/min
v 0,76 0,49 0,31 019 012 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02
| 9,96 3,55 1,23 0,37 013 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00
0,09l/s 5,40 [/min
v 0,85 0,55 0,35 0,21 014 0,09 0,05 0,04 0,03 0,02
| 11,99 4,27 1,48 0,44 0,15 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00
0,10l/s 6,0 /min
v 0,95 0,61 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02
| 16,54 587 2,03 0,61 0,21 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00
012l/s 7,20 |/min
v 1,14 0,74 0,47 0,28 0,18 0,12 0,07 0,05 0,04 0,02
| 27,56 974 335 1,00 0,35 0,12 0,04 0,02 0,01 0,00
0,16 /s 9,60 |/min
Y 1,51 0,98 0,63 0,38 0,24 0,16 0,10 0,07 0,05 0,03
| 34,01 12,00 412 1,23 043 0,15 0,05 0,02 0,01 0,00
0,181/s 10,8 l/min
v 1,70 1.1 0,71 0,43 0,27 017 011 0,08 0,05 0,04
| 41,07 14,47 4,96 1,48 0,51 0,18 0,06 0,03 0,01 0,00
0,20l/s 12,0 /min
v 1,89 1,23 0,79 0,47 0,30 019 0,12 0,09 0,06 0,04
| 85,35 29,85 10,17 3,01 1,04 0,36 012 0,05 0,02 0,01
0,30l/s 18,0 [/min
v 284 1,84 1,18 0,71 0,45 0,29 0,18 0,13 0,09 0,06

www.weltplast.com 229




WELTPLAST.THERM®
7. INSTALIRANJE WELTPLAST.THERM® CIJEVI 7.2 TEHNICKA PRAVILA ZA INSTALACIJE PITKE VODE

TABLICAS5.23.

Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20° / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i raunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
I 164,17 50,15 17,00 5,01 1,72 0,60 0,19 0,09 0,04 0,01

040Us 24,0 /min
v 378 2,46 1,57 0,95 0,61 0,39 0,24 0,17 0,12 0,08
| 217,21 7521 25,40 7,45 2,55 0,88 0,29 0,13 0,05 0,02

0,50 /s 30,0 /min
v 4,73 3,07 1,96 1,18 0,76 0,49 0,30 0,22 0,15 0,10
I 304,25 | 10494 | 3531 10,33 3,530 1,22 0,40 0,17 0,07 0,03

0,61/s 36,0 /min
v 5,68 3,68 2,36 1,42 091 0,58 0,36 0,26 0,18 0,12
| 405,16 | 13927 | 46,72 13,62 4,64 1,60 0,52 0,23 0,10 0,04

0,71/s 42,0 /min
v 6,62 430 2,75 1,66 1,06 0,68 0,42 0,30 0,21 0,14
| 519,85 | 178,15 59,60 17,33 5,90 2,03 0,66 0,29 0,12 0,05

0,80/s 48,0 /min
v 757 491 3,14 1,89 1,21 0,78 0,49 0,34 0,24 0,16
| 64825 | 22155 73,92 21,45 7,28 2,50 0,81 0,36 0,15 0,06

0,90l/s 54,0 /min
v 8,52 5,93 3,54 2,13 1,36 0,87 0,55 0,39 0,27 0,18
| 790,30 | 26943 89,69 25,97 8,80 3,02 0,98 0,43 0,18 0,07

1,00/s 60,0 l/min
v 9,46 6,14 3,93 237 1,91 0,97 0,61 0,43 0,30 0,20
I 111523 | 37858 | 12551 36,19 12,23 419 1,35 0,59 0,25 0,09

1,20U/s 72,0 /min
v 11,35 737 4,72 2,84 1,82 1,17 0,73 0,52 0,36 0,24
I 149440 | 505,47 | 166,98 | 47,97 16,17 5,52 1,78 0,78 0,32 0,12

1,40 /s 84,0 /min
v 13,25 8,60 5,50 331 2,12 1,36 0,85 0,60 0,42 0,28
| 1927,68 | 650,00 | 214,05 61,29 20,61 7,03 2,26 0,99 0,41 0,16

1,60 /s 96,0 [/min
v 15,14 9,82 6,29 3,78 2,42 1,95 0,97 0,69 0,48 0,32
| 261697 | 81211 | 266,69 76,14 25,55 8,69 2,79 1,22 0,50 0,19

1,80 /s 108 I/min
v 17,03 11,05 7,07 4,26 2,73 1,75 1,09 0,77 0,54 0,36
| 2956,18 | 991,77 | 324,88 92,51 30,97 10,52 337 1,47 0,61 0,23

2,00l/s 120 /min
v 18,92 12,28 7,86 473 3,03 1,94 1,21 0,86 0,60 0,40
| 3551,28 | 118892 | 38858 | 110,38 | 36,89 12,51 4,00 1,75 0,72 0,28

2,20l/s 132 /min
v 20,82 13,51 8,65 5,20 333 2,14 1,34 0,95 0,65 0,44
| 4200,22 | 1403,55 | 457,79 | 129,75 | 43,28 14,66 4,68 2,04 0,84 0,32

2.401/s 144 [/min
v 22,71 14,74 9,43 5,68 3,63 2,33 1,46 1,03 0,71 0,48
| 490297 | 163562 | 532,49 | 150,61 50,15 16,96 5,41 2,36 0,97 0,37

2,60U/s 156 /min
v 24,60 15,96 10,22 6,15 3,94 2,53 1,58 1,12 0,77 0,52
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TABLICA5.23.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20° / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
]
=
]
=
=
| 565951 | 188514 | 612,68 | 172,95 57,51 19,42 6,19 2,69 1,11 0,43
2.801/s 168 |/min
v 26,49 17,19 11,00 6,62 4,24 2,72 1,70 1,20 083 0,56
| 6469,83 | 215207 | 69833 | 196,77 65,33 22,04 7,02 3,05 1,25 0,48
3,00/s 180 |/min
v 28,39 18,42 11,79 7,10 454 2,91 1,82 1,29 0,89 0,60
| 733390 | 2436,42 | 78945 | 222,07 73,63 24,81 7.89 343 1,41 0,54
320l/s 192 /min
v 30,28 19,65 12,58 7,57 4,84 3N 1,94 1,38 0,95 0,64
| 8251,71 | 273816 | 886,03 | 24884 82,39 21,73 8,81 382 1,57 0,60
3.401/s 204 [/min
\ 32,17 20,88 13,36 8,04 515 3,30 2,06 1,46 1,01 0,68
| 9223,26 | 305730 | 988,06 | 277,08 91,63 30,80 9,78 4,24 1,74 0,67
3,60/s 216 |/min
v 34,06 22,10 14,15 8,52 5,45 3,50 2,19 1,55 1,07 0,72
| 1024854 | 3393,82 | 109553 | 306,79 | 101,33 34,02 10,79 4,68 1,92 0,74
3,80l/s 228 |/min
v 35,96 23,33 14,93 8,99 575 3,69 2,31 1,63 113 0,76
| 1132755 | 3747,73 | 120845 | 337,96 | 11150 37,40 11,85 513 2,11 081
4,001/s 240 [/min
v 37,85 24,56 15,72 9,46 6,06 3,89 2,43 1,72 1,19 0,80
| 12460,26 | 4119,01 | 1326,81 | 37059 | 12213 40,93 12,95 5,61 2,30 0,88
4,201/s 252 |/min
v 39,74 25,79 16,50 9,94 6,36 4,08 2,55 1,81 1,25 0,84
| 13646,69 | 4507,66 | 1450,61 | 404,68 | 133,23 44,60 14,10 6,11 2,50 0,96
L401/s 264 /min
v 41,63 27,02 17,29 10,41 6,66 4,28 2,67 1,89 131 0,88
| 1488682 | 4913,68 | 157984 | 440,23 | 144,79 48,43 15,30 6,62 2,71 1,04
4,60 /s 276 |/min
v 4353 28,25 18,08 10,88 6,96 447 2,79 1,98 1,37 0,92
| 16180,66 | 5337,07 | 171451 | 477,24 | 156,81 52,40 16,54 715 293 112
4801/s 288 [/min
v 4542 29,47 18,86 11,35 727 4,66 2,91 2,07 1,43 0,96
| 577781 | 1854,60 | 51571 169,29 56,53 17,83 7,71 315 1,21
5,00 /s 300 [/min
v 30,70 19,65 11,83 7,57 4,86 3,03 215 1,49 1,00
| 6235,92 | 200012 | 555,63 | 182,23 60,80 19,16 8,28 339 1,29
5201/s 312 l/min
v 31,93 20,43 12,30 7.87 5,05 316 2,24 1,55 1,04
| 6711,39 | 215107 | 597,00 | 19564 65,22 20,54 8,87 3,63 1,39
5,401/s 324 /min
v 33,16 21,22 12,77 8,18 525 328 2,32 1,61 1,08
| 720421 | 230744 | 639,83 | 209,50 69,78 21,96 9,48 3,87 1,48
5,60l/s 336 |/min
v 34,39 22,01 13,25 8,48 5,44 3,40 241 1,67 112
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TABLICA5.23.
‘ Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

I 171639 | 246924 | 684,11 | 223,82 74,50 23,43 10,11 413 1,58
580 /s 348 /min

v 35,61 22,79 13,72 8,78 5,64 352 2,50 173 1,16

| 824192 | 2636,46 | 729,84 | 238,60 79,36 24,94 10,76 4,39 1,68
6,00 /s 360 /min

v 36,84 23,58 14,19 9,08 5,83 3,64 258 1,79 1,20

I 8786,80 | 2809,10 | 777,02 | 253,84 | 8437 26,50 11,42 4,66 1,78
6,20/s 372 /min

v 38,07 24,36 14,67 9,39 6,02 3,76 2,67 1,85 1,24

I 9349,04 | 298716 | 82565 | 269,53 89,52 28,10 2.1 494 1,88
6,40/s 384 /min

v 39,30 2515 15,14 9,69 6,22 3,88 2,75 1,91 1,28

| 9928,62 | 3170,64 | 87573 | 285,68 94,82 2974 12,81 5,23 1,99
6,601/s 396 l/min

v 40,53 25,94 15,61 9,99 6,41 4,01 2,84 1,96 1,32

| 10525,55 | 3359,54 | 927,25 | 302,29 | 10027 | 31,43 13,53 5,52 2,10
6,801/s 408 |/min

v 41,75 26,72 16,09 10,29 6,61 4,13 293 2,02 1,36

| 11139,83 | 355386 | 980,23 | 31939 | 10586 | 33,16 14,27 5,82 222
7,00/s 420 /min

v 42,98 27,51 16,56 10,60 6,80 4,25 3,01 2,08 1,40

| 12751,63 | 406335 | 1119,00 | 364,01 | 120,49 37,69 16,21 6,60 2,51
7,50 /s 450 /min

v 46,05 2947 17,74 11,35 729 4,55 323 2,23 1,50

| 1467163 | 4606,69 | 126681 | 41152 | 13602 | 4249 18,25 7,43 2,82
8,00 /s 480 l/min

v 4912 3144 18,92 22N 7,77 4,86 3,44 2,38 1,60

I 18236,63 | 5794,90 | 1589,90 | 51505 | 169,80 52,90 22,69 9,22 3,50
9,00l/s 540 [/min

v 55,26 3537 21,29 13,63 8,74 9,46 387 2,68 1,80

| 711843 | 194835 | 629,93 | 207,19 64,40 27,58 11,19 4,24
10,0U/s 600 /min

v 39,30 23,66 15,14 9,72 6,07 4,30 2,98 2,00

| 10171,36 | 277423 | 893,66 | 292,78 90,64 38,70 15,66 5,92
120Us 720 l/min

v 47,16 28,39 18,17 11,66 7,28 5,16 357 2,40

| 1376532 | 3744,31 | 1202,62 | 392,73 | 121,15 51,60 20,83 7,86
140Us 840 I/min

v 55,02 3312 21,20 13,60 8,50 6,02 417 2,80

| 485851 | 1556,75 | 506,99 | 155,92 66,27 26,69 10,05
160U/s 960 /min

v 37,85 24,22 15,95 9,71 6,88 476 3,20

| 6116,78 | 1956,00 | 63554 | 19494 | 8270 3324 12,50
18,0l/s 1080 /min

v 42,58 27,25 17,49 10,93 774 5,36 3,60
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TABLICA5.23.
‘ Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=2
]
=
]
=
=
| 751910 | 240035 | 778735 | 238,19 | 100,87 40,48 15,19
2001/s 1200 |/min
v 47,31 30,28 19,43 1214 8,60 595 4,00
| 9065,44 | 2889,78 | 935,41 285,66 | 120,79 48,39 18,13
2201/s 1320 |/min
v 52,04 33,31 21,38 13,35 9,47 6,55 4,40
| 10755,78 | 3424,28 | 1106,72 | 33735 | 14244 56,98 2132
2401/s 1440 |/min
v 56,77 36,34 2332 14,57 10,33 714 4,80
| 400383 | 129225 | 393,24 | 16583 66,25 24,75
26,01/s 1560 [/min
v 39,36 25,26 15,78 11,19 7,74 5,20
| 462843 | 149201 | 45333 | 19094 76,18 28,43
2801/s 1680 |/min
v 42,39 2721 17,00 12,05 8,34 5,60
| 5298,07 | 170599 | 517,63 | 217,78 86,79 32,35
30,0U/s 1800 |/min
v 45,42 29,15 18,21 1291 8,93 6,00
| 6012,75 | 1934,18 | 586,12 | 246,35 98,06 36,51
3201/s 1920 |/min
v 48,45 31,09 19,42 13,77 9,53 6,40
| 6772,46 | 217659 | 658,81 276,64 110,00 4091
34,01/s 2040 [/min
v 51,47 33,03 20,64 14,63 10,12 6,80
| 757720 | 243321 | 735,69 | 308,65 122,61 45,55
36,0/s 2160 [/min
v 54,50 34,98 21,85 15,49 10,72 7,20
| 270403 | 816,76 | 34238 135,89 50,43
3801/s 2280 [/min
v 36,92 23,07 16,35 11,31 7,60
| 2989,06 | 902,01 37783 149,83 55,55
4001/s 2400 [/min
v 38,86 24,28 17,21 1191 8,00
| 328829 | 99146 | 41499 164,43 60,91
42,01/s 2520 [/min
v 40,81 25,49 18,07 12,50 8,40
| 3601,72 | 1085,09 | 453,87 179,69 66,51
44,01/s 2640 [/min
v 42,75 26,71 18,93 13,10 8,80
| 392935 | 118290 | 49447 195,62 72,35
46,01/s 2760 l/min
v 44,69 27,92 19,79 13,69 920
| 427118 | 128490 | 536,78 | 212,21 78,43
4801/s 2880 [/min
v 46,64 29,14 20,65 14,29 9,60
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TABLICA5.23.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=2
N
=
wJ
>
=
| 462722 | 1391,08 | 580,81 229,47 84,74
5001/s 3000 |/min
v 48,58 30,35 21,51 14,88 10,00
| 4997 44 | 150145 | 62655 | 24738 91,29
5201/s 3120 l/min
v 50,52 31,56 22,37 15,48 10,40
| 5381,87 | 1616,00 | 67400 | 26595 98,08
54,01/s 3240 [/min
v 52,47 32,78 23,23 16,07 10,80
| 578049 | 173473 | 72317 | 285,19 105,10
56,0/s 3360 |/min
v 54,41 33,99 24,09 16,67 11,20
| 6193,31 | 1857,64 | 77405 | 305,08 112,36
58,0/s 3480 [/min
v 56,35 35,21 24,95 17,27 11,60
| 1984,73 | 826,64 | 32564 119,86
60,01/s 3600 |/min
v 36,42 25,81 17,86 12,00
| 2116,00 | 880,94 | 346,85 127,59
62,01/s 3720 [/min
v 37,63 26,67 18,46 12,40
| 225145 | 936,96 | 368,73 135,56
64,01/s 3840 [/min
v 38,85 27,54 19,05 12,80
| 239108 | 99468 | 39126 143,77
66,01/s 3960 [/min
\ 40,06 28,40 19,65 13,20
| 2534,89 | 105412 | 41446 152,21
68,01/s 4080 |/min
v 41,28 29,26 20,24 13,60
| 2682,88 | 111527 | 43831 160,89
7001/s 4200 l/min
v 42,49 30,12 20,84 14,00
| 283505 | 117812 | 462,82 169,80
72,01/s 4320 |/min
\ 43,70 30,98 21,43 14,40
| 299140 | 1242,69 | 48799 178,95
74,01/s 4440 |/min
v 44,92 31,84 22,03 14,80
| 315192 | 130897 | 513,82 188,34
76,0l/s 4560 |/min
v 46,13 32,70 22,62 15,20
| 3316,63 | 1376,96 | 540,31 197,96
78,0/s 4680 |/min
v 47,35 33,56 23,22 15,60
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TABLICA5.23.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 20 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

<

=

N

=

L

=

=)

| 348551 | 144666 | 56745 207,81
80,0l/s 4800 [/min

v 48,56 34,42 23,81 16,00

| 392599 | 162838 | 638,19 | 23348
85,0/s 5100 [/min

v 51,59 36,57 25,30 17,00

I 439259 | 182079 | 713,05 | 260,62
90,01/s 5400 [/min

v 54,63 38,72 26,79 17,99

I 2023,89 | 792,01 289,22
95.01/s 5700 [/min

v 40,87 28,28 18,99

I 223766 | 87509 | 31929
100,0 /s 6000 [/min

v 43,02 29.77 19.99

I 246212 | 96227 | 350,83
1050 /s 6300 [/min

v 45,18 31,26 20,99
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TABLICA5.24.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

| 0,18 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,011l/s 0,60 |/min

v 0,09 0,06 0,04 0,02 0,032 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00

| 0,59 0,21 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,02U/s 1,20 [/min

v 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00

| 119 0,43 0,15 0,04 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,03/s 1,80 l/min

v 0,28 0,18 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01

| 1,97 0,07 0,24 0,07 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,041/s 2,40 /min

v 0,38 0,25 0,16 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01

| 291 1,04 0,36 01 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,05/s 3,0 /min

v 0,47 0,31 0,20 012 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01

I 4,02 1,43 0,49 0,15 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,06 /s 3,60 /min

v 0,57 0,37 0,24 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01

| 5,28 1,87 0,64 019 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,07/s 4,20 /min

v 0,66 0,43 0,28 0,17 0,11 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01

| 6,70 2,37 0,81 0,24 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
0,08/s 4,80 |/min

v 0,76 0,49 0,31 0,19 012 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02

| 8,27 2,92 1,00 0,30 0,10 0,04 0,01 0,01 0,00 0,00
0,09U/s 5,40 /min

v 0,85 0,55 0,35 0,21 0,14 0,09 0,05 0,04 0,03 0,02

| 10,0 3,52 1,20 0,36 012 0,04 0,01 0,01 0,00 0,00
0,10U/s 6,0 /min

v 0,95 0,61 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02

| 13,88 4,87 1,66 0,49 0,17 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00
0,121/s 7,20 /min

v 1,14 0,74 0,47 0,28 0,18 012 0,07 0,05 0,04 0,02

| 23,39 8,16 2,77 0,82 0,28 0,10 0,03 0,01 0,01 0,00
0,16 /s 9,60 /min

v 1,51 0,98 0,63 0,38 0,24 0,16 0,10 0,07 0,05 0,03

| 28,99 10,10 343 1,01 0,35 012 0,04 0,02 0,01 0,00
0,18/s 10,8 [/min

v 1,70 1M 07 043 0,27 017 0,11 0,08 0,05 0,04

| 35,16 12,22 414 1,22 0,42 0,14 0,05 0,02 0,01 0,00
020l/s 12,0 /min

v 1,89 1,23 0,79 0,47 0,30 0,19 0,12 0,09 0,06 0,04

| 74,30 25,60 8,60 2,51 0,86 0,30 0,10 0,04 0,02 0,01
0,301/s 18,0 [/min

v 2,84 1,84 1,18 0,7 0,45 0,29 0,18 0,13 0,09 0,06
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TABLICA5.26.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
]
=
]
=
=
| 127,07 43,49 14,53 4,22 1,43 0,49 0,16 0,07 0,03 0,01
0,401/s 24,0 /min
v 378 2,46 1,57 0,95 0,61 0,39 0,24 017 012 0,08
| 193,33 65,82 21,88 6,33 214 0,73 0,24 0,10 0,04 0,02
0,501/s 30,0 [/min
v 4,73 3,07 1,96 1,18 0,76 0,49 0,30 0,22 0,15 0,10
| 272,98 92,54 30,64 8,82 2,98 1,02 033 0,14 0,06 0,02
0,61/s 36,0 [/min
v 5,68 3,68 236 1,42 0,91 0,58 036 0,26 0,18 012
| 36598 | 123,62 40,78 11,70 3,94 1,34 0,43 0,19 0,08 0,03
0,801/s 48,0 [/min
\ 6,62 4,30 2,75 1,66 1,06 0,68 0,42 0,30 0,21 0,14
| 472,28 | 159,04 52,30 14,96 5,02 1,71 0,55 0,24 0,10 0,04
0,801/s 48,0 [/min
v 7,57 4,91 3,14 1,89 1,21 0,78 0,49 0,34 0,24 0,16
| 591,88 | 198,78 65,19 18,59 6,23 212 0,68 0,30 012 0,05
0,90l/s 54,0 [/min
v 8,52 553 3,54 213 1,36 0,87 0,55 0,39 0,27 0,18
| 720675 | 24284 79,44 2259 7,55 2,56 0,82 0,36 0,15 0,06
1,00l/s 60,0 [/min
v 9,46 6,14 393 237 1,51 0,97 0,61 0,43 0,30 0,20
| 1030,26 | 34386 | 112,00 31,70 10,56 3,57 1,14 0,50 0,20 0,08
1,20l/s 72,0 [/min
v 11,35 7,37 4,72 284 1,82 117 0,73 0,52 0,36 0,24
| 1388,77 | 462,05 | 149,97 42,27 14,04 474 1,51 0,66 0,27 0,10
140/ 84,0 /min
v 13,25 8,60 5,50 3,31 212 1,36 0,85 0,60 0,42 0,28
| 1800,22 | 597,40 | 19332 54,30 17,98 6,05 1,92 0,83 0,34 013
1,60 /s 96,0 [/min
Vv 15,14 9,82 6,29 3,78 2,42 1,55 0,97 0,69 0,48 0,32
| 2264,61 | 74988 | 242,05 67,78 22,38 752 2,38 1,03 0,42 0,16
1.801/s 108 I/min
v 17,03 11,05 7,07 4,26 2,73 1,75 1,09 0,77 0,54 0,36
| 278191 | 91948 | 196,13 82,69 27,25 913 289 1,25 0,51 0,20
2,00l/s 120 I/min
v 18,92 12,28 7,86 4,73 3,03 1,94 1,21 0,86 0,60 0,40
| 3352,11 | 1106,20 | 355,57 99,05 32,57 10,89 3,44 1,49 0,61 0,23
2201/s 132 /min
v 20,82 13,51 8,65 520 333 2,14 1,34 0,95 0,65 0,44
| 397521 | 131001 | 42036 | 116,84 38,34 12,80 4,04 1,74 0,71 0,27
2401/s 144 |/min
\ 22,711 14,74 9,43 5,68 3,63 233 1,46 1,03 0,7 0,48
| 465120 | 153092 | 490,49 | 136,06 44,57 14,85 4,68 2,02 0,83 0,32
2,601/s 156 /min
v 24,60 15,96 10,22 6,15 3,94 253 1,58 1,12 0,77 0,52
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TABLICA5.24.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
| 5380,07 | 1768,93 | 56597 | 156,72 51,25 17,05 5,36 2,31 0,94 0,36
2,80U/s 168 |/min
v 26,49 17,19 11,00 6,62 424 2,72 1,70 1,20 0,83 0,56
| 6161,83 | 2024,03 | 646,79 | 178,80 58,38 19,39 6,09 2,62 1,07 0,41
3,00U/s 180 /min
v 28,39 18,42 11,79 7,10 4,54 291 1,82 1,29 0,89 0,60
| 6996,46 | 2296,22 | 732,95 | 20231 65,96 21,88 6,86 2,95 1,20 0,46
3201/ 192 /min
v 30,28 19,65 12,58 7,57 4,84 3,11 1,94 1,38 0,95 0,64
| 788398 | 258549 | 824,44 | 22725 73,99 24,51 7,67 330 1,35 0,51
3401U/s 204 /min
v 32,17 20,88 13,36 8,04 5,15 3,30 2,06 1,46 1,01 0,68
| 8824,36 | 289185 | 92127 | 253,61 82,47 27,29 8,53 3,67 1,49 0,57
3,60U/s 216 /min
v 34,06 22,10 14,15 8,52 5,45 3,50 2,19 1,55 1,07 0,72
| 9817,63 | 321530 | 1023,43 | 281,40 91,40 3021 9,43 4,05 1,65 0,63
3801/s 228 /min
v 35,96 23,33 14,93 8,99 575 3,69 2,31 1,63 1,13 0,76
| 10863,77 | 3555,83 | 1130,93 | 310,61 100,78 33,27 10,38 4,45 1,81 0,69
400U/s 240 |/min
v 37,85 24,56 15,72 9,46 6,06 3,89 2,43 1,72 1,19 0,80
| 11962,78 | 391344 | 124375 | 34124 | 110,60 36,47 11,37 4,88 1,98 0,75
420/s 252 |/min
v 39,74 25,79 16,50 9,94 6,36 4,08 2,55 1,81 1,25 0,84
| 13114,66 | 428814 | 1361,91 | 37330 | 12087 39,82 12,40 531 216 0,82
4L401/s 264 /min
v 41,63 27,02 17,29 10,41 6,66 4,28 2,67 1,89 1,31 0,88
| 14319.42 | 467991 | 148540 | 406,78 | 13159 43,31 13,47 577 2,34 0,89
4,60/s 276 l/min
v 43,53 28,25 18,08 10,88 6,96 4,47 2,79 1,98 1,37 0,92
| 15577,04 | 5088,77 | 161413 | 441,68 | 142,75 46,94 14,58 6,24 2,53 0,96
4801/s 288 |/min
v 45,42 29,47 18,86 11,35 727 4,66 291 2,07 1,43 0,96
| 5514,70 | 174838 | 478,00 | 15436 50,71 15,74 6,73 2,73 1,03
0,74 /s 300 U/min
v 30,70 19,65 11,83 757 4,86 3,03 2,15 1,49 1,00
| 5957,72 | 188786 | 51574 | 166,42 54,62 16,94 724 293 (RN
520l/s 312 /min
v 31,93 20,43 12,30 7.87 5,05 3,16 2,24 1,55 1,04
| 641782 | 2032,67 | 55490 | 178,92 58,68 18,18 1,77 3,15 119
540/s 324 /min
v 33,16 21,22 12,77 8,18 5,25 3,28 2,32 1,61 1,08
| 6894,99 | 218282 | 59549 | 191,87 62,88 19,47 8,31 336 1,27
5,601/s 336 [/min
v 34,39 22,01 13,25 8,48 5,44 3,40 2,41 1,67 1,12
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TABLICA5.26.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=
]
=
]
=
=
| 738925 | 233829 | 63749 | 20526 67,21 20,80 8,88 3,59 1,36
5801/s 348 |/min
v 35,61 22,79 13,72 8,78 5,64 3,52 2,50 1,73 1,16
| 790058 | 2499,08 | 680,92 | 219,10 71,69 22,17 946 382 1,44
6,001/s 360 [/min
v 36,84 23,58 14,19 9,08 583 3,64 2,58 1,79 1,20
| 842899 | 266521 | 72576 | 233,38 76,32 23,58 10,05 4,06 1,53
6,201/s 372 |/min
v 38,07 24,36 14,67 9,39 6,02 376 2,67 1,85 1,24
| 8974,48 | 2836,67 | 772,03 | 248,11 81,08 25,03 10,67 4,31 1,63
6,401/s 384 [/min
v 39,30 25,15 15,14 9,69 6,22 3,88 2,75 1,91 1,28
| 9537,05 | 301345 | 819,71 | 263,29 85,98 26,52 11,30 4,56 1,72
6,601/s 396 |/min
v 40,53 25,94 15,61 9,99 6,41 4,01 2,84 1,96 1,32
| 10116,69 | 319557 | 86881 | 27891 91,03 28,06 11,95 4,82 1,82
6,801/s 408 [/min
v 41,75 26,72 16,09 10,29 6,61 413 293 2,02 1,36
| 10713,42 | 338301 | 91934 | 29497 96,21 29,64 12,61 5,09 1,92
7,00/s 420 /min
v 42,98 2751 16,56 10,60 6,80 4,25 3,01 2,08 1,40
| 12279,94 | 387492 | 105185 | 337,07 | 109,79 33,77 14,36 578 2,18
7.50/s 450 [/min
v 46,05 29,47 17,74 11,35 7,29 4,55 323 2,23 1,50
| 13953,20 | 4400,13 | 119324 | 381,96 | 124,25 38,16 16,21 6,52 2,45
8,001/s 480 [/min
v 49,12 3144 18,92 12,11 777 4,86 344 2,38 1,60
| 17619,93 | 5550,43 | 1502,62 | 480,05 | 155,80 47,73 20,23 8,12 3,05
9,00l/s 540 |/min
v 55,26 35,37 21,29 13,63 8,74 5,46 3,87 2,68 1,80
| 6833,92 | 184746 | 589,25 | 190,87 58,34 24,68 9,89 371
10,0/s 600 [/min
v 39,30 23,66 15,14 9,72 6,07 430 2,98 2,00
| 9800,41 | 264353 | 840,94 | 271,52 82,66 34,87 13,94 5,21
120U/s 720 |/min
Y 4716 28,39 18,17 11,66 7,28 516 3,57 2,40
| 1329958 | 358142 | 137,00 | 366,18 | 111,13 46,77 18,64
1401/s 840 /min
v 55,02 33,12 21,20 13,60 8,50 6,02 417
| 466112 | 147742 | L7485 | 14374 60,36 24,00
16,0l/s 960 /min
v 37,85 24,22 15,55 971 6,88 4,76
| 5882,62 | 1862,20 | 597,51 180,47 75,65 30,02
18,01/s 1080 [/min
v 42,58 27,25 17,49 10,93 7,74 536 3,60
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TABLICA5.24.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

| 724592 | 229132 | 73416 | 221,33 92,63 36,70 13,59
200U/s 1200 |/min

v 47,31 30,28 19,43 12,14 8,60 595 4,00

| 8751,01 | 276479 | 884,80 | 266,31 111,30 44,02 16,28
220/s 1320 U/min

v 52,04 3331 21,38 13,35 9,47 6,95 4,40

| 10397,90 | 3282,60 | 1049,43 | 31541 131,66 52,00 19,20
24,01/s 1440 |/min

v 56,77 36,34 23,32 14,57 10,33 714 4,80

| 384475 | 122804 | 368,63 | 153,71 60,63 22,35
26,01U/s 1560 I/min

v 39,36 25,26 15,78 11,19 7,74 5,20

| 465123 | 1420,64 | 42597 | 17744 69,91 25,74
2801/s 1680 |/min

v 42,39 27,21 17,00 12,05 8,34 5,60

| 510206 | 1627,21 | 487,43 | 20286 79,84 2936
3001/s 1800 I/min

v 45,42 29,15 18,21 12,91 8,93 6,00

| 5797,23 | 184777 | 553,00 | 229,97 90,42 33,21
320Us 1920 U/min

v 48,45 31,09 19,42 13,77 9,53 6,40

| 6536,73 | 208231 | 622,69 | 25876 | 101,65 37,30
3401U/s 2040 |/min

v 51,47 33,03 20,64 14,63 10,12 6,80

| 732056 | 2330,83 | 696,50 | 289,24 | 11353 41,61
36,01/s 2160 [/min

v 54,50 34,98 21,85 15,49 10,72 7,20

| 259333 | 77442 | 321,40 | 126,06 46,16
3801U/s 2280 |/min

v 36,92 23,07 16,35 11,31 7,60

| 286981 | 856,46 | 35525 | 13923 50,94
40,0l/s 2400 l/min

v 38,86 24,28 17,21 19N 8,00

| 3160,26 | 942,61 | 390,77 | 153,06 55,95
42,0U/s 2520 |/min

v 40,81 25,49 18,07 12,50 8,40

| 3464,70 | 103288 | 427,99 | 16753 61,20
LL0/s 2640 |/min

v 42,75 26,71 18,93 13,10 8,80

| 378312 | 1127,26 | 466,88 | 182,65 66,67
46,01/s 2760 |/min

v 44,69 27,92 19,79 13,69 9,20

| 411551 | 122576 | 507,46 | 19841 72,38
48,01/s 2880 l/min

v 46,64 29,14 20,65 14,29 9,60
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TABLICA5.26.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=2
]
=
]
=
=
| 446188 | 132837 | 549,73 | 214,83 78,31
50,0/s 3000 [/min
v 48,58 30,35 21,51 14,88 10,00
| 482223 | 143509 | 593,67 | 23189 84,48
52,01/s 3120 l/min
v 50,52 31,56 22,37 15,48 10,40
| 5196,56 | 154593 | 639,30 | 249,60 90,88
54,0/s 3240 |/min
v 52,47 32,78 23,23 16,07 10,80
| 5584,87 | 1660,88 | 686,61 267,95 97,51
56,01/s 3360 |/min
v 54,41 33,99 24,09 16,67 11,20
| 598715 | 1779,95 | 73560 | 286,95 104,37
58,01/s 3480 |/min
v 56,35 3521 24,95 1727 11,60
| 1903,13 | 786,28 | 306,60 111,46
60,0l/s 3600 |/min
v 36,42 25,81 17,86 12,00
| 203042 | 838,64 | 326,90 118,78
62,01/s 3720 l/min
v 37,63 26,67 18,46 12,40
| 21683 | 892,68 | 34785 126,34
64,01/s 3840 |/min
v 38,85 27,54 19,05 12,80
| 229735 | 948,41 369 44 134,12
66,01/s 3960 |/min
v 40,06 28,40 16,65 13,20
| 2436,99 | 100582 | 391,67 142,13
68,01/s 4080 |/min
v 41,28 29,26 20,24 13,60
| 2580,74 | 106491 | 41456 150,38
700U/s 4200 [/min
v 42,49 30,12 20,84 14,00
| 2728,60 | 112568 | 438,09 158,85
7201/s 4320 |/min
v 43,70 30,98 21,43 14,40
| 288058 | 118813 | 462,27 167,56
7401/s 4440 |/min
v 44,92 31,84 22,03 14,80
| 3036,66 | 125227 | 487,10 176,50
76,0/s 4560 |/min
v 46,13 32,70 22,62 15,20
| 3196,87 | 1318,09 | 51257 185,66
78,01/s 4680 [/min
v 47,35 33,56 23,22 15,60
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TABLICA524.
Weltplast.Therm® i Weltplast.Therm®-Fasercomposite cijevi cijev SDR 7,4; temperatura 60 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

<

=

N

=

L

=

=)

| 3361,18 | 138559 | 538,69 195,06
80,0l/s 4800 [/min

v 48,56 34,42 23,81 16,00

[ 378997 | 1561,70 | 606,81 21956
85.01/s 5100 [/min

v 51,59 36,57 25,30 17,00

I L4446 | 174833 | 67898 | 24550
90,01/s 5400 [/min

v 54,63 38,72 26,79 17,99

| 194547 | 755,19 272,88
95.01/s 5700 [/min

v 40,87 28,28 18,99

I 215313 | 83544 | 301,70
100,0l/s 6000 [/min

v 43,02 29.77 19.99

I 237130 | 91973 | 313,96
1050 /s 6300 [/min

v 45,18 31,26 20,99
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TABLICA5.25.
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenjai racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
Ll
=
=]
| 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,01Us 0,60 /min
v 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
| 0,17 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,02 /s 1,20 /min
v 0,10 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00
| 0,34 011 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,03s 1,80 I/min
v 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00
I 0,54 0,18 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,04U/s 2,40 [/min
v 0,19 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01
| 0,79 0,27 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,05U/s 3,0 /min
v 0,24 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01
| 1,08 0,37 0,11 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,06 /s 3,60 I/min
v 0,29 0,18 011 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01
| 1,41 0,48 0,15 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,07 /s 4,20 /min
v 0,34 0,21 0,13 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01
| 1,78 0,60 0,18 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,08/s 4,80 l/min
v 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01
| 217 0,73 0,22 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
0,091/s 5,40 I/min
v 0,44 0,28 0,17 011 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01
| 2,61 0,88 0,27 0,10 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
01Us 6,0 /min
v 0,49 0,31 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02
| 3,58 1,20 0,37 0,13 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00
012U/s 7,20 /min
v 0,58 0,37 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02
| 591 1,97 0,60 0,21 0,07 0,03 0,01 0,00 0,00
0,16l/s 9,60 [/min
v 0,78 0,49 0,30 0,19 0,12 0,08 0,05 0,04 0,03
I 7,26 2,42 0,74 0,26 0,09 0,03 0,01 0,01 0,00
0,18/s 10,8 /min
v 0,87 0,55 0,33 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03
| 8,74 291 0,89 0,31 0,11 0,04 0,02 0,01 0,00
0,201/s 12,0 /min
v 0,97 0,61 0,37 0,24 0,15 0,10 0,07 0,05 0,03
| 17,89 5,92 1,79 0,63 0,22 0,07 0,03 0,01 0,01
0,30U/s 18,0 I/min
v 1,46 0,92 0,56 0,36 0,23 0,14 0,10 0,07 0,05
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TABLICA5.25.
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=2
]
=
]
=
=
| 29,88 9,85 2,97 1,05 0,36 012 0,05 0,02 0,01
0,401/s 24,0 /min
v 1,94 122 0,74 0,48 0,31 019 0,14 0,09 0,06
| 44,59 14,65 441 1,55 0,53 0,18 0,08 0,03 0,01
0,501/s 30,0 [/min
v 2,43 1,53 0,93 0,60 0,38 0,24 017 0,12 0,08
| 61,95 20,29 6,09 2,14 0,73 0,24 0,10 0,04 0,02
061/s 36,0 /min
v 2,91 1,84 1,11 0,72 0,46 0,29 0,20 0,14 0,09
| 81,91 26,76 8,01 2,81 0,96 0,32 0,14 0,06 0,02
0,7U/s 42,0 [/min
v 3,40 214 1,30 0,84 0,54 0,34 0,24 0,16 0,11
| 104,43 34,03 10,16 3,56 1,22 0,40 017 0,07 0,03
081l/s 48,0 [/min
v 388 2,45 1,48 0,96 0,61 0,39 0,27 019 013
| 129,49 42,10 12,55 4,36 1,50 0,50 0,21 0,09 0,03
0,901/s 54,0 [/min
v 4,37 2,75 1,67 1,08 0,69 0,43 0,30 0,21 0,14
| 157,05 50,96 15,16 5,29 1,80 0,60 0,26 011 0,04
1,00/s 60,0 [/min
v 4,85 3,06 1,85 1,20 0,76 0,48 0,34 0,24 0,16
| 219,61 71,00 21,05 733 2,49 0,82 0,35 0,15 0,06
1,20l/s 72,0 [/min
v 5,82 3,67 2,23 1,44 0,92 0,58 0,41 0,28 0,19
| 292,01 94,09 27,81 9,66 328 1,08 0,46 0,20 0,07
1.40U/s 84,0 [/min
v 6,79 4,28 2,60 1,68 1,07 0,67 0,47 033 0,22
| 374,15 | 120,20 35,43 12,28 416 1,37 0,59 0,25 0,09
1,60 /s 96,0 [/min
v 7,16 490 297 1,92 122 0,77 0,54 0,38 0,25
| 46598 | 149,30 43,89 15,19 514 1,69 0,72 0,30 012
1,80 U/s 108,0 [/min
v 8,73 5,51 3,34 2,16 1,38 0,87 0,61 0,42 0,28
| 56744 | 181,36 53,20 18,38 6,21 2,04 0,87 0,37 0,14
2,00/s 120,0 [/min
v 970 6,12 3,71 2,40 1,53 0,96 0,68 0,47 0,31
| 68750 | 216,37 63,33 21,84 7,37 2,42 1,03 0,43 017
2,201/s 132,0 [/min
v 10,67 6,73 4,08 2,64 1,68 1,06 0,74 0,52 0,35
| 79913 | 25431 74,29 25,58 8,62 283 1,20 0,51 0,19
2.40U/s 144,0 [/min
\ 11,64 7,34 4,45 2,88 1,84 1,16 0,81 0,56 0,38
| 92929 | 29516 86,06 29,59 9,96 327 1,39 0,58 0,22
2,601/s 156,0 [/min
v 12,61 7,95 4,82 31 1,99 1,25 0,88 0,61 0,41
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TABLICA5.25.
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenjai racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
Ll
=
=]
| 1068,98 | 338,93 98,64 33,88 11,39 373 1,59 0,66 0,25
2,801/s 168,0 |/min
v 13,58 8,57 519 3,35 2,14 1,35 0,95 0,66 0,44
| 121817 | 38558 | 11204 | 3843 1291 4,23 1,80 0,75 0,29
3,00U/s 180,0 /min
v 14,55 9,18 9,56 359 2,29 1,45 1,01 0,71 0,47
| 1376,85 | 43513 | 126,23 43,25 14,91 4,75 2,02 0,84 0,32
320U/s 192,0 /min
v 15,52 9,79 5,94 3,83 2,45 1,54 1,08 0,75 0,50
I 1545,01 | 487,56 | 141,23 4833 16,20 529 2,25 0,94 0,36
340U/ 204,0 /min
v 16,50 10,40 6,31 4,07 2,60 1,64 1,15 0,80 0,53
| 1722,64 | 542,87 | 157,03 53,67 17,97 5,87 2,49 1,04 0,40
3,60/s 216,0 /min
v 17,47 11,01 6,68 4,31 2,75 173 1,22 0,85 0,57
| 1909,73 | 601,05 | 173,62 59,28 19,83 6,47 2,74 1,15 0,44
3,801/s 228,0 /min
v 18,44 11,63 7,05 4,55 291 1,83 1,28 0,89 0,60
| 210627 | 662,09 | 191,01 65,15 21,78 7,10 3,01 1,26 0,48
4,001/ 240,0 /min
v 19,41 12,24 742 4,79 3,06 1,93 1,35 0,94 0,63
| 2312,26 | 726,00 | 209,16 71,28 23,81 7,76 328 1,37 0,52
4,201/s 252,0 /min
v 20,38 12,85 7,79 5,03 3,21 2,02 1,42 0,99 0,66
| 252768 | 792,76 | 22815 77,67 25,92 8,44 357 1,49 0,57
L401/s 264,0 1/min
v 21,35 13,46 8,16 527 337 2,12 1,49 1,03 0,69
| 2752,95 | 862,38 | 24791 84,32 28,12 9,15 387 1,62 0,61
4,60/s 276,0 /min
v 22,32 14,07 8,53 Sl 352 222 1,95 1,08 0,72
| 2986,84 | 93486 | 26845 91,23 30,40 9,88 418 1,74 0,66
480U/s 288 /min
v 23,29 14,69 8,90 5,75 3,67 2,31 1,62 113 0,75
| 323057 | 1010,18 | 289,78 98,40 32,76 10,64 450 1,88 0,71
500U/s 300 /min
v 24,26 15,30 9,27 5,99 3,82 2,41 1,69 1,18 0,79
| 348371 | 108836 | 311,89 | 10582 3520 11,43 4,83 2,01 0,76
520/s 312 /min
v 2523 15,91 9,65 6,23 3,98 2,51 1,76 122 0,82
| 3746,28 | 116938 | 334,78 | 113,49 | 37,73 12,24 517 2,16 0,82
5401/s 324 |/min
v 26,20 16,52 10,02 6,47 4,13 2,60 1,82 1,27 0,85
I 401826 | 1253,24 | 35846 | 121,43 40,34 13,08 5,92 2,30 0,87
5,601U/s 336 /min
v 27,17 17,13 10,39 6,71 4,28 2,70 1,89 1,32 0,88
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TABLICA5.25.
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<t
=2
]
=
]
=
=
| 429966 | 133995 | 38292 | 129,62 43,03 13,95 13,95 5,89 2,45
5801/s 348 |/min
v 28,14 17,75 10,76 6,95 L 4L 2,80 1,96 1,36 0,9
| 459048 | 142950 | 408,16 | 138,06 45,80 14,84 6,26 2,61 0,99
6,001l/s 360 [/min
v 2911 18,36 11,13 7,19 4,59 2,89 2,03 1,41 0,94
| 4890,70 | 1521,88 | 434,17 | 146,76 48,65 15,75 6,64 2,76 1,05
6,201/s 372 |/min
v 30,08 18,97 11,50 7,43 474 2,99 2,09 1,46 0,97
| 520034 | 161711 | 460,97 | 15571 51,59 16,69 7,04 293 (RN
6,40 /s 384 [/min
v 31,05 19,58 11,87 7,67 490 3,08 2,16 1,50 1,01
| 5519,38 | 171517 | 48854 | 16491 54,61 17,66 744 3,10 117
6,60/s 396 |/min
v 32,02 20,19 12,24 7,91 505 318 2,23 1,55 1,04
| 5847,83 | 1816,07 | 516,89 | 174,37 57,70 18,65 7,86 327 1,24
6,80 /s 408 [/min
v 32,99 20,80 12,61 8,15 520 328 2,30 1,60 1,07
| 6185,68 | 1919,80 | 546,02 | 184,08 60,88 19,67 8,28 344 1,30
7,001/s 420 [/min
v 33,96 21,42 12,98 8,39 5,35 337 236 1,65 1,10
| 707145 | 219154 | 62222 | 209,45 69,17 22,32 9,39 3,90 1,48
7501/s 450 [/min
v 36,39 22,95 13,91 8,99 5,74 3,61 2,53 1,76 1,18
| 8015,98 | 248097 | 70327 | 236,40 77,97 25,12 10,57 4,39 1,66
8,00/s 480 [/min
\ 38,81 24,48 14,84 9,58 6,12 386 2,70 1,88 1,26
| 1008126 | 3112,89 | 879,88 | 29501 97,06 31,21 12,10 5,43 205
9,00l/s 540 |/min
v 43,66 2754 16,69 10,78 6,88 4,34 3,04 212 1,41
| 381551 | 107577 | 35986 | 118,13 37,90 15,89 6,58 2,48
10,01/s 600 [/min
v 30,59 18,55 11,98 7,65 4,82 3,38 2,35 1,57
| 5432,66 | 152535 | 50825 | 166,18 53,12 22,22 9.18 346
12,0U/s 720 |/min
v 36,71 22,26 14,38 918 5,78 4,05 282 1,89
| 733217 | 2051,81 | 68146 | 22206 70,75 29,53 12,18 458
14,01/s 840 |/min
v 42,83 25,97 16,77 10,71 6,75 4,73 329 2,20
| 265506 | 87940 | 285,72 90,78 37,81 15,56 5,84
16,0l/s 960 /min
v 29,68 1917 12,24 7,7 5,40 3,76 2,52
| 333501 | 110203 | 357,14 | 113,18 47,05 19,34 7,24
18,01/s 1080 [/min
v 33,39 21,56 13,77 8,67 6,08 4,23 283
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TABLICA5.25.
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenjai racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
Ll
=
=]
| 4091,62 | 134931 | 436,29 | 13794 | 5725 23,49 8,79
200l/s 1200 /min
v 37,10 23,96 15,30 9,64 6,75 4,70 34
| 492485 | 162121 | 523,16 | 165,05 68,40 28,03 10,47
2201/ 1320 I/min
v 40,81 26,36 16,83 10,60 7,43 5,17 3,46
| 5834,68 | 1917,72 | 617,72 | 19451 80,50 32,94 12,29
24,0U/s 1440 |/min
v 44,52 28,75 18,36 11,57 8,11 5,64 377
I 223881 | 71997 | 22631 93,53 3823 14,25
26,01/s 1560 |/min
v 31,15 19,89 12,53 8,78 6,11 4,09
| 2584,48 | 829,91 | 260,45 | 107,51 43,89 16,34
28,0U/s 1680 /min
v 33,95 21,62 13,49 9,46 6,58 4,40
I 295471 | 94751 | 29691 | 12242 | 49,92 18,56
300U/s 1800 I/min
v 35,94 22,95 14,46 10,13 7,05 4,72
I 3349,50 | 1072,78 | 33570 | 138,226 96,32 20,92
320Us 1920 /min
v 38,34 24,48 15,42 10,81 752 5,03
| 376884 | 120572 | 376,81 | 15504 | 63,09 23,41
34,01/ 2040 [/min
v 40,73 26,01 16,39 11,48 799 5,34
I 421272 | 134631 | 42024 | 172,74 | 70,23 26,04
360U/s 2160 U/min
v 4313 27,54 17,35 12,16 8,46 5,66
| 149456 | 46598 | 191,38 | 7773 28,80
38,0/ 2280 /min
v 29,07 18,31 12,83 8,93 597
| 165046 | 514,04 | 21093 85,61 31,68
40,0U/s 2400 /min
v 30,59 19,28 13,51 9,40 6,29
| 18140 | 564,42 | 231,42 93,84 34,70
42,0U/s 2520 /min
v 32,12 20,24 14,18 9,87 6,60
| 198520 | 617,10 | 252,83 | 102,45 37,85
L401/s 2640 |/min
v 33,65 21,20 14,86 10,34 6,92
| 216404 | 672,10 | 27516 | 111,41 41,14
46,01/ 2760 /min
v 3518 22,17 15,94 10,81 7,23
| 235052 | 72941 | 29841 | 120,74 44,55
48,0U/s 2880 |/min
v 36,71 2313 16,21 11,28 7,55
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TABLICA5.25
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
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s
N
=
[T}
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| 2544,65 | 789,02 | 322,59 | 13043 48,09
50,0/s 3000 [/min
v 38,24 24,10 16,89 11,75 7,86
| 274641 | 850,94 | 347,68 | 140,49 51,76
52,0l/s 3120 I/min
v 39,77 25,06 17,56 12,22 8,17
| 295582 | 91517 | 373,70 | 150,91 55,56
54,01/s 3240 |/min
v 41,30 26,02 18,24 12,69 8,49
| 317286 | 981,70 | 400,63 | 161,68 59,49
56,0 /s 3360 [/min
v 42,83 26,99 18,91 13,16 8,80
| 339754 | 105054 | 42849 | 172,82 63,55
58,0/s 3480 /min
v 44,36 27,95 19,59 13,63 912
| 1121,68 | 457,26 | 184,33 67,74
60,0/s 3600 [/min
v 28,92 20,26 14,10 9,43
| 119513 | 486,95 | 196,19 72,05
62,0l/s 3720 |/min
v 29,88 20,94 14,57 9,75
| 1270,88 | 51756 | 20841 76,50
64,01/s 3840 |/min
v 30,84 21,61 15,04 10,06
| 134893 | 549,09 | 220,99 81,07
66,01/s 3960 [/min
v 3181 22,29 15,51 10,37
| 142928 | 58154 | 23394 85,77
68,0l/s 4080 [/min
v 32,77 22,97 15,98 10,69
| 151194 | 61490 | 247,24 90,60
70,01/s 4200 |/min
v 33,74 23,64 16,45 11,00
| 1596,90 | 649,18 | 260,90 95,56
72,0l/s 4320 [/min
v 34,70 24,32 16,92 11,32
| 1684,16 | 68437 | 274,93 100,64
7401/s 44640 |/min
v 35,66 24,99 17,39 11,63
| 1773,72 | 720,48 | 28931 105,86
76,01/s 4560 |/min
v 36,63 25,67 17,86 11,95
| 186558 | 75751 | 304,05 111,20
78,01/s 4680 |/min
v 37,59 26,34 18,33 12,26
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TABLICA5.25.
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 10 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
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| 195974 | 79545 | 31915 | 116,67
80,0l/s 4800 [/min

v 38,55 27,02 18,80 12,58

| 220520 | 894,31 358,47 130,90
85,0/s 5100 [/min

v 40,96 28,71 19,98 13,36

| 246504 | 99889 | 400,03 | 14592
90,01/s 5400 [/min

v 4337 30,40 2115 14,15

[ 110919 | 443,83
95,0/s 5700 |/min

v 32,08 2233

| 122520 | 489,87
10001/s 6000 [/min

v 33,77 23,50

| 134692 | 538,14
1050 1/s 6300 [/min

v 35,46 24,68
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TABLICAS5.26
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SOR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
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N
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=
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| 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,011/s 0,60 l/min
v 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
| 0,12 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,02 /s 1,20 I/min
v 0,10 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01 0,00 0,00
| 0,23 0,08 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,03l/s 1,80 /min
v 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,01 0,01 0,01 0,00
| 0,38 0,13 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
0,04U/s 2,40 /min
v 0,19 0,012 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01
| 0,57 0,019 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,05U/s 3,0 /min
v 0,24 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01
| 0,78 0,26 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,06l/s 3,60 [/min
v 0,29 0,18 0,11 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01
| 1,02 0,34 0,10 0,04 0,01 0,00 0,00 0,00 0,00
0,07 /s 4,20 /min
v 0,34 0,21 0,13 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01
| 1,30 0,43 0,13 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,08/s 4,80 |/min
v 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01
| 1,60 0,53 0,16 0,06 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,09l/s 5,40 |/min
v 0,44 0,28 0,17 0,11 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01
| 1,92 0,64 0,19 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00 0,00
0,1U/s 6,0 |/min
v 0,49 0,31 0,19 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02
| 2,66 0,88 0,27 0,09 0,03 0,01 0,00 0,00 0,00
0,121/s 7,20 /min
v 0,58 0,37 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02
| 4,46 1,47 0,44 0,16 0,05 0,02 0,01 0,00 0,00
0,16 /s 9,60 /min
v 0,78 0,49 0,30 0,19 0,012 0,08 0,04 0,03 0,02
| 5,51 1,81 0,54 019 0,07 0,02 0,01 0,00 0,00
0,18/s 10,8 I/min
v 0,87 0,55 0,33 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03
| 6,67 2,18 0,65 0,23 0,08 0,03 0,01 0,00 0,00
0,20l/s 12,0 [/min
v 0,97 0,61 0,37 0,24 0,15 0,10 0,07 0,05 0,03
| 13,96 4,53 1,35 0,47 0,16 0,05 0,02 0,01 0,00
0,301/s 18,0 /min
v 1,46 0,92 0,56 0,36 0,23 014 0,10 0,07 0,05
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TABLICA526
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
(4N ]
=
=]
| 23,69 7,65 2,27 0,79 0,27 0,09 0,04 0,02 0,01
0401U/s 24,0 /min
v 1,94 1,22 0,74 0,48 0,31 0,19 0,14 0,09 0,06
| 35,82 11,51 3,39 1,18 0,40 0,13 0,06 0,02 0,01
0,50 /s 30,0 U/min
v 2,43 1,53 0,93 0,60 0,38 0,24 0,17 0,12 0,08
| 50,32 16,10 473 1,64 0,55 0,18 0,08 0,03 0,01
0,61/s 36,0 /min
v 291 1,84 M 0,72 0,46 0,29 0,20 0,14 0,09
I 67,17 21,62 6,27 2,16 0,73 0,24 0,10 0,04 0,02
0,7U/s 42,0 /min
v 340 2,14 1,30 0,84 0,54 0,34 0,24 0,16 0,11
| 86,36 27,45 8,01 2,76 0,93 0,30 0,13 0,05 0,02
08Us 48,0 /min
v 3,88 2,45 1,48 0,96 0,61 0,39 0,27 0,19 0,13
| 107,89 | 3420 9,95 3,42 1,15 0,38 0,16 0,07 0,03
090Us 54,0 /min
v 4,37 2,75 1,67 1,08 0,69 0,43 0,30 0,21 0,14
| 131,73 41,65 12,09 4,14 1,39 0,45 0,19 0,08 0,03
1,00Us 60,0 I/min
v 4,85 3,06 1,85 1,20 0,76 0,48 0,34 0,24 0,16
| 186,37 58,66 16,95 579 1,94 0,63 0,27 011 0,04
1,20U/s 72,0 /min
v 5,82 3,67 2,23 1,44 0,92 0,58 0,41 0,28 0,19
I 250,26 78,49 22,59 7,69 2,57 0,84 0,35 0,15 0,06
1,40 /s 84,0 /min
v 6,79 4,28 2,60 1,68 1,07 0,67 0,47 0,33 0,22
| 32338 | 101,10 | 29,00 9,84 328 1,06 0,45 0,19 0,07
1,60 /s 96,0 I/min
v 176 490 297 1,92 1,22 0,77 0,54 0,38 0,25
| 405,71 | 12650 | 36,17 12,25 4,07 1,32 0,56 0,23 0,09
1,80U/s 108,0 I/min
v 8,73 551 3,34 2,16 1,38 0,87 0,61 0,42 0,28
| 49726 | 154,68 | 44,11 1491 4,94 1,60 0,67 0,28 0,11
2,00l/s 120,0 /min
v 9,70 6,12 371 2,40 1,93 0,96 0,68 0,47 0,31
| 598,00 | 18564 | 5281 17,81 5,89 1,90 0,80 0,33 0,13
2,20/s 132,0 /min
v 10,67 6,73 4,08 2,64 1,68 1,06 0,74 0,52 0,35
I 707,95 | 21937 | 6227 20,96 6,92 2,23 0,94 0,39 0,15
2,40U/s 144,0 /min
v 11,64 7,34 4,45 2,88 1,84 1,16 0,81 0,56 0,38
| 827,09 | 25587 72,49 24,36 8,03 2,59 1,09 0,45 0,17
2,60U/s 156,0 l/min
v 12,61 7,99 4,82 31 1,99 1,25 0,88 0,61 0,41
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TABLICAS5.26
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SOR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
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=
=)
| 955,42 | 29513 83,46 28,00 9,21 2,96 1,24 0,52 0,20
2,80U/s 168,0 [/min
v 13,58 8,57 519 3,35 2,14 1,35 0,95 0,66 0,44
| 109294 | 337,17 95,19 31,88 10,48 337 1,41 0,59 0,22
3,00U/s 180,0 I/min
v 14,55 9,18 95,56 3,59 229 1,45 1,01 0,71 0,47
| 1239,65 | 38196 | 107,68 36,01 11,82 379 1,59 0,66 0,25
3201/s 192,0 [/min
v 15,52 979 5,94 383 2,45 1,54 1,08 0,75 0,50
| 139595 | 42953 | 12091 40,39 13,24 4,24 1,78 0,74 0,28
3401U/s 204,0 [/min
v 16,50 10,40 6,31 4,07 2,60 1,64 1,15 0,80 0,53
| 1560,63 | 47985 | 134,90 45,01 14,73 4,72 1,97 0,82 0,31
3,60U/s 216,0 [/min
v 17,47 11,01 6,68 4,31 2,75 1,73 1,22 0,85 0,57
| 1734,90 | 53294 | 149,64 49,87 16,31 521 2,18 0,90 0,34
3.80l/s 228,0 /min
v 18,44 11,63 7,05 4,55 291 1,83 1,28 0,89 0,60
| 191835 | 588,78 | 165,14 54,97 17,95 573 2,40 0,99 0,37
400U/s 240,0 [/min
v 19.41 12,24 7,42 4,79 3,06 1,93 1,35 0,94 0,63
| 211099 | 647,39 | 181,39 60,31 19,68 6,28 2,62 1,08 0,41
420/s 252,0 [/min
v 20,38 12,85 7,79 5,03 321 2,02 1,42 0,99 0,66
| 231281 | 70876 | 198,38 65,90 21,48 6,85 2,86 1,18 0,44
4,40 /s 264,0 [/min
v 21,35 13,46 8,16 527 337 2,12 1,49 1,03 0,69
| 252382 | 77289 | 216,13 71,73 23,36 7,44 3,10 1,28 0,48
4,601/s 276,0 [/min
v 2232 14,07 8,53 9,51 3,52 222 1,95 1,08 0,72
| 274401 | 839,79 | 234,63 77,80 2531 8,05 3,36 1,38 0,52
4801/s 288 [/min
v 23,29 14,69 8,90 575 3,67 231 1,62 113 0,75
| 297338 | 90944 | 253,88 84,12 27,34 8,69 3,62 1,49 0,56
500l/s 300 I/min
v 24,26 15,30 9,27 5,99 382 2,41 1,69 1,18 0,79
| 321193 | 98184 | 273,88 90,67 29,45 935 3,89 1,60 0,60
520/s 312 /min
v 25,23 1591 9,65 6,23 3,98 2,51 1,76 1,22 0,82
| 3459,66 | 1057,01 | 294,63 97,47 31,63 10,03 4,18 1,72 0,64
540 /s 324 |/min
v 26,20 16,52 10,02 6,47 4,13 2,60 1,82 1,27 0,85
| 371658 | 113494 | 316,13 | 10451 33,88 10,74 L47 1,84 0,69
5,60/s 336 [/min
v 27,17 17,13 10,39 6,71 428 2,70 1,89 132 0,88
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TABLICA526
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
<<
=
N
=
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=
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| 3982,68 | 121563 | 33838 | 111,78 | 36,22 11,47 1,96 0,73 0,40
580 /s 348 |/min
v 28,14 17,75 10,76 6,95 4,44 2,80 1,96 1,36 091
| 4257,95 | 129907 | 361,38 | 119,30 | 38,62 12,23 5,08 2,09 0,78
6,00 /s 360 /min
v 2911 18,36 11,13 719 4,59 2,89 2,03 1,41 0,94
| 454241 | 138528 | 38513 | 127,07 | 41,11 13,00 5,40 2,22 0,83
6,20l/s 372 /min
v 30,08 18,97 11,50 7,43 4,74 2,99 2,09 1,46 0,97
I 4836,06 | 147424 | 409,63 | 13507 | 43,67 13,80 9,73 2,35 0,88
6,401/s 384 [/min
v 31,05 19,58 11,87 7,67 490 3,08 2,16 1,50 1,01
| 5138,88 | 156596 | 434,88 | 14331 46,30 14,63 6,07 2,49 0,93
6,601/s 396 /min
v 32,02 20,19 12,24 791 5,05 3,18 2,23 1,95 1,04
| 3450,88 | 166044 | 460,88 | 151,79 | 49,01 15,47 6,41 2,63 0,98
6,80U/s 408 /min
v 32,99 20,80 12,61 8,15 5,20 328 2,30 1,60 1,07
| 5772,06 | 1757,67 | 487,62 | 160,52 51,80 16,34 6,77 2,77 1,04
7,00 /s 420 /min
v 33,96 21,42 12,98 8,39 5,35 337 236 1,65 1,10
| 661519 | 2012,83 | 557,77 | 183,38 59,09 18,61 7,70 3,15 1,18
7,50 /s 450 l/min
v 36,39 22,95 13,91 8,99 5,74 3,61 2,93 1,76 1,18
| 751569 | 228522 | 632,60 | 207,74 | 66,85 21,03 8,70 356 133
8,001U/s 480 I/min
v 38,81 24,48 14,84 9,58 6,12 3,86 2,70 1,88 1,26
| 9488,83 | 2881,71 | 796,29 | 260,98 83,78 26,29 10,85 4,43 1,65
9,00/s 540 I/min
v 43,66 27,54 16,69 10,78 6,88 4,34 3,04 2,12 1,41
| 354714 | 97870 | 320,23 | 10259 | 32,12 13,23 5,39 2,00
10,0 /s 600 /min
v 30,59 18,55 11,98 7,65 4,85 3,38 2,35 1,97
| 508480 | 1399,66 | 456,72 | 14583 45,47 18,68 759 2,81
120Us 720 l/min
v 36,71 22,26 14,38 9,18 5,78 4,05 2,82 1,89
| 689817 | 189546 | 617,22 | 196,56 61,10 25,03 10,14 3,75
14,0Vs 840 [/min
v 42,83 25,97 16,77 10,71 6,75 4,73 329 2,20
| 2466,10 | 801,71 | 254,76 78,98 32,29 13,05 4,81
16,01/s 960 /min
v 29,68 1917 12,24 7,71 5,40 3,76 2,52
| 3111,56 | 1010,18 | 320,43 9912 40,44 16,32 6,00
18,01/s 1080 U/min
v 33,39 21,56 13,77 8,67 6,08 4,23 2,83
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TABLICAS5.26
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SOR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
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s
N
=
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=
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| 3831,85 | 1242,64 | 39858 | 12152 49,50 19,94 732
2001U/s 1200 |/min
v 37,10 23,96 15,30 9,64 6,75 4,70 3,14
| 462695 | 1499,08 | 47419 | 146,16 59,45 2391 8,76
22,0/s 1320 U/min
v 40,81 26,36 16,83 10,60 7,43 517 3,46
| 5496,87 | 177950 | 562,27 | 173,06 70,30 28,23 10,33
24L01/s 1440 |/min
v 44,52 28,75 18,36 11,57 8,11 5,64 3,77
| 208389 | 657,81 | 20221 82,05 3291 12,02
26,0U/s 1560 [/min
v 31,15 19,89 12,53 8,78 6,11 4,09
| 261226 | 760,82 | 233,61 94,69 37,93 13,84
2801U/s 1680 |/min
v 33,55 21,42 13,49 9,46 6,58 4,40
| 2764,61 | 871,29 | 26726 | 108,23 43,31 15,78
3001/s 1800 /min
v 35,94 22,95 14,46 10,13 7,05 4,72
| 314093 | 98923 | 303,15 | 122,66 49,04 17,85
320Us 1920 I/min
v 38,34 24,48 15,42 10,81 752 5,03
| 354123 | 1114,63 | 341,30 | 137,98 55,11 20,04
3401U/s 2040 |/min
v 40,73 26,01 16,39 11,48 7,99 5,34
| 396550 | 1247,49 | 381,69 | 154,20 61,54 22,36
36,01/s 2160 [/min
v 4313 27,54 17,35 12,16 8,46 5,66
| 138781 | 42433 | 17131 68,32 24,79
38,01U/s 2280 |/min
v 29,07 18,31 12,83 8,93 597
| 153559 | 469,21 189,32 75,44 27,36
40,0l/s 2400 |/min
v 30,59 19,28 13,51 9,40 6,29
| 1690,84 | 516,35 | 20822 82,91 30,04
42,0/s 2520 |/min
v 32,12 20,24 14,18 9,87 6,60
| 185354 | 565,73 | 228,01 90,74 32,85
LL0 /s 2640 |/min
v 33,65 21,20 14,86 10,34 6,92
| 202371 | 617,35 | 248,69 98,91 35,78
46,01/s 2760 |/min
v 3518 22,17 15,54 10,81 723
| 220134 | 67123 | 27027 | 107,43 38,84
48,01/s 2880 |/min
v 36,71 23,13 16,21 11,28 7,55

254 www.weltplast.com




WELTPLAST.THERM®
7. INSTALIRANJE WELTPLAST.THERM® CIJEVI 7.2 TEHNICKA PRAVILA ZA INSTALACIJE PITKE VODE

TABLICA526
Weltplast.Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SDR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q
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N
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=
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| 2386,43 | 72735 | 29274 | 116,30 42,02
50,0 /s 3000 /min
v 38,24 24,10 16,89 11,75 7,86
| 257898 | 78572 | 31611 | 12552 45,32
52,0U/s 3120 U/min
v 39,77 25,06 17,56 12,22 8,17
| 2779,00 | 846,33 | 340,36 | 135,09 48,74
54,0/s 3240 /min
v 41,30 26,02 18,24 12,69 8,49
I 2986,47 | 909,19 | 36551 | 14501 52,29
56,0l/s 3360 /min
v 42,83 26,99 18,91 13,16 8,80
I 335380 | 103242 | 41945 | 16847 61,66
58,0l/s 3480 /min
v 44,36 27,95 19,59 13,63 9,12
| 1041,65 | 41849 | 16589 59,76
60,0U/s 3600 [/min
v 28,92 20,26 14,10 9,43
I 111,25 | 44631 | 176,85 63,67
62,01/s 3720 /min
v 29,88 20,94 14,57 9,75
| 1183,10 | 475,03 | 188,17 67,71
64,01/s 3840 l/min
v 30,84 21,61 15,04 10,06
| 125719 | 504,64 | 199,83 71,88
66,0l/s 3960 [/min
v 31,81 22,29 15,51 10,37
| 1333,53 | 53514 | 211,83 76,16
68,0/s 4080 /min
v 32,77 2297 15,98 10,69
| 161211 | 566,54 | 224,19 80,57
70,0Us 4200 [/min
v 33,74 23,64 16,45 11,00
| 149294 | 598,83 | 236,90 85,11
72,0/s 4320 /min
v 34,70 24,32 16,92 11,32
| 1576,02 | 632,01 | 249,95
74,01/s 4440 |/min
v 35,66 24,99 17,39
| 166134 | 666,08 | 263,36
76,0/s 4560 |/min
v 36,63 25,67 17,86
| 174891 | 701,05 | 277,11
78,0l/s 4680 [/min
v 37,59 26,34 18,33 12,26
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TABLICA5.26
Weltplast Therm®-Climatherm i Weltplast.Therm®-Fasercomposite-Climatherm cijevi SOR11, temperatura 70 °C / Pad tlaka u cijevi | zbog trenja i racunska protocna brzina v u ovisnosti od protoka Q

<

=

N

=

L

=

=)

| 1838,72 | 736,90 | 29191 104,46
80,01/s 4800 [/min

v 38,55 27,02 18,80 12,58

| 207308 | 83045 | 327,98 | 117,56
85,01/s 5100 [/min

v 40,96 28,71 19,98 13,36

| 232149 | 92957 | 366,93 | 13142
901l/s 5400 |/min

v 43,37 30,40 2115 14,15

| 1034,27 | 408,06 146,06
95.01/s 5700 [/min

v 32,08 2233 14,93

| 14L54 | 45136 | 16146
100,01/s 6000 [/min

v 33,77 23,50 15,72

| 126039 | 496,84 | 177,62
105,01/s 6300 [/min

v 35,46 24,68 16,50
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Pregled
proizvoda

CIJEVI ZA KUCENU IN- CIJEVI ZA INSTALACIU CIJEVI ZA INSTALACIIU
STALACIJU PITKE VODE KLIMA | CENTRALNOG U INDUSTRIJI
GRIJANAJA

FITINZI VENTILI ALATI ZA REZANIJE

ALATI ZA ZAVARIVANJE
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POLIMER PP-RCT

NORMA: VIJEKTRAJANJA: =~ BOJA: o SERVA:
DIN 8077 70 °C/ 50 godina Zelena s tamnozelenom SDR7.4/S32PN20

DIN 8078 (za vrucu i hladnu vodu) crtom

EN ISO 15874

DIMENZIJA DEBLJINA UNUTARNJI SADRZAJ

AL L PROMJER STIJENKE PROMJER VODE

SIFRA EAN CODE PAKIRANJE M d mm

10315 3870075009027 100 20 28 14,4 0,163 15
10316 3870075009034 100 25 343 18,0 0,254 20
10317 3870075009041 40 32 Lb 232 0423 25
10318 3870075009058 40 40 59 29,0 0,661 32
10319 3870075009065 20 50 69 36,2 1,029 40
10320 3870075009072 20 63 8,6 458 1,647 50
10321 3870075009089 20 75 103 RI¥A 2,324 50
10322 3870075009096 12 90 123 65,4 3,369 65
10323 3870075009102 8 110 151 79.8 5,001 80
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KOLJENO 90°

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075009348
10343 3870075009355 25mm 0,025 10
10344 3870075009362 32mm 0,041 5
10345 3870075009379 40 mm 0,071 5
10346 3870075009386 50 mm 0,161 5
10347 3870075009393 63 mm 0277 1

KOLJENO 90° (Zenski/muski)

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075009430

20mm Z./m.

10352 3870075009447 25mm Z./m. 0,025 10
10353 3870075009454 32mmZ/m. 0,041 5
10354 3870075009461 40 mm Z/m. 0,071 5

KOLJENO 45°

EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075009478
10356 3870075009489 25mm 0,019 10
10357 3870075009492 32mm 0,035 5
10358 3870075009508 40 mm 0,054 5
10359 3870075009515 50 mm 0,115 B}
10360 3870075009522 63 mm 0,221 1

www.weltplast.com 259




WELTPLAST.THERM®
8. PREGLED PROIZVODA

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075009560 20 mm Z/m.
3870075009577 25mmZ/m.

3870075009584 32mmZ/m.

SPOJNICA / MUFNA

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075009607
10369 3870075009614 25mm 0,018 10
10370 3870075009621 32mm 0,027 5
10371 3870075009638 40 mm 0,043 5
10372 3870075009645 50 mm 0,087 5
10373 3870075009652 63 mm 0,125 1

T - KOMAD

EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075009836
10392 3870075009843 25mm 0,033 10
10393 3870075009850 32mm 0,061 5
10394 3870075009867 40 mm 0,089 5
10395 3870075009874 50 mm 0,205 B}
10396 3870075009881 63 mm 0,368 1
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SIFRA

10378
10379
10380
10381
10382
10383
10384
10385
10386
10387
10388
10390

EAN CODE

3870075009690
3870075009706
3870075009713
3870075009720
3870075009737
3870075009744
3870075009751
3870075009768
3870075009775
3870075009782
3870075009805
3870075009812
3870075009829

DIMENZIJA

25/20 mm
32/20 mm
32/25 mm
40/20 mm
40/25mm
40/32 mm
50/20 mm
50/25 mm
50/32 mm
50/40 mm
63/32mm
63/40 mm

63/50 mm

WELTPLAST.THERM®

KG/KOM

0,016
0,021
0,026
0,034
0,035
0,044
0,042
0,052
0,057
0,084
0,092

0116

8. PREGLED PROIZVODA

PAK/KOM

SIFRA

10402

10403

10404

10405

10406

10407

10408

10409

10410

10411

10412

10413

EAN CODE

3870075009935
3870075009942
3870075009959
3870075009966
3870075009973
3870075009980
3870075009997
3870075004381
3870075004398
3870075004404
3870075004411
3870075004428
3870075004435

DIMENZIJA

25x20x 20 mm
25x20x 25 mm
32x20x32mm
32x25x32mm
40x 20 x 40 mm
40 % 25 x 40 mm
40x 32 x 40 mm
50 x 25 x 50 mm
50 x 32 x 50 mm
50 x 40 x 50 mm
63 x 32 x 63 mm
63 x40 x 63 mm

63 x50 x 63 mm

KG/KOM

0,036
0,052
0,064
0,092
0,088
0,106
0,192
0,184
0224
0,347
0333

0398

PAK/KOM
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10425

10426

10427

SIFRA

EAN CODE

3870075004442
3870075004459
3870075004466
3870075004473

DIMENZIJA

25 mm
32mm

40 mm

KG/KOM

0,036
0,067

0,105

PAK/KOM

ZAVRSNA KAPA

10429
10430
10431
10432

10433

EAN CODE

3870075004220
3870075004480
3870075004497
3870075004503
3870075004510

3870075004527

DIMENZIJA

25 mm

32 mm

40 mm

50 mm

63 mm

KG/KOM

0,009
0,023
0,042
0,079

0,145

PAK/KOM

OBILAZNI LUK

10438
10439

11315

EAN CODE

3870075004237
3870075004244
3870075004251

3870075004534

DIMENZIJA

25 mm
32mm

40 mm

KG/KOM

0,096
0,154

0,154

PAK/KOM
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PRIKLJUCNA GRUPA MODULARNA

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

13682 3870075000680 20x%"UN 0,233 1

ZAVRSNO PRIKLJUCNO KOLJENO
S PLOCICOM ZA PRIKLIUCAK ISPOD ZBUKE

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

10440 3870075004268 20x %" UN 0,085 10
10442 3870075004558 25x%"UN 0,091 10
10443 3870075004565 25x%"UN 01M 10

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

11317 3870075004589 20 x 12" zeleni 0,021 10
11316 3870075004572 20 x %" plavi 0,021 10
11238 3870075004275 20 x ¥2" crveni 0,021 10
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PRIJELAZNA SPOJNICA (unutarnja)

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004282 20x %2"UN
10445 3870075004596 20x%"UN 0,090 10
10446 3870075004602 25x%"UN 0,071 10
10447 3870075004619 25x%"UN 0,086 10
10448 3870075004626 32x%"UN 0,093 5

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA

PAK/KOM

KG/KOM

3870075004299 20 x %2" VN
10450 3870075004633 20 x %" VN 0,108 10
10451 3870075004640 25x %" VN 0,099 10
10452 3870075004657 25x %" N 0,108 10
10453 3870075004664 32x3%" VN 0113 5

PRIJELAZNA KOLJENASTA
SPOJNICA (unutarnja)

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004671 20x%"UN
10455 3870075004305 20x%"UN 0,081 10
10456 3870075004688 25x%"UN 0,106 10
10457 3870075004695 25x%"UN 0,087 10
10458 3870075004701 32x%"UN 0,110 5

264 www.weltplast.com




WELTPLAST.THERM®
8. PREGLED PROIZVODA

PRIJELAZNA KOLJENASTA
SPOJNICA (vanjska)

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

11318 3870075004718 20x %" UN 0,108 10
11322 3870075004756 20x%"UN 0,081 10
11319 3870075004725 25x%"UN 0,106 10
11320 3870075004732 25x %" UN 0,087 10
11321 3870075004749 32x%"UN 0,110 5

PRIJELAZNI T KOMAD

EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004312

20x%2"x 20

10461 3870075004763 25x %" x 25 0,093 10
10462 3870075004770 25x %" x 25 0,116 10
13412 3870075002479 32x %" x 32 0,105 5

PRIJELAZNI T KOMAD (vanjski navoj)

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004787 20x%2"x 20

13413 3870075002486 25x %" x 25 = 10
13414 3870075002493 25x %" x 25 - 10
13415 3870075002578 32x %" x 32 = 5
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VENTIL ZA MONTAZU POD ZBUKU
PLASTICNA KROMIRANA ROZETA | KAPA - KRATKI

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004329

3870075004336

VENTIL ZA MONTAZU POD ZBUKU

METALNA KROMIRANA ROZETA | KAPA - KRATKI

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004794

3870075002110

VENTIL ZA MONTAZU POD ZBUKU

METALNA KROMIRANA ROZETNA | KAPA - DuGl

-

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004343

10469 3870075004350
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KAPA | ROZETA ZA VENTIL
KRATKA

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002127 Plastifna krom. kapai
plasticna krom. rozetna
Metalna krom. kapa i

3870075002134
metalna krom. rozetna

DONJI DIO KUCISTA VENTILA

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002141 20mm x %

3870075002158 25 mm x %

SABLONA ZA MONTAZU

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002165 Bez livela

3870075002172 S livelom

www.weltplast.com 267




WELTPLAST.THERM®
8. PREGLED PROIZVODA

MONTAZNA PLOCICA

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002189 Pocincana

OBUJMICE ZA UCVRSCIVANIE
S GUMOM

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002196
11287 3870075000017 25mm = 10
11288 3870075000024 32 mm - 10
11289 3870075000031 40 mm = 10
11290 3870075002233 50 mm - 10
11291 3870075000048 63 mm = 10

VIJAK S TIPLOM

EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002257
3870075002264

3870075002271
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PLASTIENE OBUIMICE
ZA UEVRSCIVANIE

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002288

3870075002295

KUKICE ZA UCVRSCIVANIE

SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075004367 1-struka @8mm/45mm

3870075004374 2-struka @8mm/45mm

EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM
11297 3870075002301 16 - 40 mm - 1
11298 3870075002318 50-110mm = 1
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EAN CODE

3870075002325
3870075002332
3870075002349

DIMENZIJA

g<35mm
g <42 mm

g<63mm

KG/KOM

PAK/KOM

SIFRA
11299
B > 11300
- s
=== o ""\ 11301
\ WP A -4
. (0 q‘,/_‘/ |

SIFRA

EAN CODE

3870075002356
3870075002363
3870075002370

DIMENZIJA

500w-16—25 mm

800w-16—63 mm

1400w-16-125 mm

KG/KOM

PAK/KOM

SIFRA

EAN CODE

3870075002387

DIMENZIJA

500w-16—-25 mm

KG/KOM

PAK/KOM
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SIFRA EAN CODE DIMENZIJA KG/KOM  PAK/KOM

3870075002394
11307 3870075002400 25mm 0,142 1
11308 3870075002417 32mm 0,209 1
11309 3870075002424 40 mm 0,308 1
11310 3870075002431 50 mm 0,454 1
1131 3870075002448 63 mm 0,680 1
11312 3870075002455 75mm 0,916 1
11313 3870075002462 90 mm 1,416 1
11314 3870075000055 110 mm 2,540 1

WELTPLAST HIDRAKALK

HIDRAULICKI PRORACUN B
WELTPLASTTHERM® PP CIJEVI weltplast

Za hidraulicki proracun Weltplast.Therm® cijevi tvrtka Weltplast napravila je poseban program
Weltplasthidrakalk. Program se koristi kod proracuna hidraulickih parametara potrebnih za
dimenzioniranje cijevi odnosno projektiranje cijevnih sustava.

Osnovne informacije o programu i nacin koristenja dati su u 11. poglavlju ovog tehnickog prirucnika.
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