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PROFIL TVRTKE

SLIA 1.1. Pogon tvrtke Weltplast u Posusju (BiH)

TVRTKA WELTPLAST UTEMELJENA Zahvaljujuci suvremenoj, kompjutoriziranoj opremi i
JE 1983. GODINE | TRENUTNO JE visokoj struc¢nosti djelatnika (trenutno uposljava vise od
VODECA TVRTKA U ZAVRENOI PRERADI 100 ljudi) ve¢ sada godiSnja proizvodnja prelazi 10.000

tona razlicitih proizvoda od tlacnih PE cijevi, PP cijevi

POLIMERNIH MATERIJALA (POLIETILEN za kuc¢ne instalacije, PE i PP cijevi za vanjsku kanaliza-

PE | POLIPROPILEN PP) NA PROSTORU cijsku instalaciju te konfekcioniranu ambalaZu, filmove
i industrijske folije.

BIH | REPUBLIKE HRVATSKE ODNOSNO ' oS isre e

NA PROSTORIMA JUGOISTOCNE EUROPE  Tvrtka Weltplast planira u sljedec¢ih 5 godina povedati

preradu polimera na 20.000 tona godisnje. Ambiciozni
se planovi razvoja temelje na ucinkovitosti veze izmedu
sofisticirane opreme, stru¢nog kadra uz ekspertnu
potporu domacdih i europskih znanstvenih te razvojnih
i tehnoloSkih centara. Jedini¢na proizvodnja po uposle-
niku je 20% viSa od europskog prosjeka prerade u istoj
grani industrije.

8 www.weltplast.com




Ludwigshafen

WELTPLAST d.o.0.

Budimpesta

ZAGREB osijek ~Novi Sad

o
Ljubljana o

WELTPLAST d.o.0.

Beograd

STYLPLAST d.o.0.

Rastovaca b.b., 88240
Posusje

BOSNA | HERCEGOVINA
Telefon: ++387 39 683 045
Fax: ++ 387 39 681 204
weltplast@weltplast.com

Velebitska 51, 21000

Split

HRVATSKA

Telefon: ++385 21530722
Fax: ++385 21535130
weltplast@weltplast.com

Velika cesta 33, Odra, 10000
Zagreb

HRVATSKA

Telefon: ++385 1 6261-643

Fax: ++385 1 6261-639

stylplast@stylplast.hr

www.weltplast.com
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PROFIL TVRTKE

JEDNA 0D NAJVAZNIJIH PREDNOSTI
TVRTKE WELTPLAST U ODNOSU NA
KONKURENTNE TVRTKE IZUZETNA
JE KVALITETA PROIZVODA.
DOPRINOS TOM VISOKOM TRZISNOM
UGLEDU DAO JE | WELTPLASTOV
QM SUSTAV IS0 9001:2008 KO3l JE
USPOSTAVLIEN 1999. GODINE

www.weltplast.com
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PROFIL TVRTKE

Tvrtka Weltplast u kolovozu 2010. godine potpisala je
kupoprodajni ugovor s tvrtkom Stylplast Zagreb o
preuzimanju stopostotnog vlasniStva proizvodnog
pogona polietilenske ambalaZe i cjelokupnog poslo-
vanja Stylplasta Zagreb.

Potpisom tog ugovora tvrtka postaje trZisni lider
u preradi i proizvodnji polietilenske ambalaZze na
podrucju RH i BiH te je na taj nacin povecala proi-
zvodnju za 30%, i uvecala udio prodaje PE amba-
laZe na hrvatskom trZistu od preko 50%. Weltplast i
Stylplast Zagreb danas su dobavljaci za vecinu trZisnih
lidera u maloprodaiji.

Tvrtka je tijekom 25 godina postojanja prerasla u jednu
od najuspjesnijih kompanija u proizvodnji polietilenske
ambalaZe u BiH. Stylplast sa svojim proizvodnim kapaci-
tetom omogucava sigurno Sirenje na hrvatsko trziste, te
trzista susjednih zemalja i zemalja EU.

Upravljanje tvrtkom Weltplast funkcionira na nacelu
timskog rada, sto ukljucuje suradnju glavnog direktora
s direktorima proizvodnje, prodaje te financija, s vodi-
teljima projekata te vanjskim stru¢njacima i eksper-
tima iz podrucja pojedinih postupaka prerade polimera.
Visoku pouzdanost i stalnost kvalitete proizvoda potvr-
duju i medunarodni certifikati, kao i izvoz proizvoda na
EU trZiste. Temeljna Zelja tvrtke Weltplast potpuno je
zadovoljstvo kupaca proizvodima kao i stalno unapre-
divanje medusobnog povjerenja.

www.weltplast.com 1
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SUSTAV KVALITETE

Sustav
kvalitete

Tvrtka Weltplast je 1999. godine u svoje poslovanje uvela sustav upravljanja kvalitetom, EN ISO 9001:2008. Sustav
upravljanja kvalitetom pridonosi visokoj pouzdanosti kvalitete gotovih proizvoda i predstavlja garanciju o vise-
struko kontroliranom proizvodu ukljucujudi visoku pouzdanost cijevnih sustava u praksi, zdravstvenu i ekolosku

sigurnost te potpunu uskladenost s pozitivnim propisima i normama.

POSUSJE, BOSNIA AND HERZEGOVINA
Taireau Veritas certify that the Managerment System of the above omganisation has
been audiied and found 1o be in aceonhince with the requisements of the
management system standards dermiled below
STANDARD

ISO 14001:2004

SCOPE OF SUPPLY

PROCESSING OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE AND
BIODEGRADIBILE BIOBASED WITH EXTRUSION AND INJECTION,
MANUFACTURING OF PLASTIC PRODUCTS SUCH AS TUBES,
CONNECTING ELEMENTS, FOILS AND BAGS

Uit Appowse D - 20 LN 2001

St o the snatonmd s34y afesshes of ot et Lowapoera s

s oyt 1 v s 19 JUNES 004

T stvck e oty of s ot s sl 083 51 218 873

Famther clocatien mysrsiag e xupe of s echte aed e spp ol af e mmsn g msat 1yihaw paememnts e
shirovd by maiodiey the arysmeitnns

ey o
it Numfur: CRITIIG [ =y i

L

www.weltplast.com

BUREAU VERITAS

Certification

Ce?ﬁgﬁnﬁm Certification
Awarded 1o
weltplast. weltplast.
WELTPLAST d.o.o. WELTPLAST d.o.0.
RASTOVACKA b.b.

RASTOVACKA b.b.
POSUSJIE, BOSNA | HERCEGOVINA
Buteau Ventas certify that the Management Systerm of the shove onganisation has
been audited snd fownd o be i sccardance with the cequirements of the
mmnagement sistem standands deiled bebow

STANDARD

ISO 9001:2008
SCOPE OF SUPPLY
PROCESSING OF POLYETHILENE, POLYPROPHILENE AND
BIODEGRADABILE BIO BASED MATERIAL WITH EXSTRUSION AND

INJECTION; MANUFACTURING OF PLASTIC PRODUCTS SUCH AS
TUBES, CONNECTING ELEMENTS, FOILS AND BAGS

e Anpenr D 2 21 JANTARY 1999

5 i AL T,
My vt s vkl mutl 2 MANCH 2004

T ek the ity of i covifate e call {4185 $1 243 72

Farsher ey S a1 s v s s gk

it by hmeatia o srqumtins
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SUSTAV KVALITETE

Institut IGH d.d I o~
IGH Cert f
I -
POTVRDA O SUKLADNOSTI
1/05-2GP-1359
U skiagu sa Zakonom o gradevmim Ao e, B5/08),
& grademih protrvods [ nervine® be. umw.

AMA O
4709, BTADA 1297413 1 Tehnitkim PIW“ wradeviim
3770, B0, 146710, BT/ 11 | 100/11); utvideno je b su grodevis) proke

FEHD 100 |jevt za opskrbu vodom
Skuping 15 nmlululdlld promjor - (d.20 - d.63),
nominalng thakevl - PHAGPH1E/PHI0
skuphal mmlmw promjer « (d,75 - d,225)
inatnd tiakovl « PHAPH1S/PNI0
WIIIJ nominalnl vangski promjer - (4,250 - d.630)
nominalnl takovi < PRIDPN1G/PHI0

Hafae ja na tritite stavio:
Weltplast d.o.0,
Velebitska 51, HR-21000 Split
| Joojl su prodzvidin) b ivornicis

Weltplast d.0.0.
Rastovaca bb, BA-88240 Posusje

pochTgnuo tworEke) kontroll prodzvedn e | dalijem tspitivan)u uzotaka upetih U tvomici i
shlad 3 propisamim phanam fspitivania | da fe prijavijena tijela 1405 ISTITLT Gt 0,4, proveln
Ispitivenje: tipa mhlﬂh anacall. profovoda, potutni pregled tyvomice | tromicke kontole

Il ravdzesr, Lroeriicke konliole protavednge.
mwwmmwmeaw
T8 wntay 14 § swojstva opiana i nommama

HRM EN 12201-1:2003 | HRN EN 12201-2:2003

ummmz|w1mommmlmm|mwhwmdmu
neposredan dodsr 5 hranom (NN 125/2009) | da 9 prop
enizvod ispanjava sve peagisane 2ahtjeve.
hhmwmm &, e 2013, IIMMMMRWIMWWMMMN
uvrdent o : ) tl tyormie) M1 dviet] tromatie
kﬂmdeprmmrhle_

0D 12/068-011

odredbe koje 3= odnass na

mdp% 2,

Zagrob, 26, chujka 2012,

Seranica Y od |
DOPOCASTL LR st Revd

Institut IGH d.d. I
IGH Cert I

POTVRDA O SUKLADNOSTI

1/05-2GP-1541
U skl sa Zakonom o mm {Marodne novine™ br, 86/08), Pravilnikom o ocjenjivan)
adevnit

Hpravama o o proirvoda | Marodne
147/09, Fl‘ﬂi‘“}l‘llfmmm gradevrim protrvodima. Prilog K | Marodne novine™
33410, BT/10, 146710, BT/11 1 100/11), utvrdeno je da u gradevni protzvodi

tp e (25, 35)
Skupina 1:  nominalnd vanjski promjer - (4,20 - d.63)
pisdns gt 3

Skupina 2:  nominalni vanjski promjer - (4,75 - d,225)
naminalni tiakovi - mrmwmmm

aje jo na TR stavio;

Weltplast d.0.0.
Velebitska 51, HR-21000 Split

Rl S protvesent U teormici

Weltplast d.o.0,
Rastovata bb, BA-88240 Posuije

protzvoda padvignuo tveemiho] kontroll protrvodnge | daljnjem ispithaniu uromka uzetih u tvornici u
skladu 3 propisanim planom ispitivanja | da je prijavijeno tijelo 1/05 INSTITUT KGH o o prmnocm
Hpitivanje tipa cdgovarajutih znafajii protrvoda, podetni pregied tvornice | tvamnidke kantrobe
provodnje | da pravod stalnd nadzor, l vornitke kantrole

pots potvrduje da ije se odnone na
28 sustaw 1+ | wojstva oplsana u nomama

HRN EN 12201-2:2011

tee Elanku 26 stavak 2 | stavak 3 Pravilnika o 2dravstvenc] ispravnost! materijala | predmets
mmMr;mlmm!mnwwmmmmum: MWI«"““
Mnmwmlﬁmﬂ mijna 1012, ImMndﬂﬂmumMM
utvrdeni 1 i

Fvious s e U tvormic vjet! tvornidie

00 127293011

Zagreb, 13. rujma 2012,

Seramicn 108 1
CRPOCAE-CLEICR_mdmie1ReG

O FT Technologre & mnovation enw

A«1030 Wien, Franz Grill - Str. 8, Arsenal, l'“:.fu!l }I_!
Tal (+43 1) 70818 01-0, Faz (+43 1) 799 18 01-8 ttp. Hervew. oli. Al

CERTIFICATE

&l Tochnologin & Innowalion Gmis sisles an & Noted Dody (No. 1085) and as mn according o EN 45011
nccradiled conificalion body s well as an sccrdilod Testing s Inspection Bady (EN ISONEC 17000 and
EN ISONEC 17025), all lsswod by the Ausirian Minkeiry of Econoeics and Labeor (BMWA), that the producer’s

WELTPLAST d.o.0.
BiH-88240 Posudje, Rasiovata bb
100 in drinking wahor
range DD 20 up 1o DN 225 11 and SDR AT
EN 12201-1:2011
supply ylene (PE) - Part 1: Goneral
and
EN 12201-2:2011
upply (PE} - Part 2: Pipes
EN ISDIEC ISONEC 17025 for

Crabe of first issum: 20120508
Vald ta: 2005121
Tost raport Mo AOE 1742

Wierwa, the 5% of May 2012
ol Technolog & ky

OFT Technologle & Iovation cniw

A-1030 Wien, Frans Grill - Str. 5, Arsenal, Objaki 213
Tal (+43 1) 798 18 07-0, Fax (+43 1) 708 16 01-8 hiip:dwww. ofi al

CERTIFICATE

afi-Technoingle & Innovation GmbH siales ax @ Nollied Body (Mo, 1085) and as an acconding 1o EN 45011
sccradied corificafion body os well a8 on acomdited Testing and Inapociion Body (EM ISONED 17020 and
110E5), (BIVA), b the producer's

WELTPLAST d.o.0.
BiH-88240 Posudje, Rastovata bb

Plastc pipe (PE 100} In biovck vt bl slrige b
C wp 11 ared SOR 17 lston |
KTW-Empfehlung/UBA-Leitlinie
DVGW W 270: 2007-11
s Assessment
EN ISOAEC 17020 and 170285 -:
Dol of fest isaue: 20120505
Vil b 20141231
Test report No.: 400,562
Vienna, the & of May 2012
‘o Technclogie &
N /
T

www.weltplast.com
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SUSTAV KVALITETE

— s frsaieia twey 10000
NASTAVNI ZAVOD ZA JAVNOD ZDRAVSTVO
SPLITSKO-DALMATINSKE ZUPANIJE
Shitha ekalogie - 27000 SPLIT, a8
i e b bl . 530825
Odpel sanitami mikrabiokoge wl, 401168
Ocjet <t i sanitarne
et o : i
Mo Dnat !
N e POTVRDA O SUKLADNOSTI br. C/02-05/13-WP
bustectas floprieds Lo erfse anskes broi | POU | Ol Cervificate af confirmity No.:
Ihladcnm EREkGm (#)
Sel 78072011 Irnievinds IPE 100 cijevi sm vodu
ANALITIEKO IZVIESCE ot
Pralevodas; Weliplast d.owo, Posulje
s Rantavaca b, KR241) Positie. 111
ANALITICKI BROJ 13-0089
Zahty LTATEY Tipe: (DN 20 « B3N 335) mm 7 i SR O P20 SDR 1 PN
Lo g T AFIN 20 ¢ 13N 335 imm 2 tip ST 1T PNID
w Bk Posusitel] sabitjovas Weliplast d.ouo, Posubje
Bosna | Hircsgovina [
) W B O laitens tyrikas FAVOD ZA ISPITIVANIE KVALITETE doa Misiar
Ao wiplast T . | ool Mandica 91 . K800 Mise, (11
3 PEHD viza " U lidaenje oo AR08 |78 1 R
Usorak o cijevi za transport pitke vode Hhoener Yoy
& e Tehailll § drugi poskaci o il samf e ket
s £ iy 19 100 oo indig iyt v s b Do 1L I v B s o sk s
Dostryljen e wrorak i kemipsks anut, 3 prans zanlimal EU Direkiive 200272/EC Thmle i M- a1y % 0w
ﬁ—l_‘-"i:'ll-h:‘: RRLLE BT ‘\I. L -
mmﬂmﬂ“muww-mmm wnjskog promigra 1 20 da fi R .. . -y e {1 1
T
Provo Wellctast .o, Posibie, SiH i o -
P i . PE100, BorSale HE 3450-LS (Bamali)
Lakljutak  Conelniont
REZULTATI ISPITIVANJA Uivrdenoje da prodmvod. S 1K LA D AN sasahijevima sliededill nommi § propisa
Sonzorakl opis : Faknn u rani SLUst HAD be, 8084,
st EN (11013, 'mno EN m'n 22003, 10T ',
dictilen PE. Dio 2-Cijvi
HAS FN 122001 nnna FN 122011:3008, 1075 (X0 |- Opéenit,
V5D JA27: 2007 Plastiend cijevnl sastavi, Polictilen (MU} cilevi s vodoopab,
= TN S99, C i b TS0 PEIOO | PE 1D - ansiory.
KEMLISKA ANALIZA (L]
e ey e = ¥leve daum e an(a; Mouar. LMK 311 -
analize . Rl ki sl Fthe o e : “Iﬁl,\u
- ”m:::?:...u;umu. auttt
Teeski it (AAS] ov
i e v it S b e . i 8 P et e e s ) A P
. T «...—......_..._...-u—.......-. vt o e PR wuss
um.[m' :3:2‘; o s [ asenT Ak 2 _—— = —
Chae i1 0014 m E:{ VIiKcert
M {mangan) 0026 mal 8] § Zagrebnth 131, HR- 10000 ZAGRER
Saluza o 2010 mon & ass 7A
i mgh 1o
Cr (hrom} oes mgl Lk
Legenda; [ }oogowm st POTVRDA O SUKLADNOSTI
EET
10708 = ZGP = 12009
Otsjeka - E{h bl U skiad sa usnm o ummm proizvedima (NN $6/08) i Pravilnikom o ocjenjivanju
mmm Ing. gradevnih protavoda (NN 10308, 147409, £7/10
FI29011) potviduje aﬂhu hm‘o&“\e projevode:
MIKROBIOLOSKA ANALIZA
Amstzmzpoben: 1122013 Aralera savidena PEHD CLIEVI ZA VODU
mnijenjene £ pl e stistave cn ok vide e opés mmjenn | Qudska potreings,
wanetvail promiers | svajstavn mevedenth u popbe privits koji je st die me paterde
koje proizvodi projzvodal
Lagena: :":« cogaens sl WELTPLAST d.o.0.
S #6U BA-S5240 POSUSIE, Rastovaia bl
Claudia Vucics, dr.vet med .
u tvomic
MISLJENIE: WELTPLAST duoo.
atoa Praviniu o BA-KK240 POSUSIE, Rastavadn b
muwmuwmam:m Vm N 31111} 6137,
Amapm Todka 6. B pnnucujuju i propisani pastupei m;: i rvomithe kontrole p e sa svim
1+, isom o
gradevaim Pl\!lm'bdllnn (NN 3310, N'Ns?(l‘l 146710, R1711 1 100/11) - Prilog K i nomi:
HRN EN 12200-1:2003 i HRN EN 12204-2:2003
Projzvodat se podvegao ocljenjivanju sukladnosti e je wivrdeno da je proveo podetre ispitivanja tipa
1 provedi sinlnu vomiku kemtrolu probevodnje, 12 da je ovladtena pravna osoba VIK-HR d.o.o,
provela pocemni nadeor tvornice | podeti nadzor umnelwmulemdmi:imwduwhu
madzor, procjen i ocijenjivanje vomike kontrole proj
()vnwmanppwlmum 17. mujna 2012. god. i esiaje valjana sve dok s wjetl uivideni
normama ili uvjeti profevednfe u tvormici
uh\-nmhun kontrola wmdem ne promijenc.
Potvrdu ndap ovladiena provag osoba VIK-HR d.o.o. k2 Zagreba, Zagrebalkn cesta 231, evidencipski
roj: 1040, Ovinstenje: klasa: UP/-360-00/11-08/3, urbroj: $31-01-11-11 od 19 srpnja 2011, god.
Fapreb, 17 rujna 2012, god.
b
4 Spacir, dipling.
]
stranica | od 2
I
20 www.weltplast.com
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SUSTAV KVALITETE

Institut IGH d.d. K Polyethylene
: W Borsafe™ HE3494-LS-H

POTVRDA O PRIZNAVANJU DOKUMENATA

ZA RADNJE OCJENJIVANJA SUKLADNOST! mmu-u 16t bimodal polyeinylene campaund produced By the sdviinced Borttir lechntlogy
1/05-2GP-Pravilnik NN 87/10-0010 m-mwmnwm o ensure evcallent long-tarm Hermal stabilty and L.
um:-ﬁmnmmmmm Nxoc::nﬂm;;;w urmmmmn':w,nl;ﬂ? BorGafs HEMA.U5-4 I ciapaified ae an MRS 10.0 matsl (FE400H
4TI, B0 umn. potebno ok mm 1 gmlul Prmlmhl o :mpnl i dépuni Pravilnika o
gl l '3 I 1
. Bropisom o MWM| i e teca s ;.
WELTPLAST plastiéne cijevi (PE 100) za opskrbu plinovitim gorivima i
(DN/OD 20 - DN/OD 225): SDR 17 i SDR 17,6 eapeciaty design dinrmtes, Uik wall pipe, Bt can b processed for the Whalk
range af diamaters.
koje je na triiite stavio;
WELTPLAST d.0.0. Special features
Velebitska 51, HR-21000 Spiit BorSale HE3494-LS-H (= a high denady fr U witn I
kol su profzvedent U tvoenicl
WELTPLAST d.o.0. Physical Properties
Rastovata bb, BA-88240 Posuije i i
Profzvedal podvignuo ratnjama u okvin sustava iy o je dokazad d Lo
koje je pregiedaln prijavijeno tijelo © STITUT [GH d.ef., & navedeni su u popisu kofi Je prileg | ‘Densay (Base Rown| mm 3“3%:&
LS R dRa 2
Ovom se patvrdom wwuuau ok o ragnjama i potvrduje da =i hwmuk— =600 % 150 8273
205Ut T | SVOJSIVA CRISANA 1 ROrmAMmA: Teruule Stiss w1 Ykt (50 miin) 24 WP 150 5272
HRM EN 1sss-| 2003, HRN EN 1555-2:2003 | HRN EN 1555-2:2003/A1: 2007 et e i i (54 i PEBLO'G 0w 20y
Test pipe 260 mm, SO 1
Ova da Izdana 28, 1| 2037, 1 nost do 28. || 200 3. i dok L
koo ol bbb o b prolzvein wwjext 1 armit Riantancs (o 0w crvch oW (12 080 90 ) =50 150 10478
varnkéka kontrola prolzvodn je.
Pmuul Technig
Q0P 12/013-007 :-’m‘uwmnmdwm
Odgovorna f
{ ol 112'4' L e AB0-210 '
me.sc. Idravko Barsic, dipl.ing.stroj. i 200,210
D 200+210°C
Zagreb, 28. lipnja 2012. rrm—— 200-330°C
TR i @ e o (ks [

ranica 1 ea?

DERCCE-01 MT_iznanirifiev - r ;
v Dol o

gt ﬁ

Polyethylene
. BorSafe™ HE3490-LS OFT Techrologie & Novation emw

Black High Density F ! for p

A-1030 Wien, Franz Grill + Sir. & Arsenal, Objeki 213
Tl {+42 1) T98 18 01-0, Fax {+43 1) '-'M 16 01-8, hitp:thnv.oli ol

Geseription CERTIFICATE

BorSale HEM90-LS & 2 producee by tha
U\I‘m.wmm'mw“m off Techrologhe & Innovation Gmbi stales as @ Notified Body (No. 1085) and as an according ke EM 45011
tablsation system, accrodited coriication body as well ns an nocredited Testing snd Irspection Body [EN ISOAEC 17020 and
BorSate HEMS0-LS = clissfied a5 an MRS 10.0 material (PE100) ENISOREC 17025), e e =
Applications WELTPLAST d.o.0.
‘BorSafe HE3480-L5 s recommandec for pressise pipe systems in It applcations field of BiH-88240 Posusje, Rastovata bb
v e Fsineg
s g e e S
Premnse sewernge Sea puttall
ppeines up 28 1", m!?“m‘?ﬁh«hh
ILis espacally desgnad for he peoduction of luger dameter, thick wall ppe nmupm—-nhm-m Lacar
‘mnge of damelers. |t also shows scefen! resstance o mp crack growsh.
Physical Properties EN 1555-1:2010
Plastics Tor the supply of gass fusls 'E) - Part 1: General
i i SLL g :
and
Dwresty (Campoud] G55 agfmd BETEINE0 1183
Mol Fiow st (190 50 2% ) 150 1138 T
Th-m;u mww &m‘:&“ 150 827.2 EN 1555-2:2010
Tormsa Sarimn of S0, - 00 % 150 5773 Plastics for iy fusls (PE) - Part 2: Pipes.
Terwse Strus 2t Vieid {80 v E 150 8212
Carpon black conies *3% ASTM D 1803
Canon black dsparsion < IS0 TASAY
Ciidition Inductin Time (200 ‘T), e Feaiie *ﬁw &73;"
Test pipe 250 mm SOR11) Thes condcto o issed orts ¥ standards
Resatance io siow crack growih (3.2 bar, 8 'C) > 1000h 150 e 7o el
Processing Techniques
“The actual conditions will depand on the (ype of equipment used. depend on size
ol the pge produced. Fallawing paramelers should te wsed 15 gudeimes. Data of Arstisst: RUT300-00
Valid to: 20151231
Extnaion st rwport Mo 4061741
Cyinoer 160-210°C
o e Vionna, the 5°of ey 2012 e Ty
Mel lempansture 200 -10°C off Technologie & \
. Lida Pappler
Dorsals @ 8 irpommms of o A'Y Dy of Prgang Depariment Dt At Pask

AG | Wigremesina 1117 | K120 Yanna | s
mmlmwvr(umlam
Fhi e | GUC Commenss

www.weltplast.com 21
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SUSTAV KVALITETE

ZAVOD ZA ISPITIVANJE KVALITETE d.o.o. MOSTAR
QUALITY  SUPERINTENDING COMPANY. BOSNIA AND HERZEGOVINA

. Folyethylene
BorSafe HE3490—LS-H

DIN B075:1999, Cije PE100 | PE HD- Sveukupal zshtpevi
150 4437:2007, Ukopane PE efjeviza

Black High Density F
Description
BorSate HE3490-L5-H s a bimodal polywthylens compound proguced by the advanced Bomtar iechnology,
1t includes P and stabiisars b and LV-
mEstancg
A PE 100 eijevi za plin BorSate HE3400-L5-H is classffied as an MRS 10,0 material (PE100),
Prokevdat Weltplast d.o.0. Posije, Applications
Rastovacs bh, 83240 Possdje, HEH BaorSafe HEJ490-LS-H = recommendes Tor
Tig: PE 100 cijevi # plin, Grade B, fipovi SDR 11 | SDR 17,6 promjera “""":' s"::'k-
DN 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 140, 168, 180, 200 § 215 Pw'" - e i
L)
pod = Wlphat s a niwwhmmdwm,mﬂmMHMMhhm
Ovinltens trrtka: ZAVED ZA ISPITIVANIE KVALITETE do0, Mostar
e Sw Maodica 31, 8000 Masar Ehﬁllmmfﬁlu“ G o o S B
Oviatienje brojs 10-050-11078-1/98 powth. i "
'wl“’;:h Wetpas PE: 1) plwndae cijevi w5 hio-rerssdess Sojs. ara 115 39305 Physical Proparties.
e e oy s ebos
Dimensie ON(+225) wa tp SR sesife et 85, e o icg
D= 225) s, tip SORITS s cifevi nun--u DR
Ol eastar:  poliesien PE 108 Derdty (Gase Mewn] gw g}mm‘m
hmtion ey (Coripitme)
fesras Mt Fiow Rt (150 “C/5.0 hg) 0,25 g/ tomin B0 1133
Ena-nnmuhu: tmbeli b 1w hevjebdn o & we Tensls. g—n :;:.‘h g:;;;
OIS o 3008 W18 Torsla ‘)
Bruj preisednog crriifikats C-01-0409-WF Carbon o el 2-38% 3&’
Cwidancn inducion Time (@10 ‘S, 320 min EN
Zakljudak / Conicli Peall'C. = 10bar S0 1MT7
Tost ppe 250 mm, SORTT)
Utvritema je da jeproizvod 8§ UK LA D A N a8 sshijevims sljedeih normi | progisa = bt ol N RN
< EN 155512002, Plastiéni cijeval sustavl 2 opskrbu plinos-polictiien PE, Dio 1. Opéeaita
< EN IS55.2:2001, Plastidul cljeval sastavi za opskrbu plinom-podictilen PE, Dio 2. Cjesi
< BAS EN ISS5-3/AT:2007, EN 1555-3:2002/A1:2008, IDT Processing Techniques
Plastitni cijeval sustavi 2 snabdjevanje phinavitim gortsims -Polictilen (PE)- Diod: Cijevni peikdjusc, The mctial i -
= DI 8074:0999, Cijevi iz FERD, FEI00 i PE HD - Lamjere .3 L

v OLF
Mjrste, dutum isdevanjar Mostar, 120S20H8 MF

ok valjanasti 1 30.11.2001. gwel. BofSale @ @ rsdeman & fiormala A Dmamars.

M Al lwl ALl WM"“I

. Polyethylene )
BorSafe™ HE3492-LS-H

IGH Cert
Orange High Density Palyethy

Description oTV 0STI

BorSafe HEJ492-L5-H s a bimpaal polysthylens compolnd produced by e advanced Borstsr lechntiogy. P RDA O SUKLADN

Lang ferm stabilty |s ansuned by an optimeed stabilisation system (L also shows exoallent resistance fo rapid crack 1/05-ZGP-1360

propagation and siow crack growth
U skdadu sa Zakonom mm@ﬂﬂl ul ! 3 Inikon o ocjenfivan

BorSale HE3482-LS-H is classhed as an MRS 10.0 materin (FE100) o, - ! Mm':ﬁh wmm br. uuma,
147105, 871101 119111 1 TehniGhim propisom o gradevmim protzvodima- Prilog K. {Marcdne navine™ b
33410, B7110, 146/10, 87/11 ) 100/ 17], ulvideno je da s gradesm proizyod

Applications

HorSals HEMSZLS-H sy in af Weltplasttherm PP RCT- plastiéni cifevni sustavi (cijevi | spojnice) za Instalacije s toplom |

‘Gas dairoution

Skisping 1: (PN10 - PH16): 6,16 - d.63
[1ts espocually designed for the produstion of rger diamarr, tHe wail proa, but can be processed foar e whoe AR 2S PG BHTAH ETS: RTIR
ange of dameters kobe je na triible stavio:

‘Weltplast d.o.o,
Special features y Velebitska 51, HR-21000 Split
BorSafe HE3492-LS-H is a hug ity aare ¥ Ll Vi ERey i ko su proizveden| U bvormici:
Restoves b B 49340
- Posutje
Physical Properties
protzvedst pedvrgimio Wvarmitho] kentrol) profzvodn]e | dalinjem Spithanju uoraka unetih o teormicl u
Property Typleal Valua Teat Mathod skladu 5 propeanim plancen fspithanga | dq e prijavijeno Ujela 105 (NFTITUT 51 4 o provels podetng
ik lspitivanje uu mmmh anatajhl prolzvods, poletn M!d wvll:l' l tvormitke kontrole
Desaity (Campoend) 681 hgim3 150 14723450 1181 DR e ) o rovedl i e, }
Mt Flow Russe (150 'C/5 0 g 027 1501133 i v ocdrediie koje s odiase na patvrdivanje sukladrost
Tonmln Stram 21 B » 500 % 50 5772 nmhltwl:lhw!wuummlmu
Tensle Stress st Yield (50 mimimo| 25 P 150 527-2
e Bk ol e s o -l HRH EN (S0 15874-1:2004, HRN EN IS0 15874-2:2004 1 HRM EN IS0 15874-3:2004
Tt g 250 men, SOR1 1)
Riesistanct to siow crach growth (.2 bar, 82 °C) = 1000 h =048 e Elambi 26 stavak 2 1 stavak 3 Pravilnika o 2dravitveno] ispramast materljala | predmets unpcuneu
repasddan dodir s hwatam (NN 125/2009} § da prolzvad zadoval java sve propisane
proizved (spurjava sve propissne sahtjeve.
thm‘l’buhnlw Dn]rpn\w‘hplﬂmm :‘6 muua 1R Ih\nnl‘jmwdnki-m e promijene et
The achsal P u rvernict il ujetl pvemiche
Iumu‘z pml!wmju.-_
-] shouid o ob 127069011
2yhredar 150-310°C
et 200-10°C
200-10'G \
lnll-nmht 300- 20°C W 5 8
o can be Oety feoen th i lypast \\"'JI {
BquipmEnt @ne known. Ph-oﬂllﬂpthul for mnu.zqrmnuﬁc. apl Mﬂ.ﬂmj
Tagred, 26, ohupks 212, 2xpies 1000
BorSafe i @ racemars of Bovwsks rous Soranicn 108 1
CEROCEAINICP. Ttiie e
R G

n BOREALIS
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SUSTAV KVALITETE

o7 Jechi10/0g/e & /N1170Vva/or? Gmbl

~1030 Wien, Franz Grill - Str. 5. Arsenal, Objekt 213
Tol (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 788 16 01-8, htlp:Shwwwr oflal

CERTIFICATE

ofl & slates {No. 1065) ond a3 an 1o EN 45011
il veul died Body (EN ISONEC 17020 and
EN ISONEC 17025), ol issued by the Austrisn Misistry of Economics snd Labosr (FMWA), that the producer's

WELTPLAST d.o.
BIH-88240 Posuje, Rastovata bb

Plassc pipes Fandom-Copoly ¥ S¥ructure improved

Resistonces (PP-RCT) and Copatymer (PP-R) for hat w

waler the DN 110 listen in the inspection contract WOR20 are
fililing all requisements according o

EN ISO 15874-Series:2003
Plastic piping systoms for hot and (PP)
Part 1: General (incl. A1:2007)
Part Z: Pipes {incl. A1:2007)
Part 3: Fittings (Incl. A1:2009)
Part 5: System (incl. A1:2009)

Tia cocmicals Issusnd by an according 1o th

EN ISOAEC 17020 17025 for theods

Data of brat issue’ 20120505
Valid to: 20151231
Test repart No. 4061751

Vinnna, the 05" of Moy 2012

o7, TEH170/00/8 & /111701817077 Grrbdt

A-1030 Wien, Franz Grill - Str. 5, Arsenal, Objekl 213
Tol (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 798 16 01-8, hiip:/fwww.oli.al

CERTIFICATE

ofi-Technologie & Innovation GmbH states as a Notified Body (No. 1085) and as an according to EN 45011
accredited cerdification body as well as an accrediled Testing and Inspection Body (EN ISOAEC 17020 and
EN ISOMNEC 17025), all issued by the Austrian Ministry of Economics and Labour (BMWA), that the producer’s

WELTPLAST d.o0.0.
BiH-88240 Posusje, Rastovada bb

Plastc pipes ol of Polypropylene-Randor-Copolymer Enhanced Grystalline Structure Improved Temperature
Resistance (PP-RCT) and fittings out of Polypropylene-Randam-Copolymer (PP-R) for hot and cold drinking
waler installations in the dimension range DN/OD 20 up to DN 110.fisten in the inspeciion contract W0820 are
fulfiling all requirements according to

KTW-Empfehlung/UBA-Leitlinie
DVGW W 270: 2007-11

Enhancement of Microbial Growth on Materials to
Come into Contact with Drinking Water — Testing and
Assessment

This certificate Is issued according to test reports issued by an accredited laboratory according (o the standards
EN ISO/EC 17020 and EN ISO/IEC 17025 for test methods above mentioned product.

Date of first issue: 2012-06-05
Valid to: 2014-12-31
Test report No.: 312127

Vienna, the 5" of May 2012

off Technologie & innovation Gt

ofi Technologie & Innavation GmbH

-y / Dipl-Ing. Udo Pappler

e — - RESL ]
" NASTAVNI ZAVOD ZA JAVNO ZDRAVSTVO
- i i SPLITSKO-DALMATINSKE ZUPANIJE
o7 TECHI0/09/8 & 117170VE 007 bt :ﬂ&“ﬂmmm“ﬁ;ui T

A-1030 Wien, Franz Grifl - Str. 5, Arsenal. Objekt 213
Tel (+43 1) 798 16 01-0, Fax (+43 1) 796 16 01-8, htip:/iwww.ofi.al

CERTIFICATE

ofi Technologie & Innovation GmbH states as a Nolified Body (No. 1085) and as an according to EN 45011
accredited certification body as well as an accredited Testing and Inspection Body (EN ISO/EC 17020 and
EN ISO/IEC 17025), all issued by the Austrian Ministry of Ecanomics and Labour (BMWAY), that the producer's

WELTPLAST d.o.o.
BiH-88240 Posusje, Rastovaca bb

P made out of {(PP-RCT) for hot and cold i in
range DN/OD 16 up to DN 110 and with SDR 7.4 are fulfiling all requirements according to.

DIN 8077:2008
Polypropylene (PP) pipes PP-H, PP-8, PP-R, PP-RCT — Dimensions

and

DIN 8078:2008
Polypropylene (PP) pipes PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT — General quality requirements and testing

This cerlificate is issued according to test reports issued by an accredited laboratory according to
EN ISONEC 17020 and EN ISO/IEC 17025 for test methods above mentioned product.

Date of first issue: 2012-05-05
Valid to: 2015-12-31
Test report No.t 406.175-2

Vienna, the 5" of May 2012 N

ofi Technolagie & Innovation GmbH PR ULLET SN

DI Udo|Pappler
Division Mar Applied Plastic
‘and Enviconmental Technology”

/11 %’) Man/ n( schenbatier

Odiel 20 kemijske anaiize nase  Siece cooe
akredirani su prema santedmg mor—gs S Iy
Akmdérane mende amalend 5. S g2Ioe

Reterem Ministarstva pojopraos 3r Ooe ma sar sas anace nhane | FOL | Odjél
RONISME MKOBOIG: S S/aaliEn S 28 oay AN e L S0eR S RRRZE
Metade su omatens nseT =

Soli, 2802 2013
ANALITIEKO 2VJESCE

ANALITICKI BROJ 13-0100
Zantimy w203

Marisdal) Westplast d 0.0
mnmﬁ
Bosia | Hercegonns

Wiasnik Wlplest d oo

Urarak PP-RGT cijevi | spojne elemente
Dalum wzimanjs uzorks

Datum dostave uzotka | 25.1.2013

mm,nm b kgrnirskul | mikrooiolodiu analiza, @ prema zahien EU Dimkive

WETEC
Doitovijene su PRLRCT cijowt | spof Clfesh aé izrada 2’ yangakog
promiern 20 deh 140 mem e 2 "
Protwéoct. doo. Posuge BN
Prem: Beta.PPR RATOSO-GH
{Boreass)

REZULTATI ISPITIVANJA

Senzorski opls :
Cimv | spopni lement su zelene o, dobie 2rads | bez wdljvh otieenn

KEMIJSKA ANALIZA
e -

metode et
Specifona migracia

www.weltplast.com
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SUSTAV KVALITETE

Anmoth oy 1R
Fhondioyllig o g ¢ ZAVOD ZA ISPITIVANJE KVALITETE d.o.e. MOSTAR
Kadmij (Ca) 3 mgt L)
bl A <0010, T ] QUALITY SUPERINTENDING COMPANY, BOSNIA AND HERZEGOVINA
Mn (mangan) 0016 mgl (2] | _BG.O0G. MOSTAR, SV LEOPOLD
Seast o Sowmr O
) )
Cr (keaim) D.0z8 mgh L]
Loguiwda: [+ cokoemia rormutins POTVRDA O SUKLADNOSTI br. C/03-05/12-WP
[+ e odgoverm nommaliv Certificute of confarmin No.:
)
Odsjaks gh bt Profevod: PRRCT ehjevi za kuénu instalaciju hladne § vrude pitke vode
drsc Stipkie. digling. Prosdsey
Profevodai: Weltplast d.o.o, Posuie,
Abawsuin rures. Rastovaca bb, X240 Posuiie, BiH
Tips PP-RCT clfevi 7a kudnu instalacijis hiadae § vruée pitke vode tip SDR 7.4
Aacdels or ipes DN 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 160, 180, 200, 225 mm
MISLJENJE: Pounositelj zbtjeva: Weltplast d.0.0. Possisje
Préma Lzorak ¢ Prayiindu o 2dravstvenof ispravnosti materijata | A,
muhwum s eatukibe hocty & Resom (M08 ER80%, ML.31114) 6,20 AT Oviadtenn tvrtia: ZAVOD ZA ISPITIVANJE KVALITETE do.o Mostar
4?!ﬁ81¢|! o ip Auiherizee compmy: Sv. Leopolda Mandica 911, 83000 Mostar
i o-mn-j-ml 10-080-1078-1/98
'ﬂul"ﬂ*ﬂm ri'n:_'-'d‘vbj -
Bimrnrije = (30228 jowre S0 T4 (SDR=8ek, § 3,2 serif chevi { S=SDRND)
- WCT jevrata PRI s ¥
| i i iemaperat (T ) Nets PR ™ RA T80 Barralis
oo p
Diatah certifikatif 1 Teat Keprt No. bupitivasjs w evriena prema; Aokl s Ul W T
{2007 | 1N AO78:2607,
Test Kepart No. M8.K19-2 od 2009.01-26 EN 150 15574 DVGW
WI3007, JILITT od 10000904, MW
& Zakljutak / Conclusion/:
Unndenojedajeponived S UK L A D AN s sabilevims sjededi nomi | peopis ©
+ Eabem & hrasi SUist B br, S404
= DIN BOT7:2007, Pelipropilenshe eifevh (1) tipavi PP-H, PP-B, PP-R, PP-RCT - Dimenzije
= DIN KOTR:2007, Paliprapilenske cijev (PF) tipavi PRI, PP-B, PP, PR.RCT -
Opéi mhtjevi kvaliteie | ispitivinje
< EN IS0 15574112003+ AC:2007 ~ Plastinl cijevn] sustavi za vty | hladu veds - Polypropilen
{m Dio 1: Opéidio
~  ENIS0 1557, i 2m vrwén | bl vod -
- Pabyproplien (PF) - Dio 2: Cijev!
C BN IS0 1587431200 e el 60 3t Spat
DVGW Opél zahtjevi rijala koi se koriste u sustavima vode 2a pice.
150 Plastiant clf o
metodom ekstrapolacije
LIT 14048 hS
Mjess, datum odsvanja Mostar, 27073012 &4 !.5" ,. - n,b.,."".'.ﬁ'a;m
Pl and Diste f ivave: - AL
Rk valjanast xwr.uu.m -
Vil s
Mot
b
Institut IGH d.d. Institul IGH d.d, I
IGH Cert IGH Cart l 1
POTVRDA O SUKLADNOSTI POTVRDA O SUKLADNOST]
1/05-2GP-1384 1/05-IGP-1362
U.!hllnuuhbuunnwﬁnnmmummuhmium‘h_miﬂ;,mmammm umumuwnmmpmhmmm br. MMMM ocjenjlaniu
sublasinasti, |spravama o sukladnmtd | snatavani gradevnin protzoda {,Naredne novie” br. 102/08, subladnost], ispravama | oznadavanju grademih pro I.and-mrbrmm.
147, wmummlhhmawm ogmnmmum\-wu Prilog K [ Narodne nowvne™ br. 147409, 87410 12911} l'lmnﬂm Prepliom o gradenim pmme!nl Pribog K {Masodne novine® br,
mln,-m'm 14610, B7/11 1100711), utvrdena je da s gradevn prokevod| 33/10, &7/10, 146710, BT/ 1 1087117, utvrdenn Je da s gradevnl protovodi
Weltplasthome STANDARD - PP cijevn! sustavi za odvodnju onegis¢enih | otpadnih vada ilent - PP cijevni ‘dvadanju oneZitéenih | otpadnih vada (niske |
{nmlstn'plm cifexi | spojnice - d,{DN): 32 - 63 “m:luqlluu‘l cijievi | spajnica - d,{DN): 32 - 63
1- - d,(DN): 32 - : - du{DM): 32 -
Skupina 2 - eijevi i spajnice - d,(DN}: 75 - 160 Skupina 2 - cijevi | spejnice - d,{DN): 75 - 160
Wije je na trifile slavio. Wope jo na trziite savio:
Weltplast d.0.0, Weltplast d.o.o.
Velehitska 51, HR-21000 Split Velebitska 51, HR-21000 Split
| keil su profavedenl U tyarnicy: | kojl s profzveden] o bvornlel:
Weltplast d.0.0. ‘Weltplast d.o.o.
Rastovaéa b, BA-BE240 Posuje Rastovata bb, BA-BEZ40 Posuije
Mwm Kantrall profzvednje F dalj thranju uztraka izetih u tbvormici proievodal podvrgnua tvemidko] kantroll protzvodnge | daljnjem ispithvaniu usaraka Leetih U tromicl u
Nﬁtllwdullb e uf;’:nm-u;murn;ﬂdo ww‘rllawhtv: m:wynh:mmmwm-mj:mmum ’Iﬂilﬂ!‘l’i‘!‘ﬁ‘!’bﬂ!dwﬂ&n
utth ki el odgpvarajucin macalki proivods tromnice | tarmsthe kntrole
mmwﬂwoownm mﬁn wmnn(mlm tvarnice | tvom on i pregled tvtemice
ety wenvigh % (5% kaje 3e o4 Ovom se patvrdom potrdue da s ksje se adnose na dne
nmllmmmum 28 Sustay 1 1 svajstva apsans s nommama
HEM EN 1451-1:2000 HRH EN 1451-1:1000
I cta predaved Bpunjava swe proplaane 2ahitjeve. | da profzvod ispunjava sve prophane zahfeve;
O'I!U'Wiil prvl puta bearma 13 Gien)e 2002 Ihuulllmmddtn anatra ne promijene e Ova e pabvrda proi puta Drdana 28, olujea 2012, limﬂummuiwmhw e prom|Jere wvjet)
utvrdanl 1 etk U ol 1l bivieti tvornidke: utwrdeni u tehinEkim U tormdcl 1 aveti tyormicke
antrobe prolavodije. wmwwm-.
on12142-011 0op 12/071-011
Odgovorna omoba: ?hlx
] 1 i i il
j‘-'..ﬂ .} . LY
Tdfavko g straf. Barii¢, dipl.ing stroj,
Zagreb, T3, traviia 2012, Ragren, b, ohjka 2012,
Stravca bt | ‘Strarica tod 1
; g RN = oy ak
I I ' )
24 www.weltplast.com
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Institut IGH d.d. I
IGH Cert

POTVRDA O SUKLADNOSTI

1/05-ZGP-1361
lzmjena i dopuna br,1
nwmumumnmmmm‘emwu “im|uf:1|;:r::ﬂmg
o unmul Tehnickim propisom o gradeiim proizvodina Hatodne
m& ;;I:giw{l:. 146710, s?lm 100/11 1 130/12], utvrdeno je da s gradevii prokvodi

‘Weltplastaround 35-PP plasticne cijevi za netlafnu podzemnu odvodnju | kanalizaciju, tip A
! 5 glatkom jom i vanjtkom F

DH/OD 50 do DH/OD 500, SN2
DH/OD 50 do DN/DD 500, SH4

Weltplast d.0.0.
Yelebitska 51, HR-21000 Split

Weltplast d.o.o.
Rastovaia b, BA-88240 Posisife
hcaitroil MT&U I‘!ﬂ'hﬂllﬂ'ﬂ lklll:-ﬂh Tyoamics
p'mm ,..m'l?;l l.“:“ ] thvari zon uv:l.u‘;:n:

npumm tpa odgovarapuéin macajki wm wéﬂni p'qu.nl lvoﬂﬂce i lvmm hosntroke
proszvednie | da provod staln) nadesr, i lmmziw hontrole

Crvom sat patyrdom patvrdujis da dbe koje se ocnose

2a sustav. | | svejsiva opisana i normama i

HRN EN 13476-1:2007 | HRN EN 13476-2:2007

T e proveved Bpunjava sye propesarne i peve.

Ova e potvrda pod puta edana 1t 01 L | i valjanoa sie dok s 2natna e promijens et

utvrdent U vehnddiim ja uvjeti o tvornect i iejet] beomicke
konirole proizvodnje,
Ob 12/070-018 —

5\ )‘—‘ | ) J (E s
i ses Tdravko Barsic, dfpl Ing.straj.
Zagreb, 25. travnja 2013,

Siramcs 1081
DBPOCAS TZADMCP_tntinie 1R

Institul IGH d.d, I
IGH Cert

POTVRDA O SUKLADNOSTI
1/05-ZGP-1542
Izmjena | dopuna br.1
W shdnda sa Takanom ngum ‘-mnma |,pumnmi|e' b, BA/OHE | 25003, ’ﬂvlllﬁlul::

ity proizvoda (!
u"i';’u;u. 147108, 87101 |nfl||lm\nlzhhnmphm adevilin proizvodvia. Prilg K | Haradae
mowine” br. T340, B00, 148/ 10, 87/ 11, 100491 § 1304021, \lurﬂenn o dda su gradevnl profovod

i 115, 25, 35] tlagne cijevi za opskrbu
jul

Skupina ;: numwmunjsld promjer - (d.20 - d.b3)
noeminalri takovi m;m!nrmmmzo

Skupina 2:  nominalni vanjski promjer - (475 - d.22
naminaln Hakov mam:wvmarm

Weltplast d.o.0.
Velebitska 51, HR-21000 Split

Weltplast d.o.0,
Rastovada bb, BA-BB240 Posulje

MeniTvoaas podvms tvormifko) kontroll pratzvadnge | dulmm wtmm uwm mlh u tvoenich
‘shbadlus 4 progisanin planam fsplthanga | da je prijasiiena tijel I pravelo pototna
Ingitivanje tiga odgovarajucih snadagkl pmlm.l-. pu:eml ;-qln{ kmum i \mm koetrabe
proizvodnje b da pravod] aLaln nadzor,

Do 4 potyrdom pal ther) Iupr 26 odrdss
nmhlwfﬁwuﬂsﬂuuw
HRMN EN 12201-2:2011

e Clanky 26 stavak 2 | staveh 3 Pravibnika o adravatveno] spravnodt] matertjala | predmeta kojl dobize o
neposredan dodir s heancm (NN 125/200%) | da proizved spunjava sve prophane zibt jeve,

v Ji= pogyrea pri pusa tedana 15 o es 2UTL | ima valjanss wve dok se Inatna ne promijene et
utwden| o tefmichim wpetl  tvarmici 1 et tromiche

LE _Ugf k I
-wd th dipling.stroj.

TFagreb, 25. travan) 2013,

Seraica Vod |
ORCCH-02/DICP_tadanet Revd.

ZAVOD ZA ISPITIWVANJE KVALITETE d.o.o. MOSTAR
QUALITY  SUPERINTENDING COMPANY, BOSHIA AND HERZEGOVINA

POTYRDA O SUKLADNOSTI br, C/01-05/13-WP

Certificate of conformiy No.:

Prides e PE 80 cifevi en andtitu posdeermnily knbela
Pruuiset

Prodevedat: Weliplast doo.o, Posudje

- Rastyads bb, 83240 Possie, it}

Tig: SOR PN 125 bar i SDR 17,6 PN 7.5 bar
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ZASTITA OKOLISA

Kontrola
kvalitete
proizvoda

KONTROLNI LABORATORIJ TVRTKE Kontrola kvalitete cijevi iznimno je sloZena i zahtijeva
WELTPLAST OPREMLJEN JE kontinuiranu kontrolu sirovina, gotovog proizvoda kao i
SUVREMENOM LABORATORIISKOM kontrolu cijelog procesa proizvodnje.

OPREMOM | UREDAJIMA, STO U lako kvalitetu sirovina prati dobavlja&, odnosno uz dopre-
POTPUNOSTI OMOGUCAVA STALNI mljenu se sirovinu dostavljaju i laboratorijski certifikati

kvalitete, kontrolni laboratorij tvrtke Weltplast takoder

NADZOR NAD KVALITETOM prati kvalitetu sirovine, provjeravajuci maseni protok
CIJEVI | SPOINIH ELEMENATA taline, gustoc¢u te homogenost materijala.

26 www.weltplast.com




Ispitivanje se vrsi MFR TESTEROM-IPT GmbH, gdje
MFR predstavlja masu polimera koja protece u jedinici
vremena kroz dati otvor u uredaju.

Izmjerene se vrijednosti usporeduju s vrijednostima
koje je dostavio dobavljac te u sluc¢aju zadovoljava-
juceg slaganja rezultata ispitivanja, kontrolirana sirovina
dobiva odobrenje za daljnji proces proizvodnje.

No, i tijekom procesa proizvodnje pouzdanost kvalitete
proizvoda osigurana je stalnim pracenjem procesnih
parametara:

uvoD

ZASTITA OKOLISA

Obrada rezultata ispitivanja i zapisi dobivaju se auto-
matski nakon zavrsetka ispitivanja. Ispitivanje na posto-
janost prema unutarnjem tlaku provodi se istovremeno
na tri uzorka jednog tipa cijevi, a rezultati ispitivanja
moraju zadovoljiti sva tri uzorka.

Temeljem provedene kontrole gotovog proizvoda, vodi-
telj kontrole kvalitete izdaje uvjerenje o zavrsnoj kontroli
kvalitete. Takoder, ispituje se toplinska stabilnost cijevi u
za to predvidenim pecima. Toplinska stabilnost je stabil-
nost molekula pri visokim temperaturama, odnosno
molekule koje imaju vecéu stabilnost pokazuju vecu

- dimenzije cijevi (SDR-vanjski promjer
i debljina stijenke cijevi);

- ovalnost cijevi;

- glatkoca (koeficijent hrapavosti) cijevi;

- oznacavanije cijevi;

- pakiranje.

Nakon dobivanja gotovog proizvoda, ponovno se vrsi
kontrola MFR-a, ali sada uzorka cijevi, kako bi se potvr-
dilo da tijekom prerade nije doSlo do promjene u struk-
turi materijala.

Cijevi se kontroliraju i na otpornost prema unutarnjem tlaku.
Ispitivanje se provodi u IPT stanici. IPT stanica je potpuno
automatiziran uredaj proizvodaca IPT GmbH (Deutch) i
sastoji od dva dijela:

- spremnika s vodom u koji se stavljaju cijevi
zatvorene kapom, a koje se naknadno pod tlakom
pune vodom;

- racunalnog dijela gdje se upisuju odgovarajudi
parametri za danu cijev u skladu sa standardima.

otpornost na promjene pod djelovanjem visokih tempe-
ratura. Sustav unutarnje kontrole kvalitete tvrtke
Weltplast nadzire se i vanjskim nadzorom ovlastenog
ispitnog laboratorija tvrtke OFI-Austria. OFI je jedan od
vodecih instituta za istraZivanja i ispitivanja u Austriji, i
ima vaznu ulogu u inovacijskim sustavima.

OFI je znanstveno-istrazivacki partner s meduna-
rodnim velikim poduzec¢ima kao i brojnim organizaci-
jama te zajedno s tim tvrtkama razvija nove proizvode
i aplikacije, a pomocu svog stru¢nog testiranja osigu-
rava najbolji mogudi standard kvalitete.

OFI Technologie GmbH je akreditirani laboratorij za ispi-
tivanje i nadzorno tijelo u skladu s ISO 17025 / 1SO 17020,
kao i za certificiranje u skladu s EN 45011.

Akreditacija obuhvaca vise od 1000 ispitnih metoda za
razlicite aplikacije. Kao takav, OFI je osposobljen za obav-

......

OFI sluzbeni su dokumenti te nakon akreditacije vrijede u
svim drZzavama EU.

www.weltplast.com
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/Zastita okolisa

TVRTKA WELTPLAST JE PRVA TVRTKA NA 0VOM PODRUCIU KOJA VEC
DULJI NIZ GODINA IMA CIJELOKUPNU TEHNOLOGIJU ZA RECIKLIRANIE
POLIMERNIH MATERIJALA, CIME ZNACAJINO PRIDONOSI ZASTITI |
0CUVANJIU OKOLISA, STO POTVRBUJE CERTIFIKAT O POSLOVANJU
PREMA MEBUNARODNOM SUSTAVU ZA ZASTITU OKOLISA ISO 14001

U reciklaZznom pogonu tvrtke Weltplast godiSnje se
preradi 2000 tona otpadnih folija koje se recikliraju i koriste
za proizvodnju ambalaZe, Sto rezultira smanjenjem nepo-
voljnih utjecaja na okoli$ na najmanju mogucu mjeru.

Tvrtka proizvodi cijevi od materijala PE i PP koji se mogu
potpuno reciklirati te su tako neSkodljivi za ljude i okolis.
U sklopu tvornice nalazi se postrojenje za recikliranje
kao i postrojenje za prociScavanje otpadnih voda iz svih
sektora tvornice. Postrojenje funkcionira sa zatvorenim
sustavom vode Sto garantira 100%-tno ponovno kori-
Stenje vode i eliminiranje otpadnih voda.

www.weltplast.com
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ZASTITA OKOLISA

NISMO DOBILI OVAJ PLANET U NASLJEDSTVO 0D SVOJIH RODITELJA,
DOBILI SMO GA NA CUVANJE ZA SVOJE POTOMKE! CUVAIMO PRIRODU

Prirodni resursi Stite se tako Sto se smanjuje proizvodnja
otpadnog materijala, a to, pak, smanjuje zagadenje
okoliSa i osigurava pravilno upravljanje otpadom koji se
ne moze reciklirati.

Kontinuirano se, takoder, ulaZe u razvoj tehnologija
koje ekoloskim pristupom u proizvodnji rezultiraju
Sto niZim opterecivanjem okolisa, ¢ime se nastoji
ostvariti vec¢a usteda u potrosnji energije, prirodnih
resursa i sirovina.

Recikliranje cijevi potpuno odgovara europskoj normi EN

13430, a polimeri od kojih se cijevi proizvode u skladu su
sa zahtjevima Europske direktive 2002/72 koja se odnosi
na proizvode koji dolaze u kontakt s namirnicama.

Svjesna svoje odgovornosti prema okolisu, tvrtka Welt-
plast ulaZe u edukaciju djelatnika na temama iz zastite
okolia i odrZivog gospodarenja te radi na podizanju
svijesti 0 vaZnosti odrZive proizvodnje i potrosnje.

Opcenito, primaran naglasak tvrtke Weltplast u svim

proizvodnim procesima i ukupnom proizvodnom asor-
timanu briga je za oCuvanje prirode.

www.weltplast.com
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WELTPLAST.SEWAGE®

1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLAST.SEWAGE® > 1.1. WELTPLAST.SEWAGE® STANDARD-PEHD

WELTPLAST.SEWAGE®

STANDARD-PEHD

SUSTAV CIJEVI ZA ODVODNJU OTPADNIH VODA POD TLAKGOM

PREPOZNAVANJE: =~ UPOTREBA:  MATERJAL:
Jednoslojne Odvodnja otpadnih voda PE 80/ PE 100
Boja: crna sa smedom pod tlakom, postavlja
crtom se u otvorenirov s
pjescanom posteljicom
CERTIFIKATI: TESTIRANJE: SDR:

EN 1SO 9001:2008;
Internatonal Gold Star for

OFI-Austria; Kontrolni
laboratorij tvrtke

74/9/M/17/176
Ostale dimenzije na

Quality, ISO 14001, OFI Weltplast, Zavod zajavno  zahtjev
308.829-4, ZIK C/05- zdravstvo Split

02/10, VIK-Zagreb

DIMENZIJE: ~ DOSTAVA: .

16 - 500 mm Palice, kolut

www.weltplast.com

STANDARDI:

EN 12207,
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WELTPLAST.SEWAGE®

1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLAST.SEWAGE® > 1.2. WELTPLAST.SEWAGE® PE100 RC-2S

WELTPLAST.SEWAGE® PE100 RC-2S

SUSTAV CIJEVI ZA ODVODNJU OTPADNIH VODA POD
TLAKOM ZA OTVORENO POLAGANJE BEZ PJESCANE
POSTELJICE

PREPOZNAVANJE:

Dvoslojne

Boja: vanjska stijenka
smeda, unutarnja stijen-
kacrna

UPOTREBA:

Odvodnja otpadnih voda
pod tlakom, postavlja
se u otvoreni rov bez
pjeScane posteljice

MATERIJAL.:

Polietilen PE100 (90%)
PE100-RC (10%)

CERTIFIKATE:
EN IS0 9001:2008;

Internatonal Gold Star for
Quality, ISO 14001, OFI

TESTIRANJE:

OFI-Austria; Kontrolni
laboratorij tvrtke
Weltplast, Zavod za javno

7479/ M /177176
Ostale dimenzije na
zahtjev

308.829-4, ZIK C/05- zdravstvo Split
02/10, VIK-Zagreb

DIMENZIJE: DOSTAVA:

16 - 500 mm Palice, kolut

STANDARDI:

EN 12207,

ISO 4427,

DIN PAS 1075,

EU. DIRECTIV 2002/72 EC

www.weltplast.com
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WELTPLAST.SEVAGE®

1. PROIZVODNI PROGRAM WELTPLAST.SEWAGE® -> 1.3. WELTPLAST.SEWAGE® PE100 RC-3S

WELTPLAST.SEWAGE® PE100 RC-3S

SUSTAV CIJEVI ZA ODVODNJU AGRESIVNIH OTPADNIH
VODA POD TLAKGOM ZA OTVORENO POLAGANJE BEZ
PJESCANE POSTELJICE

PREPOZNAVANJE:

Troslojne

Boja: vanjska stijenka
smeda s crnom crtom,
sredina crna, unutarnja
stijenka bijela

UPOTREBA:

Odvodnja agresivnih
otpadnih voda pod
tlakom, postavlja se u
otvoreni rov bez pjes¢ane
posteljice

MATERIJAL.:

Polietilen PE100 (90%)
PE100-RC (10%)

CERTIFIKATI:

EN IS0 9001:2008;
Internatonal Gold Star for
Quality, ISO 14001, OFI
308.829-4, ZIK C/05-
02/10, VIK-Zagreb

TESTIRANJE:

OFI-Austria; Kontrolni
laboratorij tvrtke
Weltplast, Zavod za javno
zdravstvo Split

7479/ M /17/176
Ostale dimenzije na
zahtjev

DIMENZIJE:

DOSTAVA:

Palice, kolut

www.weltplast.com
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WELTPLAST.SEWAGE®

2. SERIJE PE CIJEVI

************ Serije PE cijevi

U skladu s ISO 4065, PEHD cijevi svrstavaju se u serije (S) koje se temelje na odnosu vanjskog promjera i debljine
stijenke cijevi. Cijevi iste serije odnosno istog odnosa vanjskog promjera i debljine stijenke pogodne su za ista opte-
recenja i napone, uz pretpostavku da se radi o istom materijalu i identi¢noj klasifikaciji.

m Parametar SDR upotrebljava se u europskim standar-
dimaiizracunava prema sljedecoj jednadzbi:
D, —s
S——V
2-s
D
SDR=—
S
- broj serije cijevi
S vaniski T
vanjski promyer clievi Odnos vrijednosti S i SDR je:
- debljina stijenke cijevi
SDR=2-S5+1

@

sustav cijevi za odvodnju otpadnih voda pod tlakom

Dy
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WELTPLAST.SEWAGE®

2. SERIJE PE CIJEVI

TABLICAS.1.
Dimenzije, SDR serije, S serije, specificna tezina, PN cijevi za PES0 i PE100 prema EN 12201-2:2003, IS0 4427:2007

ac) ] S I I N O

D(mm) s(mm) kg/m s(mm) kg/m s(mm) kg/m s(mm) kg/m s(mm) kg/m s(mm) kg/m s(mm) kg/m
16 20 0084 22 0099
20 ! L 23 0133 28 0.1%
25 d L . ) 28 L 35

32 ! ] : ) . . 3.6 . L

40 . } ’ L ] L . L ) L 55

50 ! L ’ L ] ! . L J L 5.6 | 6.9

63 . ) : . ] L . | J ] 7.1

75 . L ’ ! ] J : . : ’ 8.4

SDR = odnos nominalnog vanjskog promjera cijevi i nominalne debljine stijenke
S =broj serije cijevi
PN = nominalni tlak

326 www.weltplast.com




WELTPLAST.SEWAGE®
3. OZNACAVANIE WELTPLAST SEWAGE® CIJEVI

Oznacavanije
Weltplast.Sewage®
cljevi

U skladu sa standardom EN 12201, na Weltplast.Sewage® PE8Q i PE100 cijevima ispisane su sljedece oznake:

TABLICA3.2

0Oznacavanje Weltplast.Sewage® cijevi
Standard EN 12201
Proizvodac Weltplast, Posusje
Dimenzije (D, x s) 110x 10
SDR serija SDR M
Oznaka materijala PE 100
Dopusteni radni tlak PN 16
Vrijeme proizvodnje Ispisan datum proizvodnje

sLika81. Nacin oznacavanje Weltplast.Sewage® PE80 i PE100

www.weltplast.com 327




WELTPLAST.SEWAGE®

4. DOPUSTENI RADNI TLAK

Dopustem
radni tlak

Dopusteni radni tlak (PN) izracunava se prema sljedeéim jednadZbama:

N— 20-MRS-s PN — 20-MRS
(D, —s)-FS FS(SDR—1)

TABLICA33
Dopusteni radni tlakovi za razlicite temperature PE80; FS=1,25; voda; u skladu s DIN 8074:1999-08

TEMPERATURA GODINE SDR7.4 SDR9 SDR11 SDR13.6 SDR17 SDR17.6 SDR26 SDR33

[°C] UPORABE  [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]

10 248 19.8 15.5 12.4 9.1 9.3 6.2 49

10 25 24.2 194 151 121 97 9.0 6.0 48
50 23.8 19.0 14.8 11.9 9.5 89 59 47

100 233 18.7 14.6 11.6 93 8.7 5.8 L6

5 21.2 17.0 13.2 10.6 8.5 79 5.3 4.2

10 208 16.7 13.0 10.4 8.3 78 5.2 4]

20 25 20.3 16.2 12.7 10.1 8.1 7.6 5.0 40
50 20.0 16.0 125 10.0 8.0 75 50 40

100 19.6 157 122 98 78 73 49 39

5 18.0 14.4 11.2 9.0 72 6.7 45 3.6

10 17.7 14 11.0 8.8 70 6.6 Lb 35

¥ 25 17.3 13.8 10.8 8.6 6.9 6.4 43 3.4
50 16.9 135 10.6 8.4 6.7 6.3 42 33

5 15.5 12.4 9.6 17 6.2 58 38 31

10 15.2 12.1 95 7.6 6.0 5.7 2.8 30

w0 25 14.8 1.8 9.2 7.4 59 55 3.7 29
50 14.5 1.6 9.1 72 5.8 5.4 3.6 29

5 134 10.7 8.4 6.7 5.3 5.0 33 2.6

50 10 129 10.3 8.1 6.4 5.1 48 32 25
15 1.4 91 71 5.7 45 43 28 22

60 5 9.0 72 9.6 4.5 3.6 33 22 1.8
70 2 6.9 5.5 43 34 2.7 2.6 1.7 13
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WELTPLAST.SEWAGE®

4. DOPUSTENI RADNI TLAK

Dopusteni radni tlakovi za razlicite temperat::ELII:’Céi[fﬁ; FS=1,25; voda; u skladu s DIN 8074:1999-08
TEMPERATURA GODINE SDR7.4 SDR9 SDR11 SDR13.6 SDR17 SDR17.6 SDR26 SDR33
[°C] UPORABE  [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]

10 31.0 248 198 159.5 12.4 19 78 6.2

10 25 302 24.2 19.3 151 121 1.6 76 6.0
50 297 238 19.0 14.8 19 1.4 75 59

100 292 233 18.7 14.6 1.6 1.2 73 58

5 265 21.2 16.9 132 10.6 10.2 6.6 5.3

10 260 208 16.6 13.0 10.4 10.0 6.5 5.2

20 25 25.4 203 16.2 12.7 101 9.8 6.4 5.0
50 250 200 16.0 125 10.0 9.6 6.3 5.0

100 245 19.6 15.7 12.2 9.8 9.4 6.1 49

5 225 18.0 14.4 1.2 9.0 8.6 5.6 45

10 2111 177 14.1 1.0 8.8 8.5 gty L4

¥ 25 21.6 17.2 138 108 8.6 8.3 5.4 43
50 21.2 16.9 135 10.6 8.4 8.1 5.3 4.2

5 19.3 15.4 12.3 9.6 17 14 48 38

10 19.0 15.2 121 9.5 16 73 4.7 38

. 25 18.5 148 18 9.2 14 71 4o 37
50 18.2 14.5 1.6 9.1 72 70 4.5 3.6

5 16.7 13.4 10.7 8.3 6.7 6.4 42 33

50 10 16.2 13.0 10.4 8.1 6.5 6.2 4.0 3.2
15 148 1.8 95 74 59 5.7 37 29

60 5 121 9.7 17 6.0 48 46 3.0 2.4
70 2 9.8 78 6.2 49 39 37 2.4 19
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WELTPLAST.SEWAGE®

5. OSOBINE | PREDNOSTI WELTPLAST.SEWAGE® CIJEVI

We ltp la st.Sewage

o0 °
ZA VISOKOKVALITETNE VRSTE CIJEVI PE-HD JE, PUTEM TLACNIH PROBA
PO METODI ISTRAZIVANJA UTVRBDENOJ PREMA DIN 1S012162 | ISO TR 9080,
ZNANSTVENO DOKAZANA TRAINOST VECA 0D 100 GODINA. TO POTVRBUJU |
PRAKTICNA ISKUSTVA S PRIMIJENOM PE-HD CIJEVI U OPSKRBI VODOM | PLINOM TE
ZA KANALIZACIISKE VODOVE. KANALIZACIJSKI SUSTAVI 0D PE-HD, 0D KOJIH SU

NEKI VEC 40 GODINA U FUNKCIJI, ODLIKUJU SE VISOKOM POGONSKOM SIGURNOSCU
| IZRAZITO NISKIM TROSKOVIMA ODRZAVANJA | POPRAVKA

Pozitivne znacajke polietilenskih cijevi su neosporne. Polietilenske cijevi su ¢vrste, postojane u dodiru s agresivnim
medijima, otporne na koroziju i vrlo otporne na mehanicke utjecaje. Uz to su lagane i fleksibilne te omogucuju ekono-
micno polaganje. Fleksibilnost materijala po potrebi omogucuje velike ugradne duljine. Time se udio spojnih eleme-

nata i armatura smanjuje na minimum. Isto se tako duljine cijevi mogu rezati po narudzbi za pojedine gradevinske
projekte te se na taj nacin smanjuju troSkovi prijevoza.
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WELTPLAST.SEWAGE®

5. OSOBINE | PREDNOSTI WELTPLAST.SEWAGE® CIJEVI

PE cijevi u kanalizacijskim sustavima imaju niz prednosti pred tradicionalnim materijalima:

- Visoku ¢vrstocu i krutost, Sto ih €ini otpornim na dugotrajan unutarniji tlak i vanjska opterecenja;

- Dugotrajnu postojanost ¢vrstoce u eksploataciji;

- Visoku fleksibilnost, Zilavost i malu masu te otpornost na udar;

- Visoku fleksibilnost kod niskih temperatura (-50 °C);

- Visoku otpornost na vanjsko habanije;

- Odli¢nu fleksibilnost i otpornost na pomicanje tla uslijed potresa;

- Visoku glatkoc¢u unutarnjih stijenki s vrlo malim protocnim gubicima;

- Vrlo niski proto¢ni gubici, smanjuju troskove odvodnje vode u kanalizacijskom sustavu;

- Visoku kemijsku otpornost na protok agresivnih medija;

- Ne korodiraju, ne hrdaju, ne podrzavaju rast gljivica ili plijesni;

- Otporne su na ultraljubicasto zracenje;

- Mogu se spajati zavarivanjem, elektrofuzijom, mehanickim spojnicama;

- Spajanje elektrofuzijskim zavarivanjem osigurava visoku zabrtvljenost i pouzdanost vara s niskim troSkovima
i vrlo konkurentnim dugoro¢nim odrZavanjem;

- Mjesta zavarivanja imaju jednaku mehanicku ¢vrstocu kao i same cijevi;

- Mala masa cijevi pogoduje niskim troSkovima transporta;

- Jednostavna manipulacija cijevima na terenu tijekom ugradnje bez nuznosti primjene teSke mehanizacije;

- Fleksibilnost polaganja na neravnim terenima snizava troskove odrzavanja i iskopa;

- Jednostavna i brza zamjena eventualno o3tecenih dijelova sustava kanalizacijskih cijevi;

- Dugotrajna hidrostatska ¢vrstoca, izvrsna postojanost prema pucanju uslijed naprezanja iz okoline, odnosno
Sirenje zareza nastalih tijekom rukovanja i montaZe, kao i izuzetna postojanosti prema brzom Sirenju pukotine.;

- Elasti¢nost i fleksibilnost PE cijevi omogucuje namatanje cijevi u kolutove, ¢ime se smanjuje potreba za
spojnicama, a time i cijena kanalizacijskog sustava. Spojevi se mogu izvoditi i izvan kanala, $to olakSavai
ubrzava postavljanje cijevi i vizualnu kontrolu spojeva. Cijevi su postojane prema gibanju tla uslijed prometa,
klizista ili seizmicke aktivnosti. Cijevi su postojane prema ekstremnim vanjskim opterecenjima, tlacnim udarima,
niskim temperaturama;

- Nema korozije cijevi zahvaljuju¢i kemijskom sastavu materijala, korozija unutarnjih i vanjskih povrsina
polietilenskih cijevi potpuno je iskljucena. Ovo je osobita prednost pred cijevima kod kojih je obavezna
antikorozivna zastita, $to znatno poskupljuje cijenu kanalizacijskog sustava. Osim toga, antikorozivna zastita
nije trajna, a podloZna je i mehanickim oStecenjima, pa se mora racunati i s troSkovima odrZavanja. Polietilenske
cijevi su kemijski vrlo postojane i prema tome pogodne i za agresivna tla. Njihova glatka povrsina daje im male
koeficijente trenja i veliku postojanost prema abraziji.
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Upute za ugradnju
Weltplast.Sewage®
PE cijewi

POLAGANJE CIJEVI U ROV S
PJESCANOM POSTELJICOM

Raznolikost ponasanja tla zajedno s ¢vrstocom i flek-
sibilnos¢u Weltplast cijevi nudi jedinstven potencijal za
interakciju tla i cijevnog sustava, koja omogucava opti-
malan rad sustava. Takoder, geometrija rova zajedno
s izborom, polozajem i zbijeno$c¢u zapune osigurava
ispravnost sustava.

Fleksibilnost Weltplast cijevi kombinirana s prirodnim
strukturalnim ponasanjem tla osigurava idealnu kombi-
naciju za transfer vertikalnog opterecenja. Za razliku od vl E 4
krutih cijevi koje bi se slomile pod prevelikim vertikalnim ﬂ" g ¥ g
opterecenjem, fleksibilnost cijevi u kombinaciji s njenom ""V@: >

visokom ¢vrsto¢om omogucava joj da se savija i preras-
podjeljuje opterec’enje na tlo koje je okruZuije. SLIkA3.2. Polaganie cijevi s pjeS€anom posteljicom

Nacin polaganja prikladan za Weltplast cijevi varira
dubinom pokrova, Sirinom rova, karakteristikama
prirodnog tla, opterecenjem i preopterecenjem i materi-
jalom za zatrpavanje. Prirodan materijal mora adekvatno
zatvoriti zonu zatrpavanja cijevi kako bi se postigao
pravilan oslonac za cijev.

OPCENITO POSTOJE DVIJE VRSTE OPTERECENJA KOJA DJELUJU NA CIJEVI:

1. VANJSKA (EKSTERNA) opterecenja nastala zbog nadsloja zemlje, povrsinskih i prometnih
opterecenja koja izazivaju savijanje u stijenkama cijevi.

2. UNUTARNJI (INTERNI) tlakovi koji izazivaju radijalna naprezanja u cijevi i neujednacen tlak
koji izaziva aksijalna naprezanja.
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min. DN/2 / max. 300 mm

Zapuna

Posteljica / min. 100 mm / max. 150 mm

Podloga / ako je nuzna

Bok
cijevi

Zona
cijevi

Prirodno tlo

3 Polaganie cijevi s pjeS€anom posteljicom

Na slici 1 prikazane su tipi¢ne dimenzije rova. Dimenzija
"A" mora uvijek biti dovoljno Siroka kako bi se osigurao
prostor za ispravno postavljanje i zbijanje zapune uz
bokove cijevi.

Dimenzija "A" mora isto tako biti dovoljno Siroka kako
bi se sigurno rukovalo opremom za zbijanje, a da se ne
oSteti cijev.

Uobicajeno dimenzija "A" je minimalno 0,4 DN, osim
kod vrlo malih promjera. Kod cijevi velikih promjera
manja vrijednost za "A" moZe biti dovoljna, ovisno o tipu
prirodnog tla, materijala za zatrpavanje i tehnike koja se
koristi za nabijanje.

NAPOMENA:

Ako se naide na kamen, ¢vrstu podlogu, mekano,
rastresito, nestabilno ili izrazito ekspanzivno tlo na

dnu rova, moZda ce biti potrebno povecati dubinu
sloja posteljice kako bi se postigao jednolik uzduzni
oslonac.

POSTELJICA CIJEVI

Posteljica cijevi postavlja se na ¢vrsto i stabilno dno rova
kako bi se osigurao ispravan oslonac za cijevi. Zavrsena
posteljica mora osigurati ¢vrst, stabilan i jednolik oslonac
za trup cijevi kao i svaki izboceni dio njenih spojeva.
Potrebno je osigurati 100 — 150 mm debljine posteljice.

Kod mekanog ili nestabilnog dna rova dodatno teme-
ljenje moZe biti potrebno kako bi se postigao ¢vrst
oslonac za posteljicu. Potrebno je utvrditi zadovoljava
li prirodni materijal za posteljicu sve uvjete zone zatr-
pavanja cijevi. Ovo utvrdivanje treba obavljati kontinui-
rano tijekom procesa polaganja cijevi zato Sto se uvjeti
prirodnog tla mogu mijenjati duzinom cjevovoda.
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POLAGANJE CIJEVI U ROV
BEZ PJESCANE POSTELJICE -
PE100 RC

TroSkovi gradnje te vremenski rokovi natjerali su grade-
vinare na razmi$ljanje o novim metodama polaganja MRS
cijevi koristeci se novim materijalima. Tako je razvijena
metoda polaganja cijevi bez fine pje$¢ane posteljice s
razvojem novog materijala PE100-RC. Odustajanje od
e .. o —e- Naprezanje Modul
pjeScane posteljice moZe prouzrociti nastanak ogrebo- elasticnosti
tina na povrsini novo poloZenog cjevovoda (dopusteno je
ostecenje od maksimalno 10% debljine stijenke).

— PE100+
=== PE100-RC

Osim toga, moguce je da kamenje tockasto ili linijski opte-
reti vanjsku stijenku cijevi dulje vrijeme — uz pogonska
optereéenja kao Sto su radni tlak, teret zemlje ili prometa, ot i
te da se time prouzroCe Stete. Ako se odustane od zastite pukotina
cijevi pjeS¢anom posteljicom, potrebno je da odabrani
sustav cijevi bude otporan na povrsinska oStecenja
(ogrebotine), a posebice na tockasta opterecenja kako
ona ne bi prouzrocila pukotine uslijed naprezanja.

sporedba PE100 i PE100-RC

A: Unutarnji tlak - radijalna vlaéna naprezanja u stijenci cijevi
B: Vanjsko tockasto opterecenje: pojava pukotine

A - na unutarnjoj strani cijevi
:‘6 r¢

Kao sto se vidi na prethodnoj slici, tockasto opterecenje
uzrokuje lokalnu koncentraciju napona te nastaje tzv.
polagano Sirenje pukotina na unutarnjoj strani cijevi.

sLika 34 Polaganje cijevi bez pjescane posteljice

Weltplast.Sewage®-25-RC i Weltplast.Sewage®-35-RC
cijevu su za tla¢nu kanalizaciju koje se mogu polagati u
rov bez pjescane posteljice.

To omogucava vanjski sloj od novog materijala PE100-RC
koji je visokootporan na sporo Sirenje pukotina. Oba sloja
su koekstruzijski nedjeljivo povezana jedan s drugim.
Weltplast.Sewage®-3S-RC ima i unutarnji sloj od
PE100-RC koji omogucava distribuciju agresivnih fluida.
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STANDARD DIN PAS 1075

CIJEVI IZRABENE OD POLIETILENA ZA
ALTERNATIVNE TEHNIKE POLAGANJA -
DIMENZIJE, TEHNICKI ZAHTIEVI | TESTOVI

Cijevi se prema DIN PAS 1075 klasificiraju na tri tipa:

TIP 1:
Jednoslojne cijevi izradene od PE100-RC kako je definirano u DIN 8074/1S0 4065.

TIP 2:
Dvoslojne cijevi izradene od PE100 i PE100-RC s dimenzijski integriranim zastitnim slojem.
Zastitni vanjski sloj od PE100-RC je koekstruzijski nedjeljivo povezan sa slojem od PE100.

Troslojne cijevi izradene od PE100 i PE100-RC s dimenzijski integriranim zastitnim slojem.
Zastitni vanjski i unutarniji slojevi su od PE100-RC koekstruzijski nedjeljivo povezani sa slojem od PE100.

TIP 3:
Cijevi s dimenzijama prema DIN 8075/1S0 4065 s dimenzijski dodanim vanjskim zastitnim plastem
od polipropilena.

Cijevi Weltplast.Sewage®-2S-RC i Weltplast.Sewage®-3S-RC pripadaju tipu 2 prema PAS 1075.

SLikA35 Weltplast.Sewage® PE100 RC-3S
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TESTOVI KVALITETE

Prema PAS 1075 rade se sljededi testovi kvalitete:

1. TEST KVALITETE MATERIJALA

TABLICA 34,
Test kvalitete materijala

TEST ZAHTJEV

FNCT (Full Notch CreepTest) Test istezanja — 1S0 16770 DIN EN 12814-3 8.760 h, 80 °C, 4 N/mm?, 2% Akropal N-100
PLT (Point load test) Test tockastog opterecenja 8.760 h, 80 °C, 4 N/mm?, 2% Akropal N-100
Test termalnog starenja > 100 godina, 20 °C
NPT (Notch test) Test kidanja — 1SO 13479 8.760 h

FNCT TEST

Kod FNCT testa probne se Sipke materijala koji treba testirati oStrobridno zarezuju te se opterecuju na temperaturi od
80 °C (+2% arkopal N 100) pod konstantnim vlacnim naprezanjem od 4 N/mm? dok ne puknu. Test simulira lokalne
koncentracije naprezanja.

VRIJEME
LOMA | mmemmessmirininionoiiniinnsns s
L — |

10.000

1.000

100

10

- testna temperatura 80 °C
- vlaéno opterecenje 4N/mm?
- 2% Akropal N-100

SLIkA37 Vrijeme loma za razlicite vrste PE - test FNCT - 1SO 16770
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PLT TEST 2. OSIGURANJE KVALITETE MATERIJALA

Kod PLT testa cijev koja je pod unutarnjim tlakom  Kontinuirana provjera i nadzor FNCT, PLT i NPT.
dodatno se, utegom kao koncentriranim optere¢enjem

(dubina prodiranja: 6% vanjskog promjera), udubi kakobi 3. TEST KVALITETE CIJEVI

se tim opterec¢enjem simuliralo opterecenje koje nastaje
pritiskom kamena. Temperatura ispitivanja iznosi 80 °C TABLICA 35
2% arkopal N 100). Test kvalitete materijala

FNCT (Full Notch CreepTest) 3,300h, 80 °C, 4 N/mm?,

Test istezanja — IS0 16770 DIN 2% Akropal N-100

EN 12814-3

PLT (Point load test) Test 8.760 h, 80 °C, 4 N/mm?,

tockastog opterecenja 2% Akropal N-100

Test termalnog starenja > 100 godina, 20 °C

Test prodiranja Debljina stijenke nakon 9000 h >
50% originalne debljine stijenke

4. OSIGURANJE | NADZOR KVALITETE CIJEVI

L3 AL Kontinuirana provjera i nadzor FNCT i PLT.
NPT TEST
Kod NPT testa komad se cijevi definirano zarezuje te se

potom ispituje na temperaturi od 80 °C i pod tlakom od
9,2 bara (SDR 11, PE 100) do pucanja.

SLIKA39. NPT test

www.weltplast.com 337




WELTPLAST.SEVAGE®

6. UPUTE ZA UGRADNJU WELTPLAST.SEWAGE® CIJEVI - 6.5 TESTOVI KVALITETE

50

40

30

25

e PAS 1075
e DIN 8075

20

15

10
|

UNUTARNJI TLAK (Mpa) -
~

1.5

| ] ] ] ] |
1 5 10 25 50 100

VRIJEME UPOTREBE (god.) -

1 10 102 108 10 10° 106 107
VRIJEME UPOTREBE (h) -

SLIkA310. Unutarniji tlak loma cijevi PE100-RC u ovisnosti o vremenu upotrebe prema DIN 8075 i PAS 1075
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TEHNIKE SPAJANJA
WELTPLAST.SEWAGE® CIJEVI

ZAHVALJUJUCI CINJENICI DA SE PE MATERIJALI MOGU FUZIJSKI
ZAVARIVATI (BEZ KORISTENJA DODATNOG MATERIJALA), SPOJEVI

SE 1ZVODE BRZO | SIGURNO, STO UZ KOREKTNU IZVEDBU GARANTIRA
NEPROPUSNOST SUSTAVA. DANAS SE KORISTE DVA GLAVNA NACINA
FUZIJSKOG ZAVARIVANJA: SUCEONO | ELEKTROFUZIISKO ZAVARIVANIE

SUCEONO ZAVARIVANJE

Asmax

dmax

SLIkA311. Razmak cijevi kod suceonog zavarivanja

Ovim se postupkom dva kraja cijevi spajaju tako da se
Ceone povrsine cijevi zagriju pomocu grijace ploce te se
nakon toga pod odredenom silom medusobno spoje bez
dodatka drugog materijala.

Postupak se sastoji od nekoliko koraka:

A) PROVJERA UVJETA ZA RAD

1. Provjeriti i pripremiti opremu za zavarivanje (agregat,

stroj za zavarivanje, stege).

2. Osigurati da radno mjesto bude suho. Ako pada
kia, radno mjesto mora se natkriti.

B) PRIPREMA ZA ZAVARIVANJE

1. Umetnuti cijevi u stezne Celjusti te centrirati krajeve
cijevi tako da povrsine koje se zavaruju stoje medusobno
paralelno. Izvrsiti stezanje krajeva cijevi pomocu steznih
Celjusti.

2. Osigurati da se cijev moZe nesmetano pomicati u aksi-
jalnom smjeru. Preporucljivo je staviti valjke ispod cijevi.

3. Izmjeriti silu povlacenja cijevi.

4. Povrsine cijevi u podrucju zavarivanja ocistiti iznutra
i izvana. Za cis¢enje koristiti iskljucivo Cisti industrijski
alkohol. Preporucuje se upotreba maramica za jedno-
kratnu upotrebu koje su ve¢ natopljene alkoholom.

5. Povrsine krajeva cijevi koje se zavaruju glodanjem
obraditi do medusobne paralelnosti.

6. Provjeriti medusobni razmak stijenki cijevi. On ne
smije biti veci od 10% debljine stijenke cijevi. Postupak
treba ponavljati sve dok se ne postignu trazeni zahtjevi.

7. Odstraniti sve zaostale strugotine iz cijevi. To u€initi

pomocu papira ili krpe. Povrsine cijevi u podrucju zavari-
vanja ne smiju se dirati rukama.
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8. Sprijeciti hladenje mjesta zavarivanja uslijed strujanja
zraka kroz cijevi. Strujanje zraka sprjecava se stavlja-
njem poklopaca na krajeve cijevi.

9. Grijacu ploCu drZati u njenom drzacu da bi se sprijecila
moguca ostecenja prije i tijekom zavarivanja.

10. Prije svakog zavarivanja ocistiti teflonski dio grijace ploce
pomocu krpe ili papira natopljenih u Cisti alkohol. Krpa i
papir moraju biti od materijala koji ne ostavlja dlacice.

11. Provjeriti temperaturu grijace ploce (200 +/- 10 °C).
Temperatura zavarivanja mora se posti¢i najmanje 5
minuta prije pocetka procesa zavarivanja.

12. Podesiti sve parametre zavarivanja.

13. Proces zavarivanja odvija se u fazama. Svaka faza
ima svoj tlak i vrijeme trajanja.

14. Prije poCetka procesa zavarivanja moramo izracunati
sljedece sile: silu spajanja — koja se sastoji od sile povla-
Cenja i potisne sile:

Fsp - I:pov + Fpot [N]

- sila spajanja [N]
- sila povlacenja [N]
- potisna sila [N]

- tlak pritiskanja cijevi na grijacu plocu.
Za PEHD je 0,15 [N/mm?]

- povrdina zavarivanja [mm?]

www.weltplast.com

- tlak u procesu zagrijavanja cijevi.
Za PEHD je 0,01 [N/mm?]

Treba napomenuti da vrijeme zagrijavanja i hladenja
zavarenog spoja ovisi o vrsti materijala koji se zavaruje,
debljini stijenke, temperaturi okoline i strujanju zraka.

C) POSTUPAK ZAVARIVANJA

1. Grijacu plocu uloZiti izmedu dva ve¢ pripremljena kraja
cijevi koji se zavaruju.

2. Zatim izvrsiti pritiskanje krajeva cijevi sve dok se ne
postigne sila spajanja F,. Cijevi se drZe pritisnute silom
spajanja sve dok se ne dobije odgovarajuca visina prstena
taline koji se formira oko i s unutarnje strane cijevi.

Odgovarajuca visina prstena oCita se iz tablice, a ovisna
je o materijalu, dimenzijama cijevi i tlaku za koji je cijev

namijenjena.

3. Nakon Sto se postigne odgovarajuca visina prstena

P -A T B . o
F —_% [N] taline, sila spajanja se smanji na iznos sile zagrijavanja.
pot 9,81 Potrebno vrijeme zagrijavanja ocita se iz tablice.

4. Nakon $to istekne vrijeme zagrijavanja, u Sto kracem
vremenu treba odmaknuti Celjusti, odstraniti grijacu
plocu i spojiti povrsine cijevi koje se zavaruju. Ovu opera-
ciju treba izvesti Sto brZze kako bi se izbjeglo nepozeljno
hladenje povrsina cijevi.

5. Kontinuirano povecavati tlak dok se ne postigne
potrebni tlak zavarivanja od 0,15 (N/mm?).
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6. Tlak zavarivanja treba odrZavati tijekom cijelog NAPOMENA:
procesa hladenja zavara. Vrijeme hladenja ocita se iz Nisu dopustena nikakva sredstva za prisilno
tablice. hladenje zavara.

7. Nakon isteka vremena hladenja cijev osloboditi stega.

Tlak A
(N/mm?)
Tlak Tlak Tlak
izravnavanja zagrijavanja zavarivanja

0.15 —

0.01

Vrijeme
(s)

| I [
Vrijeme Vrijeme Vrijeme Vrijeme
izravnavanja zagrijavanja zavarivanja hladenja

sLIkA 312 Dijagram tlak-vrijeme zavarivanja kod vanjske temperature od 20 °C i umjerenog strujanja zraka

POSTUPAK SUCEONOG ZAVARIVANJA CIJEVI:
I

1. U€vrscivanje i poravnavanie cijevi 2. Obrada povrsine cijevi 3. Provjeravanje medusobnog razmaka stijenki cijevi

L)

4. Cisc¢enje povrsine cijevi 5. Grijanje i taljenje 6. Hladenje pod tlakom spajanja
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D) VIZUALNA KONTROLA PROCESA
SUCEONOG ZAVARIVANJA

Nakon zavrsetka procesa zavarivanja s unutarnje i
vanjske povrsine cijevi na mjestu spajanja formira se
prsten od taline. Visina prstena ovisna je o materijalu i
debljini stijenke cijevi koju zavarujemo. Visina prstena s
obje strane cijevi mora biti jednaka. Eventualna razlika
u visini prstena moZe nastati prilikom zavarivanja cijevi
razliCitog indeksa tecenja.

AR

Danas moderni tzv. CNC strojevi automatski vode

postupak suceonog zavarivanja. Potrebno je samo pode-
siti parametre za vrstu materijala, odabrati odgovarajuci

SDR i promijer cijevi te izmjeriti silu povlacenja.

Stroj, nakon $to se cijevi spoje jedna na drugu, auto-
matski vodi postupak zavarivanja, osim u dijelu kod
umetanja grijace ploce, koju fizicki umece operater. Na
kraju se moZe dobiti ispis svih relevantnih parametara
ostvarenih tijekom procesa zavarivanja.

Suceono zavarivanije cijevi
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TEHNIKE SPAJANJA
WELTPLAST.SEWAGE® CIJEVI

ELEKTROFUZIJSKO ZAVARIVANJE

;. Elektrofuzijsko zavarivanje

Ovim se postupkom dva kraja cijevi spajaju pomoc¢u  A) PROVJERA UVJETA ZA RAD

dodatnog elementa, ali u sastavljenom stanju. Energija

potrebna za zavarivanje dovodi se izvana. Naime, spojni 1. Provijeriti i pripremiti opremu za zavarivanje (agregat,
elementi sadrze elektrootpornu Zicu i protokom struje  stroj za zavarivanje, noZeve za rezanje, strugace i stege
kroz nju, dolazi do njenog zagrijavanja, a time do taljenja  te sredstvo za odmascivanje).

materijala s unutarnje povrsine spojnog elementa i s

vanjske povrsine cijevi. Stvara se tlak na spojnim povr- 2. Osigurati da radno mjesto bude suho. Ako pada kisa,
Sinama te dolazi do fuzije (zavarivanja) rastaljenog  radno mjesto mora se natkriti.

materijala spojnog elementa i cijevi. Postupak se odli-

kuje visokim stupnjem automatizacije i zbog toga se  B) PRIPREMA ZA ZAVARIVANJE

spojni element i cijev moraju nalaziti u to¢no odredenim

tolerancijama. 1. Cijev odrezati pod kutom od 90°. Preporuka je da se
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cijev odreze pomocu rotacijskog noza kako bi se izbjegla
mogucnost nastanka ovalnosti cijevi.

2. Grubom krpom u duzini duplo vecoj od spojnog
elementa ocistiti cijev od necistoca.

3. Skinuti oksidni sloj u dubini od minimalno 0,2 mm
(tablica 1). Oksidni sloj skida se s cijevi na mjestu zavari-
vanja spojnog elementa. DuZina skidanja oksidnog sloja
nesto je veca od duZine spojnog elementa.

4. Odmastiti mjesto zavarivanja. Odmascivanje izvesti
Cistim industrijskim alkoholom natopljenim na sredstvo
koje ne ostavlja dlacice. Preporuka je radi sigurnosti
postupka upotrebljavati ve¢ pripremljene maramice za
jednokratno odmascivanje. Odmastiti treba sva mjesta
spajanja, sto ukljucuje i spojne elemente, osim ako se
spojni elementi ne stavljaju direktno iz zastitne polieti-
lenske vrecice. Tekucina koja se koristi za odmascivanje
mora potpuno ishlapjeti prije nego zapocne proces zava-
rivanja spojnog elementa i cijevi.

5. Sastaviti spojni element i cijev. O¢iSceni kraj cijevi se
sve do grani¢nika ugura u spojnicu.

6. Sedlo se pomocu obujmice i vijaka ucvrsti za cijev.

7. Stegnuti spojni element i cijev. Stezanje se vrSi pomocu
odgovarajucih naprava, tzv. stega, i spojni element i cijev
moraju ostati stegnuti za vrijeme cijelog procesa zavari-
vanjaihladenja. Stegama se vrsicentriranje krajevacijevi,
eliminiraju eventualne ovalnosti i spoj drzi stegnutim za
vrijeme cijelog procesa zavarivanja i hladenja. Spojnice
do promjera 63 mm ne trebaju stege jer ih vec¢ imaju
ugradene u obliku obujmica. Za vece promjere moraju
se upotrijebiti stege. Vijke na sedlu treba zatezati sve dok
reper ne dode u ravninu nosaca vijaka.

8. Nakon $to je izvrSena odgovarajuca priprema, spojni
se element prikljuci na stroj za zavarivanje — elektrofu-
zijsku kontrolnu jedinicu.

TABLICA36
Debljine strugotine kod skidanja oksidnog sloja

DEBLJINA CIJEVI NAJMANJA DEBLJINA STRUGOTINE NAJVECA DEBLJINA STRUGOTINE
20 - 25 mm 0.20mm 0.20mm*
32-63mm 0.20mm 0.25mm*
75-225mm 0.20mm 0.30mm*
>225mm 0.20mm 0.35mm*

NAPOMENA:
Maksimalna dopustena ovalnost cijevi iznosi 1.5%.

* Podaci se odnose na vanjski promijer cijevi unutar tzv. + tolerancije ako se prosjecno odstupanje promjera cijevi nalazi iznad dopustenog podrucja, cijev treba strugati sve dok promjer
cijevi ne dode unutar dopustenog odstupanja. U tom slucaju debljina strugotine moZe biti ve¢a od navedenih.

5 Elektrofuzijske spojnice
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TABLICA37
Minimalni dopusteni vanjski promjer cijevi nakon struganja

DEBLJINA CIJEVI NAJMANJA DEBLJINA STRUGOTINE NAJMANJI DOPUSTENI VANJSKI PROMJER CLJEVI
20 mm 0.20mm 19.6 mm
25mm 0.20 mm 24.6 mm
32mm 0.20mm 31.5mm
40 mm 0.20 mm 39.5mm
50mm 0.20 mm 49.5mm
63 mm 0.20 mm 62.5mm
75mm 0.20 mm Th.4mm
90 mm 0.20 mm 89.4 mm
110 mm 0.20mm 109.4 mm
125 mm 0.20 mm 124.4 mm
160 mm 0.20 mm 159.4 mm
225mm 0.20 mm 224.4 mm
250 mm 0.20 mm 2493 mm
315mm 0.20 mm 3143 mm

C) POSTUPAK ZAVARIVANJA

1. Prikljuciti stroj za zavarivanje na odgovarajuci izvor
struje.

2. Ukljuciti stroj za zavarivanje.

3. Ocitati podatke o spojnom elementu. Svaki elektro-
fuzijski spojni element opremljen je odgovarajuc¢im
nosacem podataka za njegov fuzijski ciklus. Podaci o
elementu prenose se s tog nosaca u kontrolnu jedinicu
pomocu Citaca Stapnog koda.

4. Kontrolna jedinica stroja za zavarivanje usporeduje
oCitane vrijednosti sa stvarno izmjerenim vrijednostima
spojnog elementa na mjestu spajanja. Ako se podaci
podudaraju, tj. nalaze u odgovarajuc¢im tolerancijama,
kontrolna jedinica dopusta pocetak zavarivanja. Ako se
podaci ne podudaraju, ne moZe se zapoceti s procesom
zavarivanja.

SLIKA316. Stroj za elektrofuzijsko zavarivanje
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Kontrolna jedinica samostalno vodi i regulira proces
zavarivanja. Mjereci vanjsku temperaturu i vrijednost
struje napajanja, odreduje vrijeme zavarivanja kao i
potrebno vrijeme hladenja zavarenog spoja.

Dode li do bilo kakvog poremecaja - prekida kontakta s
spojnim elementom, pada ili porasta napona odnosno
frekvencije struje te vanjske temperature izvan dopu-
Stenog podrucja - kontrolnajedinica automatski prekida
proces zavarivanja i ispisuje odgovarajuci broj greske.

Sva dogadanja u procesu zavarivanja pohranjuju se na
dva mjesta — na unutarnju i tzv. vanjsku memoriju. Ispis
pohranjenih podataka vrsi se jednostavnim prikljuce-
njem kontrolne jedinice na pisac ili kompjutor.

Ispis podataka moZe biti pojedinacni ili grupni. Ispis mora
sadrZavati:

- redni broj zavara;

- broj stroja za zavarivanje;

- datum i vrijeme zavarivanja;

- tip, dimenziju, serijski broj i oznaku
proizvodaca spojnog elementa;

- izmjereni otpor i napon u toku zavarivanja;

- temperaturu okoline u trenutku zavarivanja;

— vrijeme zavarivanja;

— rezultat zavarivanja i oznaku eventualne pogreske;

- datum zadnjeg servisa stroja za zavarivanje.

Preporuca se da ispis sadrZi i sljedece:

- 0sobni broj operatera;

- oznaku mjesta zavarivanja.

D) VIZUALNA KONTROLA ELEKTROFUZIJSKOG
PROCESA ZAVARIVANJA

Vizualna kontrola elektrofuzijskog procesa zavari-

vanja vrsi se pomocu indikatora taline koji se nalaze na
spojnom elementu.
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WELTPLAST HIDRAKALK

HIDRAULICKI PRORACUN B
WELTPLAST.SEWAGE® PE CIJEVI weltplast

Za hidraulicki proracun Weltplast.Water PE cijevi tvrtka Weltplast napravila je poseban program Weltplast.
Hidrakalk. Program se koristi kod proracuna hidraulickih parametara potrebnih za
dimenzioniranje cijevi, odnosno projektiranje cijevnih sustava.

Osnovne informacije o programu i nacin koristenja dati su u 11. poglavlju ovog tehnickog prirucnika.

www.weltplast.com 347






